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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION  

____________ 

 
ENTERPRISE-CONTROL SYSTEM INTEGRATION  –  

 
Part  4:  Object  model  attributes for manufacturing   

operations management in tegration  
 

FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E lectrotechn i cal  Comm iss ion  ( I EC)  i s  a  worl dwide  organ i zati on  for  s tandard i zat i on  com pri s i ng  
al l  n ati onal  e l ectrotechn i cal  comm i ttees  ( I EC Nati onal  Comm i ttees) .  The  object  of  I EC  i s  to  prom ote  
i n ternati onal  co-operat i on  on  al l  q uesti ons  concern i ng  s tandard i zat i on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron i c  f i e l ds .  To  
th i s  end  and  i n  add i t i on  to  other  acti vi t i es ,  I EC  pu bl i shes  I n ternati onal  Standards,  Techn i cal  Speci f i cati ons,  
Techn i cal  Reports ,  Publ i c l y  Avai l abl e  Speci f i cat i ons  (PAS)  and  Gu ides  (hereafter referred  to  as  “ I EC  
Publ i cati on (s ) ”) .  Thei r  preparat i on  i s  en trusted  to  techn i cal  comm i ttees;  any I EC  N ati onal  Comm i ttee  i n terested  
i n  the  subj ect  deal t  wi th  m ay part i c i pate  i n  th i s  preparatory work.  I n ternati onal ,  governm ental  and  non -
governm ental  organ i zati ons  l i a i s i ng  wi th  the  I EC  al so  part i ci pate  i n  th i s  preparat i on .  I EC co l l aborates  cl osel y  
wi th  the  I n ternati onal  Organ i zati on  for  S tandard i zat i on  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i t i ons  determ ined  by 
ag reem ent  between  the  two  organ i zati ons.  

2)  The  form al  deci s i ons  or  ag reem ents  of  I EC  on  techn i cal  m atters  express,  as  nearl y  as  poss ible,  an  i n ternati onal  
consensus  of  opi n i on  on  the  rel evant  subjects  s i nce  each  techn i cal  com m i ttee  has  represen tati on  from  al l  
i n terested  I EC N ati onal  Com m ittees.   

3 )  I EC  Publ i cat i ons  have  the  form  of  recom m endati ons  for  i n ternati onal  use  and  are  accepted  by  I EC  Nati onal  
Com m i ttees  i n  that  sense.  Whi l e  al l  reasonable  efforts  are  m ade  to  ensure  that  the  techn i cal  con ten t  of  I EC  
Publ i cati ons  i s  accu rate,  I EC  cannot  be  held  responsi ble  for the  way i n  wh i ch  they  are  used  or  fo r any  
m i s i n terpretat i on  by any end  u ser.  

4)  I n  order to  prom ote  i n ternati onal  u n i form i ty,  I EC  Nati onal  Com m i ttees  undertake  to  apply I EC  Publ i cat i ons  
transparentl y  to  the  m axim um  extent  poss ible  i n  the i r  nati onal  and  reg i onal  publ i cat i ons.  Any d i vergence  
between  any I EC  Publ i cat i on  and  the  correspond i ng  nati onal  or  reg i onal  publ i cati on  shal l  be  cl earl y  i n d i cated  i n  
the  l atter.  

5)  I EC  i tsel f  does  not  provi de  any attestati on  of  con form i ty.  I n dependen t  cert i f i cati on  bod ies  provi de  con form i ty  
assessm ent  servi ces  and ,  i n  som e  areas,  access  to  I EC  m arks  of  con form i ty.  I EC  i s  not  responsi ble  for  any 
servi ces  carri ed  ou t  by i ndependen t  cert i f i cati on  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou ld  ensu re  that  they have  the  l atest  ed i t i on  of  th i s  publ i cati on .  

7)  No  l i abi l i ty  shal l  attach  to  I EC  or  i ts  d i rectors,  em ployees,  servants  o r  ag en ts  i ncl u d i ng  i n d i vi dual  experts  and  
m em bers  of  i ts  techn i cal  com m i ttees  and  I EC  Nati onal  Com m i ttees  for  any personal  i n j u ry,  property  dam age  or  
other dam age  of  any natu re  whatsoever,  whether d i rect  o r  i nd i rect,  or  for  costs  ( i ncl ud i ng  l eg al  fees )  and  
expenses  ari s i ng  ou t  of  the  publ i cati on ,  u se  of,  or  re l i ance  upon ,  th i s  I EC  Publ i cati on  or  any other I EC  
Publ i cat i ons .   

8)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  N orm ati ve  references  ci ted  i n  th i s  publ i cat i on .  Use  of  the  referenced  publ i cati ons  i s  
i nd i spensable  for the  correct  appl i cati on  of  th i s  publ i cat i on .  

9)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  poss ibi l i ty  that  som e of  the  e l em ents  of  th i s  I EC  Publ i cat i on  m ay be  the  su bject  of  
paten t  ri g h ts .  I EC  shal l  not  be  held  respons ibl e  for  i den t i fyi ng  any or  a l l  such  paten t  ri gh ts .  

I n ternati onal  Standard  I EC  62264-4  has  been  prepared  by subcomm i ttee  65E:  Devices  and  
i n tegrati on  i n  en terprise  system s,  of  I EC  techn ical  com m i ttee  65:  I ndustrial -process  
m easurem ent,  con tro l  and  au tom ation .  

The  text  of  th is  s tandard  i s  based  on  the  fo l lowing  docum ents:  

FDI S  Report  on  vot i ng  

65E/479/FDI S  65E/488/RVD  

 
Fu l l  i n form ation  on  the  voti ng  for the  approval  of  th is  s tandard  can  be  found  i n  the  report  on  
vot i ng  ind icated  in  the  above  table.  

Th is  publ icati on  has  been  drafted  i n  accordance  wi th  the  I SO/I EC  D i recti ves,  Part  2.  
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A l i st  of  al l  parts  i n  the  I EC  62264  seri es,  publ ished  under  the  general  t i t l e  Enterprise-control 
system integration,  can  be  found  on  the  IEC webs i te.  

The  comm i ttee  has  decided  that  the  con ten ts  of  th is  publ icati on  wi l l  rem ain  unchanged  unt i l  
the  stabi l i ty date  ind icated  on  the  IEC webs i te  under "h ttp: //webstore. i ec. ch "  i n  the  data  
re lated  to  the  speci f ic  publ icati on .  At  th is  date,  the  publ ication  wi l l  be   

•  reconfi rm ed,  

•  wi thdrawn ,  

•  replaced  by a revised  ed i ti on ,  or  

•  am ended.  

 

IMPORTANT – The 'colour  inside'  l ogo  on  the  cover page of  th is  publ ication  ind icates 
that  i t  contains  colours which  are  considered  to  be usefu l  for the correct  
understand ing  of  i ts  contents.  Users shou ld  therefore print  th is  document  using  a  
colour printer.  
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INTRODUCTION  

This  part  of  I EC 62264  defi nes  the  i n terfaces  between  en terprise  acti vi t ies  and  con tro l  
act i vi t i es  and  i s  to  be  used  i n  con juncti on  wi th  I EC 62264-3.   

The  scope  of  th is  part  of  IEC  62264 i s  l im i ted  to  defi n ing  the  detai l s  of  the  i n form ation  con ten t  
of  i n terfaces  wi th i n  m anufacturing  operations  m anagem en t.  The  scope  i s  l im i ted  to  the  
def in i t ion  of  obj ect  m odels  and  attri bu tes  for  the  i n form ation  defi ned  in  I EC  62264-3 .  The  goal  
i s  to  reduce  the  effort,  cost,  and  errors  associated  wi th  im plem enti ng  these  i n terfaces.  

The  standard  m ay be  used  to  reduce  the  effort  associated  wi th  im plementing  new product  
offeri ngs.  The  goal  i s  to  have  en terprise  system s  and  con tro l  system s  that  i n teroperate  and  
eas i l y i n tegrate.   

Th is  part  of  I EC  62264 fu rther def ines  the  object  m odels  and  attri bu tes  i nvolved  i n  data  
exchange  between  acti vi t i es  of  m anu facturi ng  operations  m anagem ent defi ned  i n  62264-3.  
The  m odels  and  term ino log y def ined  i n  I EC  62264-3  and  th is  part  of  I EC  6226  

a)  em phas i ze  good  m anufactu ri ng  operati ons  m anagem ent  i n tegrati on  practices  du ring  the  
en ti re  l i fe  cycle  of  the  system s;  

b)  can  be  used  to  im prove  exis ti ng  i n tegrati on  capabi l i ty of  m anu factu ring  operati ons  
m anagem ent  system s;  and  

c)  can  be  appl i ed  regard less  of  the  degree  of  au tomation .  

Speci fi cal l y,  I EC  62264-3  and  th is  part  of  I EC  62264 provide  a s tandard  term inolog y and  a  
cons is ten t  set  of  concepts  and  m odels  for  i n tegrati ng  m anufacturing  operati ons  m anagem ent  
system s  that  wi l l  im prove  com m unicati ons  between  al l  part i es  i nvo lved .  Benef i ts  produced  wi l l   

d )  reduce  the  user’s  t im e  to  reach  fu l l  producti on  l eve ls  for new products;  

e)  enable  vendors  to  supply appropriate  too ls  for im plem enting  i n tegrati on  of  m anufacturing  
operati ons  m anagem ent  system s;  

f)  enable  users  to  better  i den ti fy thei r  needs;  

g )  reduce  the  cost  of  au tom ati ng  m anu factu ri ng  processes;  

h )  optim ize  suppl y chains;  and  

i )  reduce  l i fe-cycle  eng ineering  efforts.  

IEC 62264-3  and  th is  part  of  I EC  62264 m ay be  used  to  reduce  the  effort  associated  wi th  
im plem enting  new product  offerings .  The  goal  i s  to  have  m anufacturing  operations  
m anagem ent  system s  that  i n teroperate  and  eas i l y i n tegrate.   

I t  i s  not  the  i n tent  of  the  standards  to  

1 )  suggest  that  there  i s  on l y one  way of  im plem enting  i n tegration  of  m anufactu ring  
operati ons  m anagem ent  system s;  

2)  force  users  to  abandon  thei r  cu rren t  way of  hand l i ng  i n tegrati on ;  or  

3)  restrict  developm ent  i n  the  area of  i n tegration  of  m anufacturi ng  operations  m anagem en t  
system s.  
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ENTERPRISE-CONTROL SYSTEM INTEGRATION  – 
 

Part  4:  Object  model  attributes for manufacturing   
operations management in tegration  

 
 
 

1  Scope 

This  part  def ines  obj ect  m odels  and  attribu tes  exchanged  between  Level  3  m anufacturing  
operati ons  m anagem en t act i vi t i es  defi ned  i n  I EC  62264-3 .   

2 Normative references  

The fo l l owing  docum ents,  i n  whole  or  i n  part,  are  norm ati vel y referenced  i n  th is  docum en t and  
are  i nd ispensable  for i ts  appl ication .  For dated  references,  on l y the  ed i t i on  c i ted  appl i es .  For 
undated  references,  the  l atest  ed i t i on  of  the  referenced  docum ent  ( i nclud ing  an y 
am endm ents)  appl i es .  

IEC 62264-1 :201 3,  Enterprise-control system integration – Part 1: Models and terminology 

I EC  62264-2:201 3,  Enterprise-control system integration – Part 2: Object and attributes for 
enterprise-control system integration  

I EC  62264-3 ,  Enterprise-control system integration – Part 3: Activity models of manufacturing 
operations management 

I EC  61 51 2-1 ,  Batch control – Part 1: Models and terminology 

I EC  61 51 2-4:2009,  Batch control – Part 4: Batch production records  

I EC  62682,  Management of alarm systems for the process industries  

I SO/IEC 1 9501 ,  Information technology – Open Distributed Processing – Unified Modeling 
Language (UML) Version 1 .4.2 

ISO/IEC 1 9505-1 ,  Information technology – Object Management Group Unified Modeling 
Language (OMG UML) – Part 1: Infrastructure 

ISO/IEC 1 9505-2,  Information technology – Object Management Group Unified Modeling 
Language (OMG UML) – Part 2: Superstructure 

ISO 8601 ,  Data elements and interchange formats – Information interchange – 
Representation of dates and times 

3 Terms,  defin i tions,  abbreviations and  conventions  

3.1  Terms and  defin i t ions  

For the  pu rposes  of  th is  docum ent  the  term s  and  def in i t ions  g i ven  in  I EC  62264-1  as  wel l  as  
the  fo l l owing  appl y.  
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3.1 . 1   
batch  production  record  
BPR  
subset  of  the  execu tion  and  bus iness  i n form ation  that  i s  retained  based  upon  bus iness  
requ i rem ents  i den ti f i ed  by the  batch  producti on  record  speci fi cation  

Note  1  to  en try:  Th i s  note  appl i es  to  the  French  l angu ag e  on l y.  

[SOU RCE:  I EC 61 51 2-4:2009,  3 . 2]   

3.1 .2   
job  l i st  
col lection  of  j ob  orders  for one  or m ore  work cen ters  and/or  resources  for a  speci f ic  t im e  
fram e  

3. 1 .3   
job  order 

un i t  of  schedu led  work that  i s  d ispatched  for  execution  

3. 1 .4   
job  response 
i n form ation  on  the  resu l t  of  execu ti on  of  a  j ob  order  

3. 1 .5   
job  response l i st  
col l ecti on  of  j ob  responses  for  one  or m ore  work cen ters  and/or resources  for a  speci fi c  t im e  
fram e  

3. 1 .6   
resource relationship  network 
one  or  m ore  expressions  of  a  relationsh ip  between  two  or  m ore  resources  

3. 1 .7   
work alert  
noti f i cati on  of  a  Level  3  even t  that  does  not  requ i re  acknowledgem en t  

3. 1 .8   
work calendar 
col l ecti on  of  work calendar en tri es   

3. 1 .9   
work calendar entry 
i n form ation  abou t  a  speci f ic  t im e  peri od  

3. 1 . 1 0   
work capabi l i ty  
col l ecti on  of  i n form ation  about  the  resources  for work for  se lected  fu tu re  and  past  t im es  

3. 1 . 1 1   
work defin i tion  
col l ecti on  of  i n form ation  abou t  resources  and  workflow speci fi cati on  associated  wi th  j ob  
orders  

3. 1 . 1 2   
work d i rective  
type  of  work defi n i t i on  deri ved  from  a work m aster and  used  to  perform  a  speci f ic  j ob  order   
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3.1 . 1 3   
work KPI  
key perform ance  i nd icator  re lated  to  Level  3  acti vi t i es   

3.1 . 1 4   
work master  
type  of  work defi n i t i on  that  i s  a  tem plate  for  work to  be  perform ed  for a  j ob  order  

3. 1 . 1 5   
work performance  
col lection  of  work responses  

Note  1  to  en try:  Th i s  note  appl i es  to  the  French  l ang uage  on l y.   

3.1 . 1 6   
work master capabi l i ty  
col l ecti on  of  i n form ation  about  the  resources  for  se lected  fu ture  and  past  t im es  for  a  speci fi c  
work m aster   

3.1 . 1 7   
work record  
subset  of  the  execu tion  and  bus iness  i n form ation  that  i s  retained  based  upon  bus iness  
requ i rem ents  

3.1 . 1 8   
work request  
col lection  of  j ob  orders   

3.1 . 1 9   
work response  
col lection  of  j ob  responses  

3.1 .20   
work schedu le  
detai l ed  schedu le  of  MOM  acti vi ti es  as  a  col l ection  of  work requests  

3. 1 .21   
workflow speci fication  
i n form ation  representi ng  work as  a pattern  of  acti vi t ies  used  to  orchestrate  the  execu tion  of  
procedures  

EXAMPLE  A repeatable  sequence  of  procedu res,  enabled  by an  organ i zati on  of  resources  wi th  defi ned  ro l es  
correspond ing  to  f l ows  of  m ass,  energ y or i n form ati on .     

3.2  Symbols  and  abbreviat ions  

BPMN  Business  Process  Model  and  Notati on  

BPR  Batch  producti on  record  

ERP  Enterprise  resource  p lann ing  

ID  I denti f i er  

KPI   Key perform ance  i nd icator  

MES  Manufacturi ng  executi on  system  

MOM  Manufactu ri ng  operati ons  m anagem ent  

SOP  Standard  operating  procedures  

UML Un i fi ed  Model ing  Language  

UTC Coord inated  Un iversal  Tim e 
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3.3  Conventions  

I tal ics  are  used ,  beyond  the  use  defi ned  i n  I SO/I EC D i recti ves  Part2,  to  em phas i ze  the  62264  
speci f i c  m ean ing  of  term inolog y.  They are  used  for the  fo l lowing  cases:  

– Nam es  of  obj ects  used  i n  exchanged  data  

4 Information  exchange between  manufacturing  operations  

4.1  Activi ty in formation  exchange network 

A set  of  m odels  are  used  to  represen t  the  in form ation  exchanged  between  acti vi t i es  def ined  i n  
IEC 62264-3.  Th is  i s  i l l ustrated  i n  F i gu re  1  wi th  each  i n form ation  m odel  represented  as  b lack 
rounded  rectang les.  Th i s  part  of  IEC  62264 defines  m odels  of  i n form ation  wh ich  can  be  
exchanged  between  Level  3  acti vi t i es  (represen ted  as  e l l i pses  i n  the  f i gu re)  wi th in  an  
operati onal  category or  across  operational  categories .  I EC  62264-2  def ines  m odels  of  
i n form ation  that  m ay be  exchanged  between  Level  4  acti vi t ies  and  Level  3  acti vi ti es  and  are  
represented  as  ye l l ow rounded  rectang les .  Other i n form ation  ( represen ted  as  hashed  
e lem en ts)  shown  i n  F igure  1  i s  defi ned  i n  other s tandards,  such  as  I EC  61 51 2  and  I EC  62541 .   

 

Figure 1  – In formation  exchange  models   
for  manufacturing  operations  management  

NOTE  I EC  61 51 2  defi nes  obj ect  m odels  that  re late  to  the  l ower e l em ents  of  the  Level  3  act i vi t i es  and  defi nes  the  
i n form ati on  used  to  create  and  m anage  m aster recipes,  con trol  reci pes,  batch  l i s ts ,  and  batch  product i on  records .  
Equ i valen t  s tructu res ,  or I EC  61 51 2  s tructu res,  cou ld  be  used  for  other types  of  producti on .  Th i s  s tandard  does  not  
redefi ne  these  objects .   

IEC  



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 1 5  – 

4.2  In formation  exchange models  

4.2. 1  Overview 

The in form ation  exchange  m odels  defi ne  structu res  that  can  be  used  to  defi ne,  m anage,  an d  
execu te  work wi th i n  Level  3 .  The  m odels  are  s im i lar i n  s tructu re  to  those  def i ned  i n  
IEC  62264-2  bu t  are  defi ned  for i n form ation  exchange  between  Level  3  acti vi t ies .    

4.2.2  Process segments  and  work masters  

IEC  62264-2  m odels  def i ne  the  view of  m anu factu ring  as  seen  by Level  4  bus iness  system s  
and  based  on  a view of  the  m anufactu ri ng  processes  defi ned  i n  process segments.  The  
models  of  th is  part  of  I EC  62264 defi ne  the  view of  m anufacturing  as  seen  by Level  3  
operati ons  and  are  based  on  a vi ew of  the  m anufacturing  processes  def ined  i n  work masters.    

Work masters  defi ne  the  resources  and  steps  for job orders  that  are  schedu led,  d i splayed ,  
execu ted,  and  tracked  by Level  3  acti vi t i es.   

NOTE  I EC  62264-2  m odels  are  used  to  exchang e  i n form ati on  from  the  process  segm ent  (bus i ness)  vi ew for  
Level  4  plann i ng .  Models  such  as  operations definition  and  operations schedule  s upport  the  al l ocati on  of  resources  
and  schedu l i ng  acti vi t i es  to  the  pl an t.  Models  i n  th i s  part  o f  I EC  62264 are  used  to  exchang e  i n form ati on  for  
Level  3  execu t i on .   Models  su ch  as  work master reference  the  operati ons  defi n i t i on  exchanged  wi th  Level  4,  bu t  
they  have  the  detai l s  needed  for  actu al  execu ti on  of  Level  3  acti vi t i es .  See  Annex B  for add i t i onal  d i scuss ion  of  
I EC  62264-2,  th i s  part  o f  I EC  62264,  and  I EC  61 51 2  m odel  re l ati onsh i ps .  

4.2.3  Common  resource defin i tions  

The object  m odels  i n  th i s  part  of  I EC  62264 use  the  personnel ,  equ ipm ent,  ph ys ical  asset,  
and  m aterial  i n form ation  def ined  i n  I EC  62264-2.  When  used  wi th  Level  3  work obj ects,  the  
personnel ,  equ ipm ent,  phys ical  asset,  and  m aterial  i n form ation  m ay i nclude  i n form ation  
requ i red  for  Level  3  act i vi t i es  i n  add i t ion  to  the  i n form ation  requ i red  to  be  shared  wi th  Level  4  
act i vi t i es.   

EXAMPLE  1  The  personnel  i n form ati on  requ i red  for  Leve l  3  act i vi t i es  can  i ncl u de  detai l ed  experi ence  and  
qual i f i cati on  l evel s  that  are  not  shared  wi th  a  Leve l  4  personnel  or  t rai n i ng  m anagem ent  system .   

EXAMPLE  2  The  m ateri al  i n form ati on  m ain tai ned  for  Leve l  3  act i vi t i es  can  i ncl ude  su blot  i n form ati on  wh i ch  i s  not  
shared  wi th  Level  4  m aterial  m anagem ent  system s.   

EXAMPLE  3  Del i very,  u sag e  and  em iss ion  of  energ y un i ts  can  be  hand l ed  as  m aterial  i n form ati on .  

4.2.4  Work models  

The fo l l owing  obj ect  m odels  are  def ined  i n  th is  part  of  I EC  62264.  

1 )  Resource  re lati onsh ip  network – Resource relationship networks  are  created  by tasks  i n  
resource  m anagem ent  and  defi n i t ion  m anagem ent  act i vi t i es.  

2)  Work defi n i t ion   

a)  Work m aster – Work masters  are  created  by an  eng ineering  act i vi ty defi ned  i n  
I EC 62264-1  and  to  be  m anaged  by a  task i n  defi n i t i on  m anagem ent  acti vi t i es.  

b)  Work d i recti ve  – Work directives  are  created  by a  task i n  execu tion  m anagem ent  
act i vi t i es.  

3)  Work schedu le  – Work schedules  are  created  by a  task i n  detai l ed  schedu l i ng  act i vi t i es.  

4)  Job  l i st  – Job lists  are  created  by a  task in  d i spatch ing  acti vi t ies .  

NOTE  1  I n  th i s  part  of  I EC  62264,  the  term  j ob  i s  som etimes  used  i nstead  of  j ob  o rder when  referri ng  to  an  
en try i n  a  j ob  l i s t .  

5)  Work perform ance  – Work performances  are  created  by a  task i n  tracking  acti vi t ies .  

6)  Work capabi l i ty – Work capabilities  are  created  by a task i n  resource  m anagem ent 
acti vi t i es.  
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7)  Work m aster capabi l i ty – Work master capabilities  are  created  by a task i n  resource  
m anagem ent act i vi t i es .  

8)  Work KPI  – Work KPIs  m ay be  created  by a  task i n  an y of  the  act i vi t i es.   

NOTE  2  See  I SO 22400  for  a  defi n i t i on  of  the  KPI  object  m odel ,  attri bu tes,  and  s tandard  KPI s .  

9)  Work alert  – Work alerts  m ay be  created  by an y acti vi ty i n  the  acti vi ty m odel .  

1 0)  Work calendar – Work calendars  m ay be  created  by a task in  resource  m anagem ent  
acti vi t i es.  

NOTE  3  Work calendars  can  al so  be  created  by a  task i n  a  Level  4  act i vi ty.  

1 1 )  Work record  – Work records  are  created  by a  task i n  tracking  acti vi t ies .  

5 Object  model  representation  

5.1  M in imum  attribute sets  

Clause  5  describes  the  m ethods  used  to  defi ne  obj ect  m odels  and  attribu tes  for i n form ation  
exchanged  i n  between  Level  3  acti vi t i es .  The  attribu tes  are  part  of  the  defi n i t i on  of  obj ect  
m odels  for  exchanged  i n form ation .   

A m in im um  set  of  i ndustry- independent  i n form ation  are  defi ned  as  attr ibu tes  of  the  object  
m odels.  However,  values  for al l  attri bu tes  m ay not  be  requ i red  depend ing  on  the  actual  usage  
of  the  m odels.  I f  add i t i onal  i n form ation ,  i ncl ud ing  i ndustry-  and  appl icati on-speci fi c  
i n form ation ,  i s  needed ,  i t  shal l  be  represented  as  property obj ects .  Th is  so lu t ion  increases  the  
usabi l i ty th rough  the  use  of  s tandard  attri bu tes,  and  al l ows  f lexibi l i ty and  extens ibi l i ty th rough  
the  use  of  propert i es.   

NOTE  Th i s  was  wri tten  to  m ake  the  s tandard  as  widel y  appl i cable  as  pract i cal .   

5.2  Attribu te  extensibi l i ty  

For part icu lar  appl ications,  the  objects  defi ned  i n  the  object  m odels  wi l l  be  extended  through  
the  add i t ion  of  attr ibu tes  to  object  c lass  def in i t i ons .  Accord ing l y th is  standard  provides  for  
attribu tes  that  are  appl icati on  or i ndustry speci f ic,  to  be  m odeled  i n  terms  of  properties  and  
represented  i n  property classes  in  the  m odel .   

EXAMPLE  The  personne l  c l ass  property m ay defi ne  appl i cati on -  o r  i ndustry-speci f i c  attri bu tes  for  personnel  
c l asses,  and  person  property m ay contai n  val ues  for  the  propert i es.   

5.3  Object  model  structure  

The object  m odels  are  depicted  us i ng  the  U n i fi ed  Model i ng  Language  (UML)  notational  
m ethodolog y,  as  def ined  i n  I SO/IEC 1 9501 ,  I SO/I EC 1 9505-1  and  I SO/I EC  1 9505-2.    

Table  1  defi nes  the  U ML notations  used  i n  the  obj ect  d i agram s.   
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Table  1  – UML notation  used  

Symbol  Defin i ti on  

 

Defi nes  a  package,  a  co l l ecti on  of  obj ect  m odels ,  s tate  m odels ,  u se  cases,  
and  other U ML m odels .  Packages  are  general -purpose  g rouping  m echan i sm s  
used  to  o rg an i ze  sem anti cal l y  re lated  m odel  e l em ents .  I n  th i s  docum ent  a  
package  i s  used  to  speci fy  an  external  m odel ,  such  as  a  producti on  ru l e  
m odel ,  or  a  reference  to  another part  o f  the  m odel .  

      

Represents  a  U ML cl ass  of  ob j ects ,  each  wi th  the  sam e  types  of  attri bu tes.  
Each  obj ect  i s  un i qu el y  i den ti f i able  or  enum erable.  No  operati ons  or  m ethods  
are  l i s ted  for  the  classes.  

 

An  associat i on  between  e lem ents  of  a  c l ass  and  e l em ents  of  another or  the  
sam e  cl ass .  Each  associat i on  i s  i den t i f i ed .  May have  the  expected  num ber or  
range  of  m em bers  of  the  subcl ass,  when  ‘ n ’  i n d i cates  an  i ndeterm inate  
num ber.  For exam ple,  0 . . n  m eans  that  zero  or  m ore  m em bers  of  the  subclass  
m ay exi s t.  

 

General i zati on  (arrow poi n ts  to  the  super class)  shows  that  an  e l em ent  of  the  
class  i s  a  special i zed  type  of  the  super class.   

 
Dependence  i s  a  weak associati on  that  shows  that  a  m odel i ng  e l em ent  
depends  on  another m odel i ng  e l em ent.  The  i tem  at  the  tai l  depends  on  the  
i tem  at  the  head  of  the  relati onsh ip.  

 

Agg regati on  shows  that  an  e l em ent  of  the  c lass  i s  m ade  up  o f  e l em ents  of  
o ther c l asses.  

EXAMPLE  1  

 

 

Com posi te  shows  a  s trong  form  of  agg reg ati on ,  wh i ch  requ i res  that  a  part  
i nstance  be  i ncl u ded  i n  at  m ost  one  com posi te  at  a  t im e  and  that  the  
com posi te  object  has  so le  respons ibi l i ty  for  d i sposi t i on  of  i ts  parts .  

EXAMPLE  2  

 

 

5.4  Conventions  used  in  table  of  attributes  

5.4. 1  Attribu te  table elements  

A table  i s  used  to  describe  the  attr ibu tes  of  each  obj ect  i n  the  object  m odel .  Each  attribu te  
table  i ncludes  a l i s t i ng  of  object  attr ibu tes,  as  fo l l ows:  the  obj ect  i denti f i cati on ,  data types,  and  
exam ples  of  the  attri bu tes  and  thei r  values .  

Al l  attr ibu tes  i n  the  tables  shal l  be  cons idered  opti onal ,  except  where  speci fi ed  as  requ i red  i n  
the  attri bu te  descript ion .  

PACKAGE

Class

0..n

1 . .1

Association Name

Role

Role

Is  A Type Of

depends on

Is an  aggregation  of

B B B

A A

B

Is an  aggregation  of
AB

Is a composite of

A

B B B

Is a composite of
AB
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5.4.2  Object  i den ti ficat ion  

Many obj ects  i n  the  i n form ation  m odel  requ i re  un ique  i den ti f i cati ons  ( IDs) .  These  I Ds  shal l  be  
un i que  wi th i n  the  scope  of  the  exchanged  i n form ation .  Th is  m ay requ i re  trans lations:    

– from  the  i n ternal  ID  of  the  source  system  to  the  i n terface  content  I D  

– from  the  in terface  con ten t  I D  to  the  i n ternal  I D  of  the  target  system  

EXAMPLE  A u n i t  can  be  i den ti f i ed  as  “X6777”  i n  the  i n terface  con ten t,  as  resource  “R1 0001 1 ”  i n  the  bus i ness  
system ,  and  as  “East  S i de  Reactor”  i n  the  con tro l  system .   

A un ique  i den ti f ication  set  shal l  be  agreed  upon  i n  an  im plem en tation  i n  order to  exchange  
i n form ation .  

The  obj ect  IDs  are  used  on l y to  i denti fy objects  wi th in  re lated  exchanged  i n form ation  sets.  
The  obj ect  I D  attr ibu tes  are  not  g lobal  object  IDs  or database  i ndex  attribu tes.  

General l y,  obj ects  that  are  e lem ents  of  aggregati ons,  and  are  not  referenced  e lsewhere  i n  the  
m odel ,  do  not  requ i re  un i que  I Ds.  

5.4.3  Data  types of  attributes  

The attribu tes  presen ted  are  abstract  representati ons,  wi thou t  an y speci f i c  data type  
speci f ied .     

EXAMPLE  1  An  attri bu te  can  be  represented  as  a  s tri ng  i n  one  im plem entat i on  and  as  a  n u m eri c  val ue  i n  another 
im plem entati on .  

EXAMPLE  2  A  date/t im e  val u e  can  be  represented  i n  I SO 8601  s tandard  form at  i n  one  im plem entati on  and  i n  the  
J u l i an  cal endar form at  i n  another.  

EXAMPLE  3  A  re l ati onsh ip  can  be  represented  by  two  f i e l ds  ( type  and  key)  i n  data base  tabl es  or  by a  speci f i c  
tag  i n  XML.  

5.4.4  Value types  

Value  attribu tes  are  used  i n  properties ,  param eters,  and  data to  exchange  actual  values.    

Value  attribu tes  are  also  used  to  exchange  the  al l owed  or expected  values  in  properti es  and  
param eters.  See  I EC 62264-2:201 3,  4. 8 ,  for  a  com plete  def in i ti on .   

5.4.5  Presentation  of  examples  

Exam ple  attri bu te  values  are  i ncl uded  for each  attri bu te.  Exam ples  are  presen ted  for each  of  
the  m ain  operations  categories  defi ned  i n  I EC  62264-3.  See  Table  2  below for how the  
exam ple  rows  and  co lum ns  are  used .  

Table  2  – Example  table  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

Nam e of  f i rst  
attri bu te  

Descripti on  of  f i rst  attri bu te  Producti on  
exam ple  

Mai n tenance  
exam ple  

Qual i ty  
exam ple  

I nven tory 
exam ple  

Nam e  of  
second  
attri bu te  

Descripti on  of  second  attri bu te  Producti on  
exam ple   

Mai n tenance  
exam ple  

Qual i ty  
exam ple  

I nven tory 
exam ple  

Nam e  of  
th i rd  attri bu te  

Descript i on  of  th i rd  attri bu te  Producti on  
exam ple   

Mai n tenance  
exam ple  

Qual i ty  
exam ple  

I nven tory 
exam ple  

 

When  an  exam ple  value  i s  a  set  of  values,  or  a  m em ber of  a  set  of  values,  the  set  of  values  i s  
g i ven  wi th in  a set  of  braces,  { } .  
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NOTE  The  exam ples  are  pu rel y  m ade  u p.  They  are  provi ded  to  fu rther descri be  attri bu tes  i n  the  m ode l .   N o  
attem pt  was  m ade  to  m ake  the  exam ples  com plete  o r  represen tati ve  of  any m anu factu ri ng  en terpri se.  

5.4.6  References to  resources  

The m odels  used  to  docum ent  a reference  to  a resource,  i n  another package  wi th  add i t i onal  
opt ional  speci fi cati on  usi ng  properti es,  are  not  fu l l y i l l ustrated  i n  I EC  62264-2  obj ect  m odel  
f i gures .  See  I EC  62264-2:201 3 ,  4. 5 .5 ,  for  a  com plete  descript ion  of  data re lati onsh ips .   

6 Resource relationship network model  

6.1  Resource  relationship  network  

Resource relationship networks  shal l  be  used  to  describe  relati onsh ips  between  two  or m ore  
resources  i n  order to  represent  i n form ation  that  m ay be  requ i red  for detai l ed  schedu l ing  
act i vi t i es,  d ispatch ing  act i vi t i es,  executi on  act i vi t i es,  or  other Level  3  acti vi t i es.  

Each  resource relationship network i s  a  co l lection  of  resource network connections,  as  shown  
i n  F i gu re  2 .  

Each  resource relationship connection  shal l  be  represented  as  a d i rected  connecti on  between  
a to resource reference  and  a from resource reference.  

NOTE  1  Re lat i onsh ips  are  represen ted  as  d i rected  m u l t i -g raphs  i n  g raph  theory.  Each  re l ati onsh i p  represen ts  an  
“edge”  wi th  the  resou rce  references  represented  as  vert i ces.    

NOTE  2  The  propert i es  of  the  resou rce  relati onsh ip  e l em ents  are  used  to  represent  constrai n ts  i n  the  network,  
such  as  constrai n ts  i n  f l ow,  d i rect i on ,  set  or  orderi ng .  

EXAMPLE  1  A  “rou te”  resource network connection  between  equ i pm ent  can  i ncl u de  properti es  that  i ncl u de  the  
material  transport  t im e  between  the  equ i pm ent  and  the  m ateri al  transfer rate  between  the  equ ipm ent.   

EXAMPLE  2  An  “approved  for  use”  resource network connection between  equ i pm ent  and  m aterial  def i n i t i ons  can  
defi ne  wh i ch  speci f i c  equ i pm ent  has  been  approved  for  use  wi th  speci f i c  m aterial s .  A  property of  the  resource 
network connection  can  be  the  date  at  wh i ch  the  approval  fo r  u se  i s  expi red  or  revoked .   

EXAMPLE  3  A  “m ateri al  subst i tu t i on”  resource network connection  can  defi ne  a  prim ary  m aterial  and  the  l i s t  o f  
poss ible  al ternate  m aterial s .   

Each  resource network connection  i s  def ined  by a resource network connection type.  The  
resource network connection type  m ay i ncl ude  resource network connection type properties,  
wh ich  defi ne  the  al l owable  resource network connection properties.  

NOTE  3  The  resource relationship network m odel  i s  conceptual l y  s im i l ar  to  the  M I MOSA CCOM  network m odel .   
See  B ibl i og raphy.  
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Figure 2  – Resource relationship  network model  

6.2  Resource relationship  network attributes  

A resource relationship network shal l  be  a com posi t ion  of  one  or m ore  resource network 
connections.  

Table  3  defi nes  the  attri bu tes  for resource relationship network objects.   

IEC  

    

Resource models

notes
Any of the Personnel,  Equiment,  Material,  Physical Asset,  Work Process Segment,  or Process 
Segment models

From resource 
reference

To resource 
reference

Resource network 
connection type 

property

Resource network 
connection type

Resource network 
connection property

From resource 
reference property

To resource 
reference property

Resource network 
connection

Resource 
relationship network

0. . *0 . . *

+Corresponds to  e l em ents i n+Corresponds to  e l em ents i n

« deri ve»

« deri ve»

0. . *0 . . *11

1 . . *



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 21  – 

Table  3  – Resource relationship  network attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Main tenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
resource relationship network.  

BN5FP  B5EN  B5RS  BFFTR 

Descripti on  A  descript i on  of  the  resource 
relationship network.  

Bu i l d i ng  5  
f l ow path  

Bu i l d i ng  5  
e l ectri cal  
network 

Bu i l d i ng  5  
recei ve  
s i gnoff   

Bu i l d i ng  5  
fork truck 
rou te  

Relati onsh ip  
type  

Opti onal :  Defi nes  the  type  of  
the  re lati onsh i p.  The  defi ned  
types  are:  

Phys i cal  – The  e l em ents  of  
the  re lat i onsh i p  are  phys i cal l y  
connected  or  i n  the  sam e 
area.   

Log i cal  – The  e l em ents  of  the  
rel at i onsh ip  are  not  
necessari l y  phys i cal l y  
connected  or  i n  the  sam e 
area.   

Phys i cal  Phys i cal  Log i cal  Log i cal  

Relati onsh ip  
form  

Opti onal :  Defi nes  the  form  of  
the  re lat i onsh i ps.  The  defi ned  
types  are:  

Perm anent  – The  relati onsh ip  
i s  not  i n tended  to  be  sp l i t  or  
chang ed  duri ng  operat i ons  
processes.   

Transi en t  – The  relati onsh i p  
m ay be  spi l t  o r  changed  
du ri ng  operat i ons  processes.  

Perm anent  Perm anent  Perm anent  Trans i en t  

 

6.3  Resource  network connection  

The d i rected  re lat ionsh ip  between  two  resources  i n  a  resource  re lati onsh ip  network shal l  be  
def ined  as  a  resource network connection.    

A resource network connection  shal l  be  com posed  of  the  fo l l owing :  

•  a  from resource reference  re lati onsh ip  def in i ng  one  resource reference (as  the  starti ng  
po in t  of  a  d i rected  connection  or  the  tai l  of  an  arrow that  g raph ical l y  represen ts  the  
re lationsh ip) ;  

•  a  to resource reference  re lationsh ip  def in ing  one  resource reference (as  the  end ing  poin t  
of  a  d i rected  connection  or the  head  of  an  arrow that  g raph ical l y represents  the  
re lationsh ip) ;  

•  zero  or  m ore  resource network connection properties;  

•  an  associated  resource network connection type.  

Table  4  defi nes  the  attr ibu tes  for resource network connection objects   

Table  4  – Resource network connection  attribu tes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
resource network connection.  

7685  6383290  Hyu wq9  TT28623  

Descripti on  A  descript i on  of  a  resource 
network connection.   

P i pi ng  Wi ri ng  Next  s i gner  Next  s top  
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6.4  Resource network connection  property 

A property of  a  resource network connection  shal l  be  defi ned  as  a resource network 
connection property.   

Resource network connection properties  are  u sed  to  con tain  property values  that  are  
associated  wi th  the  speci f i c  connecti on .   

Table  5  defi nes  the  attri bu tes  of  resource network connection property objects.   

Table  5  – Resource network connection  property attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Main tenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
resource network connection 
property.  

P i pe  type  Gaug e  N /A I ns i de  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  
the  resource network 
connection property.  

Type  of  
pi pi ng  

Wi re  type  N /A Locati on  

Value  The  valu e,  set  o f  val ues ,  o r 
range  of  the  property.  

53  20  N /A TRUE  

Value  u n i t  of  
m easure  

The  u n i t  of  m easure  of  the  
associated  property val ue,  i f  
appl i cabl e.  

Steel  g rade  AWG N/A Boolean  

 

6.5  From  resource reference  

A “from ”  reference  to  a resource  shal l  be  def ined  as  a  from resource reference.   

A from resource reference  m ay be  com posed  of  zero  or  m ore  from resource reference 
properties.   

Table  6  defi nes  the  attr ibu tes  for  from resource reference objects.   
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Table  6  – From  resource reference attributes  

Attribute 
Name 

Description  Production  
Examples  

Maintenance 
Examples  

Qual i ty 
Examples  

I nventory 
Examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
from resource reference.  1 2345  1 2346  A1 23  S7728  

Resou rce  I D  The  I D  of  a  resource.  B5Tank08  B5V480Box  Supervi sor  Li ne3EndOfLi
ne  

Resou rce  
type  

The  type  of  the  resou rce.  The  
defi ned  types  are:  

Personnel  c l ass  

Person  

Equ ipm ent  c l ass  

Equ ipm ent  

Phys i cal  asset  c l ass  

Physi cal  asset  

Materi al  c l ass  

Materi al  defi n i t i on  

Materi al  l ot  

Materi al  subl ot  

Work m aster 

Process  segm ent  

Operat i on  defi n i t i on  

Operat i ons  segm ent  

Equ ipm ent  Phys i cal  
asset  

Personnel  
c l ass  

Equ ipm ent  

 

6.6  From  resource reference property 

A property of  a  from resource reference shal l  be  defi ned  as  a  from resource reference 
property.  

NOTE  A from resource reference  wi th  one  or m ore  from resource reference properties  d efi nes  the  subset  of  the  
resource  th at  has  the  defi ned  resource property val u es .   

Table  7  defi nes  the  attr i bu tes  for from resource reference property objects.   

Table  7  – From  resource reference  property attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Main tenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
from  resource reference 
property.  

A7872  CB1 01  Hh j w78  Tye8  

Property I D  The  I D  of  a  resource  property.  Ou t l et  f l ow 
rate  

Ci rcu i t  
breaker  

Sh i ft  S torag e  Bay  

Value  A valu e  of  a  property that  i s  
u sed  to  i den t i fy the  su bset  of  
the  resou rces  that  are  
referenced.   

200   40   F i rst  42   

Value  u n i t  of  
m easure  

The  u n i t  of  m easure  of  the  
associated  property val ue,  i f  
appl i cabl e.  

L/m in  A N /A N /A 

 

6.7  To  resource reference  

A “to”  reference  to  a  resource  shal l  be  defi ned  as  a to resource reference.   
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A to resource reference  m ay be  com posed  of  zero  or m ore  to resource reference properties.   

Table  8  defi nes  the  attri bu tes  for to resource reference objects.   

Table  8  – To  resource reference attributes  

Attribute  
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  to 
resource reference.  

1 2345  1 2346  A1 23  S7728  

Resou rce  I D  The  I D  of  a  resource.  B5Tank08  B5V480Box  Supervi sor  Li ne3EndOfLine  

Resou rce  type  The  type  of  the  resou rce.  The  
defi ned  types  are:  

Personnel  c l ass  

Person  

Equ ipm ent  c l ass  

Equ ipm ent  

Phys i cal  asset  c l ass  

Phys i cal  asset  

Materi al  c l ass  

Materi al  defi n i t i on  

Materi al  l o t  

Materi al  subl ot  

Work m aster 

Process  segm ent   

Operati on  defi n i t i on  

Operati ons  segm ent  

Equ ipm ent  Physi cal  asset  Personnel  c l ass  Equ ipm ent  

 

6.8  To  resource reference property 

A property of  a  to resource reference  shal l  be  defi ned  as  a  to resource reference property.  

NOTE  A to resource reference  wi th  one  or m ore  to resource reference properties  d ef i nes  the  subset  of  the  
resource  th at  has  the  defi ned  resource property val u es .   

Table  9  defi nes  the  attr i bu tes  for to resource reference property objects.   

Table  9  – To  resource reference property attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  to  
resource reference property.  

A7872  CB1 01  Hh j w78  N /A 

Property I D  The  I D  of  a  resource  property.  Ou t l et  f l ow rate  Ci rcu i t  
breaker  

 

Sh i ft  N /A 

Value  A valu e  of  a  property that  i s  
u sed  to  i den t i fy the  su bset  of  
the  resou rces  that  are  
referenced.   

200   40   

 

F i rst  N /A 

Value  u n i t  of  
m easure  

The  u n i t  of  m easure  of  the  
associated  property val ue,  i f  
appl i cabl e.  

L/m in  A  N /A Boolean  
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6.9  Resource network connection  type  

A def in i t ion  of  a  type  of  a  resource network connection  shal l  be  defi ned  as  a resource network 
connection type.   

A resource network connection type m ay be  com posed  of  zero  or m ore  resource network 
connection type properties.   

Table  1 0  defi nes  the  attri bu tes  of  resource network connection type objects .   

Table  1 0  – Resource network connection  type  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
resource network connection 
type.  

PC01  ME1  QE1  I E1  

Descripti on  A  descript i on  of  a  resource 
network connection type.   

D i s tri bu t i on  
pi pi ng  

40  A  
breakers  

N /A WIP  
replen i sh -  
m en t  s tops  

Type  The  connecti on  type.  P ipi ng  
connecti on  

E lectri cal  
connecti on  

N /A WIP-STOPS 

 

6.1 0  Resource  network connection  type property 

A property of  a  resource network connection type  shal l  be  defi ned  as  a resource  network 
connection type property.   

Resource network connection type properties  m ay be  used  to  speci fy the  defi ned  propert ies  
that  can  be  associated  wi th  the  speci f ic  resource network connection type.   

Table  1 1  defi nes  the  attri bu tes  of  resource network connection type property objects.   

Table  1 1  – Resource  network connection  type property attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  a  
resource network connection 
type property.  

P i pe  type  LowArc  N /A I ns i de  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  
the  resource network 
connection type property.  

Type  of  p i pi ng  Breaker l ow 
arc   

N /A Locati on  

Value  The  defau l t  val ue,  set  o f  
val ues ,  or  range  of  the  
property.  

53  1  N /A TRUE  

Value  u n i t  of  
m easure  

The  u n i t  of  m easure  of  the  
associated  property val ue,  i f  
appl i cabl e.  

Steel  g rade  Type  N /A Boolean  

 

7 Work defin i tion  model  

7.1  Work defin i t ion   

An  iden ti f i cation  of  the  resources  and  workflow requ i red  to  perform  a speci fi ed  un i t  of  work 
shal l  be  defi ned  as  a  work definition.  The  work definition  m ay appl y to  production ,  
m ain tenance,  qual i ty test,  and  i nven tory act i vi t i es.  F igu re  3  be low i s  the  com m on  work 
definition  m odel ;  obj ects  shown  as  g ray boxes  are  defi ned  in  I EC  62264-2.   
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Work definitions  are  m odeled  as  an  abstract  c lass.  There  are  two  types  of  work definitions  
that  are  m odeled  as  non -abstract  classes:  work master and  work directives.   

Work masters  are  tem plate  i n form ation  not  associated  wi th  any speci f i c  job order.  Work 
directives  s tart  as  copies  of  work masters  and  are  augm ented  wi th  i n form ation  for a  speci fi c  
job order.  

A work definition  m ay have  a reference  to  an  operations definition.   I n  th is  s i tuation  the  work 
definition  defi nes  the  detai l ed  s teps  needed  to  accom pl ish  al l  or  part  of  the  operation .   

 

Figure 3  – Work defin i tion  model  

7.2  Work master  

The resources  and  i nstructions  requ i red  to  perform  a un i t  of  work wi thou t  reference  to  a  
speci f ic  job order shal l  be  defi ned  as  a  work master.  A work master:   

•  i denti f ies  m aterial  c l asses  or  m aterial  defi n i t i ons;  

•  i denti f ies  nom inal  production  run  s i zes  (standard  j ob  order  s i ze) ;   

•  i denti f ies  equ ipm en t c lasses  for  work cen ters  and  work un i ts ;  

•  m ay i denti fy other i n form ation  requ i red  to  execu te  the  work definition  for  a  job order.  

EXAMPLE  I nstruct i ons,  au tom ati on  procedures,  SOPs,  recipes,  d rawi ngs ,  CNC  prog ram s,  packag ing  
speci f i cati ons ,  l abel  speci f i cat i ons ,  trans i t i on  speci f i cati on .   

A work master m ay con tain  zero  or m ore  work masters,  defi n ing  a  h ierarchy of  work masters  
wi th  the  h ierarchy defi ned  th rough  workflow specification nodes  i n  the  workflow specification.  

7.3  Work d i rective  

The resources  and  i nstructi ons  requ i red  to  perform  a un i t  of  work for  a  speci fi c  job order shal l  
be  def ined  as  a work directive.   A  work directive:  

IEC  

    

Work defini tion

Operations  defini tion

Work master Work directiv e

Parameter 
specification

Equipment 
specification

Personnel  
specification

Physical  asset 
specification

Material  
specification

Workflow  
specification

Personnel  
specification 

property

Equipment 
specification 

property

Physical  asset 
specification 

property

Material  
specification 

property

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

Abstract type

Work Schedule

0. . *

+Is
assem bl ed
from  0 . . *

0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . *

+i s created  from

0. . *1
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0 . . *

+M ay have
reference  to
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0 . . *

1
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1
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1

0 . . *
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•  i s  created  as  a copy of  a  work master;  

•  i s  used  to  contro l  one  job order or  part  of  a  job order;  

•  def ines  exact  batch  s i zes  or  producti on  run  s i zes ;  

•  m ay i denti fy material lots  or  material sublots  for  the  job order;  

•  m ay i denti fy speci f i c  work centers  and/or work un i ts  for  the  job order;  

•  m ay i denti fy speci f i c  personnel  for  the  job order;  

•  Contains  the  actual  executed  i n form ation  after execu tion  of  the  job order.  

A work directive  m ay con tain  zero  or m ore  work directives,  def in ing  a  h i erarchy of  work 
directives  wi th  the  h ierarch y def ined  th rough  workflow specification nodes  i n  the  workflow 
specification.  

There  i s  one  work directive  for  each  job order.  I t  con tains  the  speci f ic  i n form ation  requ i red  to  
perform  the  job order and  the  workflow specification  associated  wi th  the  job order.  F igure  4  
i l l us trates  the  recurs i ve  nature  of  work masters  and  work directives.   

   

NOTE  The  dashed  vert i cal  l i n e  i n  Fi gu re  4  represents  the  tasks  i n  operations execution management that  create  a  
work directive  from  a work master based  on  the  requ i rem ents  of  the  j ob  l i s t.   

Figure 4  – Relationship  of  work master  to  work d i rective  

Table  1 2  defi nes  two  add i t ion  attr i bu tes  for material specification objects  to  support  the  
material lot and  material sublot i n form ation  used  i n  work directives.  

Table  1 2  – Addi t ional  attributes  of  material  speci fication  

Attribute name  Description  

Materi al  l ot  I den t i f i es  the  associated  material lot or set  of  material lots  o f  the  speci f i cati on  for  a  
work d i rect i ve.    

Materi al  subl ot  I den t i f i es  the  associated  material sublot or set  o f  material sublots  o f  the  speci f i cat i on  
for  a  work d i recti ve.  

 

7.4  Work defin i t ion  attributes  

Table  1 3  defi nes  the  attri bu tes  for  work definition objects .  

IEC  

Work directive

“job order independent” information “job order specific” information

Work master (Starts as copy of a work master)

Workflow
specification

Header,  material  specification,
equipment specification,  
personnel  specification,  …

Work master

Workflow
specification
node

Reference to

Workflow
specification

Header,  material  specification,
equipment specification,  
personnel  specification,  …

Work directive

Workflow
specification
node

Reference to

(Starts as copy of a work master)

(Ends with  actual  executed information)

(Ends with  actual  executed information)

Derived from

Derived from
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Table  1 3  – Work defin i t ion  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  
work definition.  

Export  
qual i ty  
wi dg et  

Med ium  s i ze  
AC  m otor 
overhau l   

Potency test  
procedu re  

Tank 
transfer 
procedu re  

Vers ion  An  i den t i f i cati on  of  the  vers ion  of  
the  work definition.   

I n  cases  where  there  are  m u l t i pl e  
vers ions  of  a  work definition,  then  
the  vers ion  attri bu te  shal l  con tai n  
the  add i t i onal  i den ti f i cati on  
i n form ati on  to  d i fferen ti ate  each  
vers ion .  

1 . 0  1 . 4  1 . 1  1 . 1  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  work 
definition.  

“ I n form ati on  
defi n i ng  
resou rces  
requ i red  for  
work of  a  
s i ng le  
‘ export  
qual i ty  
wi dg et’ ”  

For 
overhau l s  of  
m otors  l ess  
than  200  
HP.  

Test  for  
potency of  
product  

Movem ent  
of  m aterial  
from  one  
tank to  
another  

Work type  Describes  the  category of  work.  

Requ i red  attri bu te.  

Defi ned  val ues  are:  product i on ,  
m ain tenance,  qual i ty,  i n ven tory,  
or m i xed.   

“M i xed ”  shal l  be  used  when  the  
work defi n i t i on  con tai ns  
resou rces  and  rou ti ng  i n form ati on  
requ i red  to  perform  several  types  
of  work.  

Product i on  Mai n tenance  Qual i ty  I nven tory  

Work 
defi n i t i on  
type  

Describes  the  type  of  the  
workfl ow.  I t  can  be  used  to  
i den t i fy  i f  the  work defi n i t i on  i s  a  
h i gh  l evel  def i n i t i on  used  i n  
schedu l i ng /reporti ng  o r  a  l ow 
l evel  s tep.  

There  are  no  s tandard  work 
defi n i t i on  types  defi ned .   

H i gh  l evel  Low l evel  Step  Top  

Durati on  Du rat i on ,  i f  known.  25   4  1  40  

Durati on  un i t  
of  m easure  

The  u n i ts  of  m easure  of  the  
du rati on ,  i f  defi ned .  

M inu tes  Hou rs  Day M inu tes  

 

NOTE  A M I MOSA solution package  i s  the  equ i val en t  of  a  work defi n i t i on  for  m ain tenance.   

7.5  Parameter speci fication  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

A parameter specification  m ay be  m ade up of  zero  or m ore  nested  parameter specifications.  

7.6  Personnel  speci fication  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

7.7  Personnel  speci fication  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  
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7.8  Equ ipment  speci fication  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

7.9  Equ ipment  speci fication  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

7.1 0  Physical  asset  speci fication   

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

7.1 1  Physical  asset  speci fi cation  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

7. 1 2  Material  speci fi cation  

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  object  are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

A material specification  m ay be  an  assem bly of  zero  or m ore  nested  material specifications.  

7.1 3  Material  speci fication  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

7. 1 4  Workflow speci fication  

7. 1 4. 1  Workflow speci fication  model  

A workflow specification  i s  represen ted  as  a co l l ecti on  of  nodes  and  connections.  Each  node  
i s  defi ned  by a  type  def i n i t i on ,  and  each  connecti on  i s  def ined  by a  type  defi n i t i on .  A node  
may con tain  a  reference  to  a  work definition.  

D i fferen t  workflow represen tati ons  are  described  as  co l l ect i ons  of  node  types  and  connection  
types.  See  Annex  C  and  Annex D  for exam ples  of  workflow speci f i cati ons  for  d i fferen t  
form ats.  

NOTE  1  Workfl ows  are  not  un i que  to  the  m anu factu ri ng  operat i ons  m anag em ent  dom ain .  See  the  Bus i ness  
Process  Model  and  N otati on  (BPMN 1 )  at  h ttp: //www. om g . org /spec/BPMN/ as  a  poss ibl e  s tructu re  for  a  workfl ow 
form at.  

NOTE  2  The  I EC  61 51 2-1  rec ipe  defi n i t i ons  are  a  workfl ow form at.   See  the  I EC  61 51 2-2  defi n i t i on  for the  recipe  
s tructu re.  

NOTE  3  Flowcharts  are  a  workfl ow form at.   

NOTE  4  An  I DEF ( I n teg rated  DEFin i t i on )  d i agram  i s  a  workfl ow form at.   

The workflow specification  m odel  i s  shown  i n  F i gure  5 .  The  m odel  i s  a  general  m odel  for  
exchang ing  workflows  and  i s  not  u n i que  to  any speci f ic  workflow form at.  I t  represents  the  
workflow as  a co l lection  of  nodes  and  connecti ons.  The  m ean ing  of  the  nodes  and  
connecti ons  i s  determ ined  by the  workflow form at.  

___________ 

1   BPMN  is  an  exam ple  of  a  su i table  speci f ication  avai lable  com m ercial l y.  Th is  i n form ation  i s  
g i ven  for the  conven ience  of  users  of  th is  standard  and  does  not  consti tu te  an  
endorsem ent  by I EC  of  BPMN  products.  
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Figure 5  – Workflow speci fi cation  model  

EXAMPLE  1  Fi gu re  6  i s  a  workfl ow speci f i cat i on  descri bed  i n  a  BPMN  form at.   

EXAMPLE  2  Exam ples  of  represen tati on  i n  a  workfl ow speci f i cati on  i ncl ude:  

1 )   A  workflow specification  con tai n i ng  two  workflow specification nodes,  one  for the  MES  (m anu factu ri ng  
execu ti on  system )  and  one  for  the  ERP  (en terpri se  resou rce  pl ann ing ) .  The  MES  and  ERP  nodes  are  o f  
workflow specification node type  =  POOL .  

2 )  The  MES  node  con tai ns  a  workflow specification ( i dent i f i ed  here  as  MES_01 ) .  

3 )  MES_01  con tai ns  6  workflow specification nodes  and  6  workflow specification connections.   

4)  The  Scan  Materi al  workflow specification node  i s  of  workflow specification node type  =  TASK.  

5)  The  connecti on  between  Scan  Materi al  and  P lanned  con tai ns  a  FROM  l i nk to  Scan  Materi al  and  a  TO l i nk to  
P lanned .  The  connecti on  i s  of  type  SEQUENCE  FLOW.   

6)  The  ERP  node  con tai ns  a  workflow specification ( i den ti f i ed  here  as  ERP_01 ) .  

7)  ERP_01  con tai ns  1  workflow specification node  and  1  workflow specification connection.   

8 )  The  connecti on  between  Get  ERP  Lot  I D  and  Store  Materi al  con tai ns  a  FROM l i nk to  Get  ERP  Lot  I D  and  a  TO  
l i nk to  Store  Materi al .   The  connecti on  i s  o f  type  SEQUENCE  FLOW.  

 

Figure 6  – Example of  a  workflow speci fication  in  BPMN  format  

EXAMPLE  3  Fi gu re  7  i s  a  workfl ow descri bed  i n  a  f l owchart  notati on .  
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EXAMPLE  4  Exam ples  of  represen tati on  i n  f l owchart  notat i on  of  a  workfl ow speci f i cat i on  i n cl ude:  

1 )   A  workfl ow speci f i cati on  con tai ns  7  workfl ow speci f i cat i on  nodes  and  7  workfl ow speci f i cat i on  connecti ons .   

2 )  The  Scan  Materi al  workfl ow speci f i cati on  node  i s  o f  workfl ow speci f i cat i on  node  type  =  ACTI VI TY.  

3)  The  connecti on  between  Scan  Material  node  and  P lanned  node  contai ns  a  FROM  l i nk to  Scan  Materi al  and  a  
TO l i nk to  P lanned .  The  connecti on  i s  o f  type  SEQUENCE.   

4)  The  connecti on  between  Get  ERP  Lot  I D  and  Store  Materi al  con tai ns  a  FROM  l i nk to  Get  ERP  Lot  I D  and  a  TO  
l i nk to  Store  Materi al .   The  connecti on  i s  o f  type  SEQUENCE.  

 

Figure 7  – Example of  a  workflow speci fi cation  in  f lowchart  format  

7. 1 4.2  Workflow speci fication  attributes  

A workflow specification  shal l  be  defi ned  as  a  col l ecti on  of  workflow specification nodes  and  
workflow specification connections.  

A workflow specification  shal l  contain  at  l east  one  workflow specification node.  

Table  1 4  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification objects .  

Table  1 4  – Workflow speci fi cation  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Main tenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  Un iquel y  i den ti f i es  the  
workflow specification.  

Make  
comm ercial  
g rade  
widg ets  

Repai r  20  HP  
water pum p  

Test  
recei vi ng  
m aterial  

Recei vi ng  
m aterial s  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  
i n form ati on  and  descri pt i ons  
of  the  workflow specification.  

I ns tructi ons  
for  m aking  
comm ercial  
g rade  
widg ets  

I nstruct i ons  
for  rebu i l d  of  
20  HP  water 
pum p  

I nstruct i ons  
for  
SOP33456  

Hazardous  
m aterial s  
recei vi ng   
SOP  

 

IEC  
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7.1 4.3  Workflow speci fi cation  node 

A workflow specification node  i s  a  step  i n  a  workflow.  I t  m ay have  a reference  to  an  act i vi ty  
execu ted  i n  Level  2 ,  a  reference  to  a  work definition,  a  nested  workflow specification,  or  an  
en t i ty used  i n  the  represen ted  form at (such  as  a decis ion  e lem ent,  transi t i on  cond i t ion ,  or  
start ing  po in t) .   

NOTE  Nested  workfl ow speci f i cat i ons,  such  as  the  I EC  61 51 2  recipe  h i erarchy,  are  represen ted  through workflow 
specification nodes that  con tai n  other workflow specifications  (a  un i t  procedure  contai ns  the  operati on  defi n i t i on ) .  

Table  1 5  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification node objects .  

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples.   

Table  1 5  – Workflow speci fi cation  node attribu tes  

Attribute name Description  

I D  Un iquel y  i den t i f i es  the  workflow specification node.  

Descripti on  Con tai ns  add i t i onal  i n form ati on  and  descript i ons  of  the  workflow 
specification node.  

Work defi n i t i on  I D  Contai ns  an  i den ti f i cati on  of  e i ther a  work m aster or  a  work d i rect i ve  

 

I f  the  workflow specification  i s  part  of  a  work master,  then  the  work defi n i t i on  I D  shal l  
reference  a  work master,  e lse  i f  the  workflow specification  i s  part  of  a  work directive,  then  the  
work def in i t ion  I D  shal l  reference  a  work directive,  otherwise  i f  the  workflow specification  i s  
d i rectl y exchanged  then  the  work defi n i t i on  ID  shal l  reference  a work master.  

7.1 4.4  Workflow speci fi cation  node property 

A property of  a  workflow specification node shal l  be  defi ned  as  a workflow specification node 
property.   

Workflow specification node properties  m ay be  used  to  speci fy the  def ined  propert ies  that  can  
be  associated  wi th  the  speci fi c  node  type.   

Table  1 6  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification node property obj ects .   

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples .   

Table  1 6  – Workflow speci fication  node property attributes  

Attribute name  Description  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  property.  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  property.  

Value  The  defau l t  val ue,  set  of  val u es,  or range  of  the  property.  

Value  u n i t  of  m easure  The  un i t  o f  m easure  of  the  associated  property val ue,  i f  appl i cable.  

 

7.1 4.5  Workflow speci fi cation  connection  

A workflow specification connection  represen ts  a m any- to-m an y l i nk between  workflow 
specification nodes.  

NOTE  The  workfl ow speci f i cati on  connecti on  type  defi nes  the  al l owed  m u l t i pl i c i ty  of  FROM  and  TO l i nks.  

Table  1 7  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification connection objects .   
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See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples .   

Table  1 7  – Workflow speci fi cation  connection  attributes  

Attribute name  Description  

I D  Un iquel y  i den t i f i es  the  workflow specification connection.  

Descripti on  Con tai ns  add i t i onal  i n form ati on  and  descripti ons  of  the  workflow 
specification connection.  

 

EXAMPLE  I n  a  BPMN  workfl ow structu re,  som e  of  the  fo l l owing  s tructu ri ng  e l em ents  wou ld  be  represen ted  as  
workfl ow speci f i cati on  connecti ons;  Sequ ence  Fl ow,  Defau l t  F l ow,  Cond i t i onal  Fl ow.   

7.1 4.6  Workflow speci fi cation  connection  property 

A property of  a  workflow specification connection  shal l  be  def ined  as  a  workflow specification 
connection property.   

Workflow specification connection properties  m ay be  used  to  speci fy the  defi ned  propert ies  
that  can  be  associated  wi th  the  speci f ic  connecti on .   

Table  1 8  defi nes  the  attr ibu tes  for  workflow specification connection property objects.   

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples .   

Table  1 8  – Workflow speci fication  connection  property attributes  

Attribute name Description  

I D  A un i qu e  i den t i f i cat i on  of  the  property.  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  property.  

Value  The  defau l t  val ue,  set  o f  val u es,  or  range  of  the  property.  

Value  u n i t  of  m easure  The  u n i t  of  m easure  of  the  associated  property val ue,  i f  appl i cable.  

 

7.1 4.7  Workflow speci fi cation  node type  

A workflow specification node type  def ines  the  propert i es  that  can  be  associated  wi th  a  
speci f ic  workflow specification node.   

Table  1 9  defi nes  the  attr ibu tes  for  workflow specification node type objects.  

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples .   

Table  1 9  – Workflow speci fi cation  node type attributes  

Attribute name Description  

I D  Un iquel y  i den ti f i es  the  workflow specification node type.  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  and  descripti ons  of  the  workflow 
specification node.  

 

7.1 4.8  Workflow speci fi cation  node  type property 

A property of  a  workflow specification node type  shal l  be  def ined  as  a  workflow specification 
node type property.   

Workflow specification node properties  types  speci fy the  al lowed  properti es  that  can  be  
associated  wi th  a speci f i c  workflow specification node.   
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Table  20  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification node type property objects.   

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples .   

Table  20  – Workflow speci fication  node type property attributes  

Attribute name Description  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  property.  

Descript i on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  property.  

Value  The  defau l t  val ue,  set  of  val u es,  or  range  of  the  property.  

Value  u n i t  o f  m easure  The  u n i t  o f  m easure  of  the  associated  property val ue,  i f  appl i cable.  

 

7.1 4.9  Workflow speci fi cation  connection  type 

A workflow specification connection type  speci f i es  the  perm iss ible  i n form ation  on  a  
connecti on .  

Table  21  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification connection objects .  

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples .  

Table  21  – Workflow speci fi cation  connection  type attributes  

Attribute name Description  

I D  Un iquel y  i den t i f i es  the  workflow specification connection type.  

Descript i on  Con tai ns  add i t i onal  i n form ati on  and  descript i ons  of  the  workflow specification 
connection.  

From  m u l t i pl i c i ty  Defi nes  the  m u l t i pl i c i ty  of  the  from  connecti on :  

one,  one  or  m ore,  zero  or  m ore ,  or  an  al l owed  rang e.  

To  m u l t i pl i c i ty  Defi nes  the  m u l t i pl i c i ty  of  the  “to”  connecti on :  

one,  one  or  m ore,  zero  or  m ore ,  or  an  al l owed  rang e.  

 

7.1 4. 1 0  Workflow speci fi cation  connection  type property 

A property of  a  workflow specification connection type  shal l  be  defi ned  as  a workflow 
specification connection type property.   

Workflow specification connection properties types  speci fy the  al l owed  properties  that  can  be  
associated  wi th  speci f ic  workflow specification connections.   

Table  22  defi nes  the  attri bu tes  for  workflow specification connection property objects.   

See  Annex C  and  Annex D  for  exam ples.  

Table  22  – Workflow speci fi cation  connection  property attributes  

Attribute name Description  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  property.  

Descript i on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  property.  

Value  The  defau l t  val ue,  set  of  val u es,  or  range  of  the  property.  

Value  u n i t  o f  m easure  The  u n i t  o f  m easure  of  the  associated  property val ue,  i f  appl i cable.  
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8 Work schedule and  job l i st  models  

8.1  Work schedu le   

A request  for work shal l  be  l i sted  as  a work schedule.  A work schedule  shal l  be  m ade up of  
one  or  m ore  work requests.   

The  work schedule  m ay appl y to  schedu l i ng  of  production ,  m ain tenance,  qual i ty test  an d  
i nventory,  or  to  other extended  categories  of  act i vi t i es .  

A work schedule  m ay be  defi ned  for any speci f i c  category of  work:  producti on ,  m ain tenance,  
qual i ty,  or  i nventory,  or  i t  m ay be  def ined  for  a  com binati on  of  categories.  When  a 
com bination  i s  se lected ,  then  the  work requests  or  segment requirement speci fi es  the  
category of  the  work.   

Fi gu re  8  i s  the  work schedule  and  job list m odel ;  obj ects  shown  as  g ray boxes  are  defi ned  i n  
IEC  62264-2.  

 

    

Figure 8  – Work schedu le  model  

EXAMPLE  1  Fi gu re  9  i s  an  exam ple  of  an  operations schedule  for  a  s i te .   
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Figure 9  – Operations schedu le  for a  s i te  

EXAMPLE  2  Fi gu re  1 0  i s  an  exam ple  of  a  work schedule  fo r  an  area i n  wh i ch  one  operation request i s  
im plem ented  i n  m u l t i pl e  work requests.  I n  th i s  exam ple  each  work request i s  m ade  up  of  m u l t i pl e  job orders.   

 

Figure 1 0  – Work schedule  for an  area  

EXAMPLE  3  Fi gu re  1 1  i s  an  exam ple  of  a  work request wi th  nested  job orders  and  the  associated  work master fo r 
a  job order.  Each  job order i s  associated  wi th  a  work master.    
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Figure 1 1  – Work request,  job  order,  job  l i st  

Exam ple  4  Fi gu re  1 2  i l l u strates  the  use  of  a  work request i n  a  con ti nu ous  process,  where  there  can  be  no  u nused  
t im e  between  acti vi t i es  and  where  the  job list can  be  the  job orders  requ i red  to  perform  a product  s l ate  swi tchover.    

 

Figure 1 2  – Work request  example  for continuous processing  

8.2  Work schedu le  attributes  

Table  23  defi nes  the  attri bu tes  for  work schedule object.  

A work schedule  m ay be  m ade up of  zero  or m ore  nested  work schedules.  
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Table  23  – Work schedu le  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cat i on  of  the  work 
schedule  and  cou l d  i ncl u de  vers ion  
and  revi s i on  i den t i f i cat i on .  

The  I D  shal l  be  used  i n  o ther parts  
of  the  m odel  when  the  work 
schedule needs  to  be  i den ti f i ed .  

PMMFUF  MWOI DND  QNFKVUV I ECBDU  

Work type  Descri bes  the  category of  work.  

Requ i red  attri bu te.  

Defi ned  val ues  are:  product i on ,  
m ain tenance,  qual i ty,  i nven tory,  
and  m i xed .  

“M i xed ”  shal l  be  used  when  the  
work schedu le  con tai ns  several  
types  of  work requests  and/or 
segm ent  requ i rem ents .   

P roducti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nventory  

Descri pt i on  Con tai ns  add i t i onal  i n form ati on  and  
descripti ons  of  the  work schedule.   

“Widget  
m anufactu ri ng  
schedu l e”  

“Dai l y  p lanned  
m ain tenance”  

“Widget  raw 
m aterial  
testi ng  
schedu l e”  

“Widget  raw 
m aterial  
s tag i ng  
schedu l e”  

Start  t im e  The  s tart i ng  t im e  for  the  associated  
work schedule,  i f  appl i cabl e.  

1 0-28-2006  1 0-28-2006  1 0-28-2006  1 0-28-2006  

End  t im e  The  end i ng  t im e  for  the  associated  
work schedule,  i f  appl i cabl e.  

1 0-30-2006  1 0-30-2006  1 0-30-2006  1 0-30-2006  

Publ i shed  date  The  date  and  t im e  on  wh i ch  the  
work schedule  was  publ i shed  or  
generated .  

1 2-30-1 951  
1 8:30  UTC  

1 0-1 7-2005  

1 8:30  UTC  

1 0-1 7-2005  

1 8:30  UTC  

1 0-1 7-2005  

1 8:30  UTC  

H ierarchy 
scope  

I den ti f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.  

East  Wing  
m anufactu ri ng  
l i ne  #2  

CNC Mach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  ce l l  4  

Recei vi ng  

Warehouse  B  

 

NOTE  A MI MOSA segment request for work and  an  asset request for work are  the  equ i valen t  of  a  work request  
for e i ther equ ipm ent  or  for a  phys i cal  asset.   The  table  of  request for work i s  the  equ i val en t  o f  the  work schedu l e.    

8.3  Work request  attributes  

A request  for  work def ined  by a  set  of  job orders  shal l  be  defi ned  as  a work request.  A work 
request contains  the  in form ation  requ i red  by m anufacturi ng  to  fu l f i l l  schedu led  work.  Th is  m ay 
be  a  subset  of  the  bus iness  in form ation ,  or  i t  m ay contain  add i t ional  i n form ation  not  norm al l y 
used  by the  bus iness  system .   

A work request shal l  contain  at  l east  one  job order.   

A work request m ay i ncl ude  

a)  when  to  start  work,  typical l y used  i f  a  schedu l i ng  system  contro ls  the  schedu le;  

b)  when  the  work i s  to  be  f in ished,  typical l y used  i f  the  m anufacturing  operati ons  system  
con trols  i ts  i n ternal  schedu le  to  m eet  dead l ines;   

c)  the  priori ty of  the  request,  typical l y used  i f  exact  orderi ng  of  producti on  i s  not  external l y 
schedu led .   

Add i ti onal  i n form ation  m ay be  described  in  the  associated  job order’s  param eters ,  personnel  
requ i rem ents ,  equ ipm ent  requ i rem ents,  and  m aterial  requ i rem ents.   

A work request m ay be  m ade  up of  zero  or m ore  nested  work requests.  
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A work request m ay be  reported  on  by one  or m ore  work responses.  

Table  24  defi nes  the  attri bu tes  for  work request objects.  

Table  24  – Work request  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  
work request.   

The  I D  shal l  be  used  i n  o ther 
parts  of  the  m odel  when  the  work 
request needs  to  be  i den ti f i ed .   

1 001 091  CNC-PM-F1  SAMP#1 A BLEND  KI T 
1 01  

Work type  Describes  the  category of  work.  

Requ i red  attri bu te.  

Defi ned  val ues  are:  producti on ,  
m ain tenance,  qual i ty,  i n ventory,  
and  m i xed.  

“M i xed ”  shal l  be  used  when  the  
work request  con tai ns  several  
types  of  j ob  o rders.  

Producti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nven tory  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  work 
request.  

“Work 
request  for 
export  
qual i ty  
wi dg ets  for  
October 29,  
1 999”  

Preven ti ve  
m ain tenance  
of  CN C 
m ach ine  for 
run t im e  
exceed i ng  
1  500  h  

Take  batch  
sam ple  at  
end  of  batch  

Prepare  
d i spense  ki t  
for  batch  

Start  t im e  When  work i s  to  be  s tarted ,  i f  
appl i cabl e.  

1 999-1 0-27  
8:00  UTC  

201 1 -03-07  N /A 8:00  AM  

End  t im e  When  work i s  to  be  com pleted ,  i f  
appl i cabl e.   

1 999-1 0-27  
1 7:00  UTC  

201 1 -03-1 0  N /A 8:30  AM  

Pri ori ty  The  pri ori ty  of  the  request,  i f  
appl i cabl e.   

H i ghest  Low H i gh  N /A 

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

East  Wing  
m anufactu ri
ng  l i ne  #2  

CNC 
m ach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  cel l  4  

Recei vi ng  

Warehouse  
B  

 

8.4  Job  l ist  defin i t ion  

A job list shal l  be  defi ned  as  a co l lection  of  job orders  for  a  speci fi c  period  of  t im e  and  
selected  work cen ters  or  other resources.  A job list m ay be  considered  as  a s l ice  of  work 
schedules.    

A job list m ay con tain  job orders  from  m u l t ip le  work requests  and  work schedules.  The  m odel  
for  job lists  i s  shown  i n  F i gure  8 ;  objects  shown  as  g ray boxes  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

NOTE  1  The  determ inati on  of  how to  speci fy  a  s l i ce  of  work schedules is  not  defi ned  i n  th i s  s tandard .   

EXAMPLE  1  S l i ces  can  be  by  t im e,  for  exam ple,  al l  job orders  for  the  f i rst  sh i ft  for  a  speci f i c  day,  or  by equ i pm ent  
and  t im e  such  as  al l  job orders  for  producti on  l i ne  1  for the  next  week.  

EXAMPLE  2  S l i ces  can  be  by  resou rce,  for exam ple  al l  job orders  for  a  speci f i c  work cel l  fo r  som e peri od  of  t im e.    

NOTE  2  The  l evel  of  g ranu l ari ty of  a  job list i s  determ ined  by the  appl i cat i ons .  I t  can  be  very g ranu lar and  refer to  
l evel  2  equ i pm ent,  or  i t  can  be  l ess  g ranu lar and  refer to  equ i pm ent  at  the  plann i ng  l evel .    

Job lists  m ay con tain  a  sequence  of  job orders.  I n  th is  case  the  order i n  wh ich  job orders  are  
sequenced  i s  em bedded  i n  the  job list en try s tart  ru les .    
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8.5  Job  l ist  attribu tes  

Table  25  l i sts  the  attr ibu tes  of  job list.  Job list has  the  sam e attribu tes  as  work requests,  
because  i t  i s  a  s l ice  of  a  work schedule.  

Table  25  – Job l i st  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  job 
list and  cou l d  i ncl u de  vers ion  and  
revi s i on  i den t i f i cat i on .  

The  I D  shal l  be  used  i n  other 
parts  of  the  m odel  when  the  job 
list needs  to  be  i den t i f i ed .  

PMMFUF  MWOI DND  QNFKVUV I ECBDU  

Work type  Describes  the  category of  work.  

Requ i red  attri bu te.  

Defi ned  val ues  are:  producti on ,  
m ain tenance,  qual i ty,  i n ventory,  
and  m i xed.  

“M i xed ”  shal l  be  used  when  the  
work schedu le  con tai ns  several  
types  of  j ob  o rders.   

P roducti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nven tory  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  job list.   

“Widget  
m anufactu ri
ng  
schedu l e”  

“Dai l y  
planned  
m ain tenance
”  

“Widget  raw 
m aterial  
testi ng  
schedu l e”  

“Widget  raw 
m aterial  
s tag i ng  
schedu l e”  

Start  t im e  The  s tart i ng  t im e  for  the  
associated  job list,  i f  appl i cabl e.  

1 0-28-2006  1 0-28-2006  1 0-28-2006  1 0-28-2006  

End  t im e  The  end i ng  t im e  for the  
associated  job list,  i f  appl i cabl e.  

1 0-30-2006  1 0-30-2006  1 0-30-2006  1 0-30-2006  

Publ i shed  
date  

The  date  and  t im e  on  wh i ch  the  
job list was  publ i shed  or  
generated .  

1 2-30-1 951  
1 8:30  UTC  

1 0-1 7-2005  

1 8:30  UTC  

1 0-1 7-2005  

1 8:30  UTC  

1 0-1 7-2005  

1 8:30  UTC  

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.  

East  Wing  
m anufactu ri
ng  l i ne  #2  

CNC 
m ach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  cel l  4  

Recei vi ng  

Warehouse  
B  

 

8.6  Job  order attribu tes  

The un i t  of  work requested  for execution  i n  a  job list and  a work request shal l  be  defi ned  as  a  
job order.  A job order references  an  associated  work master.   

A job order m ay be  reported  by one  or m ore  job responses.  

Table  26  l i s ts  the  attr i bu tes  of  job order.  I t  has  attri bu tes  to  con tain  i n form ation  added  by the  
d ispatch ing  acti vi t i es.   
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Table  26  – Job  order attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A un i qu e  i den t i f i cat i on  of  the  job 
order.   

The  I D  shal l  be  used  i n  o ther 
parts  of  the  m odel  when  the  job 
order needs  to  be  i den ti f i ed .   

1 001 091  DO4833-A EE9O989  38483ED  

Work type  Describes  the  category of  work.  

Requ i red  attri bu te.  

Defi ned  val ues  are:  producti on ,  
m ain tenance,  qual i ty,  i n ven tory,  
and  m i xed.  

“M i xed ”  shal l  be  used  when  the  
work request  con tai ns  several  
types  of  segm ent  requ i rem ents .  

Producti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nven tory  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  job order.  

“Work request  
for  export  
qual i ty  
wi dg ets  for  
October 29,  
1 999”  

“Work order 
to  repai r  
shear”  

“Am bien t  
tem peratu re  
sam pl i ng  
procedu re”   

“Stage  
m aterial  for  
producti on ”  

Work m aster 
I D  

I den ti f i es  the  associated  work 
master to  be  used,  i f  appl i cabl e.   

Export  qu al i ty  
wi dg et   

Repai r  shear  Raw m ateri al  
sam pl i ng  
procedu re   

Ki t  assem bly  

Work m aster 
vers ion  

I den ti f i es  the  vers ion  of  the  
associated  work master to  be  
used ,  i f  appl i cable.  

V01 0   943  A84  

Start  t im e  When  work i s  to  be  s tarted ,  i f  
appl i cabl e.  

1 999-1 0-27  
8:00  UTC  

201 4-03-07  
1 0 :00  UTC  

201 0-04-27  
20:30  

201 1 -01 -20  
1 4:45  UTC-
1 0:00  

End  t im e  When  work i s  to  be  com pleted ,  i f  
appl i cabl e.   

1 999-1 0-27  
1 7:00  UTC  

201 4-03-08  
08:00  UTC  

201 0-06-27  
1 7:00  

201 1 -01 -27  
09:30  UTC-
1 0:00  

Priori ty  The  pri ori ty  of  the  request,  i f  
appl i cabl e.   

H i ghest  3  A Med ium  

H ierarchy 
scope  

I den ti f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

East  Wing  
m anufac-
tu ri ng  l i ne  #2  

Li d  press  

Asset  I D  
1 3465  

Test  ce l l  4  

Recei vi ng  

Warehouse  B  

Com m and  I den ti f i es  the  act i on  the  execu t i on  
m anagem ent  acti vi ty  i s  to  perform  
on  the  j ob  order.    

S tart  

Hold  

Cancel  

Abort  

S top  

Start  

Hold  

Cancel  

Abort  

S top   

Start  

Hold  

Cance l  

Abort  

Stop  

Start  

Hold  

Cance l  

Abort  

Stop  

Di spatch  
s tatus  

I den ti f i es  the  s tatus  of  the  en try 
from  the  perspecti ve  of  the  
d i spatch  act i vi ty.    

NOTE  Th i s  s tatus  i s  s im i l ar to  
what  p lanners  wou ld  wri te  on  thei r  
wh i teboard  to  track a  j ob  order.  

D i spatched  

Pend i ng  

Held  

Cancel l ed  

Delayed  

Com pleted  

Di spatched  

Acknowledge
d  

I n  process  

Wai t i ng  for 
part  

D i spatched  

Sam pl i ng  

Lab  test  i n  
prog ress  

D i spatched  

I n  trans i t  

I n  recei pt  

Staged  

Com m and  ru le  I nstructi on  to  execu t i on  
m anagem ent  acti vi t i es  speci fyi ng  
cond i t i ons  to  execu te  the  
comm and.  

Equ ipm ent  i s  
c l ean  

After job 
order WED89  
i s  com plete  

Parts  
avai l able  and  
equ i pm ent  not  
i n  product i on  

Request  from  
product i on  

Request  from  
recei vi ng  

Stock ou t  
cond i t i on  
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8.7  Job  order parameter  

I n form ation  to  be  exchanged  wh ich  cannot  be  m apped  as  personnel ,  equ ipm ent,  ph ys ical  
asset  or  m aterial  properti es  shal l  be  defi ned  as  job order parameters.   

The  attribu tes  for a  job order parameter are  the  sam e as  those  for a  segment parameter 
def ined  i n  I EC  62264-2.   

A job order parameter m ay be  m ade  up of  zero  or  m ore  nested  job order parameters.  

A job order parameter shou ld  i nclude  a set  of  l im i ts  that  appl y to  an y change  to  the  value,  
such  as  qual i ty l im i ts  and  safety l im i ts .  

8.8  Personnel  requ i rement  

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

8.9  Personnel  requ i rement  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

8. 1 0  Equ ipment  requ i rement  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

8. 1 1  Equ ipment  requ i rement  property 

The attribu tes  for equ ipm ent  requ i rem ent  property are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

8.1 2  Physical  asset  requ i rement  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

8. 1 3  Physical  asset  requ i rement  property 

The attribu tes  for ph ys ical  asset  requ i rem ent  property are  defi ned  i n  I EC 62264-2.   

8. 1 4  Material  requ i rement  

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  object  are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

A material requirement m ay be  an  assem bly of  zero  or m ore  nested  material requirements.  

8.1 5  Material  requ irement  property 

The def in i t ion  of  th is  object  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

8. 1 6  Job  order to  work master  relationship  

Figu re  1 3  i l l us trates  an  exam ple  of  how a job order references  a work master,  and  how s teps  
i n  the  work master’s workflow specification  m ay request  add i t i onal  job orders  that  have  thei r  
own  references  to  other  work masters.   
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Figure 1 3  – Example  of  job  orders and  work master  relationsh ips  

9 Work performance model  

9.1  Work performance  

Work performance  shal l  be  def ined  as  a  co l l ection  of  work responses  that  i s  a  report  on  
requested  m anu facturi ng  i n form ation .  Work responses  are  responses  from  m anufacturi ng  that  
are  associated  wi th  a work request.  There  m ay be  one  or m ore  work responses  for a  s i ng le  
work request i f  the  m anufacturing  faci l i ty needs  to  spl i t  the  work request i n to  sm al l er  
e lem en ts.  

Fi gu re  1 4  i s  the  work performance  m odel ;  obj ects  shown  as  g ray boxes  are  defi ned  i n  
IEC  62264-2.  

IEC  
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Figure 1 4  – Work performance model  

9.2  Work performance attributes  

Table  27  defi nes  the  attr i bu tes  for  work performance objects.   

A work performance  m ay be  m ade  up of  zero  or m ore  nested  work performances.  

IEC  

    

Work response

Job response

Job response data Personnel  actual Equipment actual Physical  asset 
actual

Material  actual

Work directiv e

Personnel  actual  
property

Equipment actual  
property

Physical  asset 
actual  property

Material  actual  
property

Work performance

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

Work request
Job Response List

1 . . *

1 . . *

0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . *

0 . . *

+Is
assem bl ed
from  0 . . *

0 . . *

0 . . *

1 . . *

0 . . *

+Corresponds to

0. . *

0 . . * 0 . . *

0 . . *

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Correspondes
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Correspondes
to  e l em ent i n

0 . . *

1

0 . . *

+Correspondes
to  e l em ent i n

0 . . *

1

0 . . *

+M ay correspond  to

0. . 1

0 . . *
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Table  27  – Work performance attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Main tenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den ti f i cati on  of  the  work 
performance  and  cou ld  i ncl ude  
vers ion  and  revi s i on  i den t i f i cat i on .  

The  I D  shal l  be  used  i n  other parts  
of  the  m odel  when  the  work 
performance needs  to  be  
i den ti f i ed .  

1 999-1 0-27-
A1 5  

CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-S01  B1 2345-
KI T1 01 -A  

Work type  Describes  the  category of  work.  Producti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nven tory  

Descripti on  Con tai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  work 
performance.  

“Work 
perform ance  
report  on  
October 27,  
1 999  work 
schedu l e. ”  

Preventi ve  
m ain tenance  
perform ed  on  
CNC m ach ine  

Producti on  
sam ple  for 
batch  1 2345  

D i spense  ki t  
for  batch  
1 2345  

Work 
schedu l e  

An  i den t i f i cati on  of  the  associated  
work schedule,  i f  appl i cabl e.   

Work performance  m ay not  re l ate  
to  a  work schedule,  i t  m ay be  a  
report  on  al l  work for  a  speci f i c  
t im e,  or  reported  on  by plan t  f l oor 
events .   

1 999-1 0-27-
A1 5  

07MAR201 1 -
CNC-1 3465  

BATCH  
1 2345  
SAMPLE  #1  

BATCH  
1 2345  KI T #1  

Start  t im e  The  s tart i ng  t im e  of  the  associ ated  
work performance,  i f  appl i cabl e.    

1 0-28-1 999  201 1 -03-07  
09:31  

N /A 201 1 -03-07  
08:01  

End  t im e  The  end i ng  t im e  of  the  associated  
work performance,  i f  appl i cabl e.    

1 0-30-1 999  201 1 -03-1 0  
1 1 : 1 5  

N /A 201 1 -03-07  
08:31  

Publ i shed  
date  

The  date  and  t im e  i n  wh i ch  the  
work performance  was  publ i shed  
or g enerated .  

1 0-27-1 999  
1 3:42  EST 

201 1 -03-1 0  
1 3:21  

2009-1 2-1 4  
1 3:31  PT 

201 1 -03-07  
08:33  

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

East  Wing  
m anufactu ri n
g  l i ne  #2  

CNC m ach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  cel l  4  

Recei vi ng  

Warehouse  B  

 

9.3  Work response 

The responses  from  m anufacturing  that  are  associated  wi th  a work request shal l  be  defi ned  
as  work responses.  There  m ay be  one  or  m ore  work responses for a  s ing le  work request i f  the  
m anufacturing  faci l i ty needs  to  spl i t  the  work request i n to  sm al l er  e lem ents  of  work.   

A work response  m ay i ncl ude  the  status  of  the  request,  such  as  the  percen tage  com plete,  a  
f i n i shed  s tatus,  or  an  aborted  s tatus.   

A work response  m ay be  m ade up of  zero  or m ore  nested  work responses.  

Table  28  defi nes  the  attri bu tes  for  work response objects .   
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Table  28  – Work response attribu tes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  An  i den ti f i cati on  wi th i n  the  
associated  work performance.   

The  I D  shal l  be  used  i n  other 
parts  of  the  m odel  when  the  work 
response needs  to  be  i den t i f i ed .  

1 001 091  R-CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01 -RESP  

B1 2345-
KI T1 01 -R  

Work type  Describes  the  category of  work.  Producti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nventory  

Work request  An  i den t i f i cati on  of  the  associated  
work request,  i f  appl i cabl e.   

Work response  m ay not  re late  to  
a  work request,  i t  m ay be  a  report  
on  al l  work for a  speci f i c  t im e,  or 
reported  on  by plan t  f l oor even ts .   

1 001 091  CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-S01  B1 2345-
KI T1 01 -A  

Start  t im e  The  s tart i ng  t im e  of  th i s  work 
response.  

1 999-1 0-27  
8:33  UTC  

201 1 -03-07  
09:31  

201 1 -03-1 0  
1 5: 1 2  

201 1 -03-07  
08:01  

End  t im e  The  end i ng  t im e  of  th i s  work 
response.  

1 999-1 0-27  
1 6:55  UTC  

201 1 -03-1 0  
1 1 : 1 5  

201 1 -03-1 0  
1 8:00  

201 1 -03-07  
08:31  

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

East  Wing  
m anufactu ri
ng  l i ne  #2  

CNC 
m ach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  cel l  4  

Recei vi ng  

Zone  B  

 

9.4  Job  response l i st  

A job response  l i s t  shal l  be  defi ned  as  a  co l lecti on  of  job responses  for  a  speci f i c  period  of  
t im e  and  selected  work cen ters  or  o ther resources.  A job response list m ay be  cons idered  as  
a s l i ce  of  work performances.   

A job response list m ay con tain  job responses  from  m u l t i ple  work responses  and  work 
performances.  

Table  29  defi nes  the  attri bu tes  for  job response list objects .   

Table  29  – Job response l i st  attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  An  i den ti f i cati on  wi th i n  the  
associated  job response list.   

Area51 /Li ne
2  

R-CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01 -RESP  

B1 2345-
KI T1 01 -R  

Work type  Describes  the  category of  work.  Producti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nven tory  

Start  t im e  The  s tart i ng  t im e  of  th i s  job 
response list.  

1 999-1 0-27  
8:33  UTC  

201 1 -03-07  
09:31  

201 1 -03-1 0  
1 5: 1 2  

201 1 -03-07  
08:01  

End  t im e  The  end i ng  t im e  of  th i s  job 
response list.  

1 999-1 0-27  
1 6:55  UTC  

201 1 -03-1 0  
1 1 : 1 5  

201 1 -03-1 0  
1 8:00  

201 1 -03-07  
08:31  

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

East  Wing  
m anufactu ri
ng  l i ne  #2  

CNC 
m ach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  cel l  4  

Recei vi ng  

Zone  B  
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9.5  Job  response 

The responses  from  m anufacturi ng  that  are  associated  wi th  a job order shal l  be  def ined  as  a  
job response.  There  m ay be  one  or  m ore  job responses for a  s i ng le  job order i f  the  
m anufacturing  faci l i ty needs  to  spl i t  the  job order i n to  sm al l er  e l em ents  of  work.   

A job order m ay i nclude  the  status  of  the  request,  such  as  the  percen tage  com plete,  a  
f i n i shed  s tatus,  or  an  aborted  s tatus.  

Table  30  defi nes  the  attri bu tes  for  job response objects.   

Table  30  – Job response attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  An  i den ti f i cati on  wi th i n  the  
associated  work response.   

The  I D  shal l  be  used  i n  other 
parts  of  the  m odel  when  the  work 
response needs  to  be  i den t i f i ed .  

1 001 091  R-CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01 -RESP  

B1 2345-
KI T1 01 -R  

Work type  Describes  the  category of  work.  Producti on  Mai n tenance  Qual i ty  I nventory  

Job  order  An  i den ti f i cati on  of  the  associated  
job order,  i f  appl i cable.   

Job responses m ay not  re l ate  to  
a  job order,  i t  m ay be  a  report  on  
al l  work for a  speci f i c  t im e,  or  
reported  on  by plan t  f l oor even ts .   

1 001 091  CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-S01  B1 2345-
KI T1 01 -A  

Work 
d i rect i ve  

I dent i f i es  the  associated  work 
directive  that  was  used,  i f  
appl i cabl e.  Th i s  m ay not  m atch  
the  requ est,  i f  al ternate  
speci f i cat i ons  are  al l owed .  

Export  
qual i ty  
wi dg et  

Preventi ve  
m ain tenance  
of  CN C 
m ach ine  

Take  batch  
sam ple  

Prepare  ki t  

Work 
d i rect i ve  
vers ion  

I dent i f i es  the  vers ion  of  the  
associated  work directive  th at  
was  used,  i f  appl i cable.  

1 . 0  V1 . 0  V2. 0  VER A 

Start  t im e  The  actu al  s tart i ng  t im e  of  
i n form ati on  i n  the  job response.  

1 999-1 0-27  
8:33  UTC  

201 1 -03-07  
09:31  

201 1 -03-1 0  
1 5: 1 2  

201 1 -03-07  
08:01  

End  t im e  The  actu al  end i ng  t im e  of  
i n form ati on  i n  the  job response.  

1 999-1 0-27  
1 6:55  UTC  

201 1 -03-1 0  
1 1 : 1 5  

201 1 -03-1 0  
1 8:00  

201 1 -03-07  
08:31  

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

East  Wing  
m anufactu ri
ng  l i ne  #2  

CNC 
m ach ine  

Asset  I D  
1 3465  

Test  cel l  4  

Recei vi ng  

Zone  B  

 

9.6  Job  response data   

Other  i n form ation  re lated  to  the  actual  work m ade shal l  be  presen ted  as  job response data.   

The  attribu tes  for  job response  data are  defi ned  i n  I EC  62264-2  as  segment data.   

A job response data  object  m ay be  m ade up of  zero  or m ore  nested  job response data  
obj ects .  

9.7  Personnel  actual  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  object  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  
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9.8  Personnel  actual  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

9.9  Equ ipment  actual  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

9. 1 0  Equ ipment  actual  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

9. 1 1  Physical  asset  actual  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

9. 1 2  Physical  asset  actual  property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

9. 1 3  Material  actual  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

A material actual m ay be  an  assem bly of  zero  or m ore  nested  material actuals.  

9. 1 4  Material  actual  property 

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 0  Work capabi l i ty model  

1 0. 1  Work capabi l i ty  

The co l l ecti on  of  i n form ation  abou t  the  resources  for  work for  se lected  fu tu re  and  past  t im es  
shal l  be  defi ned  as  work capability.  Th is  i s  m ade  up of  i n form ation  about  com m i tted,  
avai lable,  and  unattai nable  equ ipm ent,  m aterial ,  personnel ,  phys ical  assets ,  and  work m aster  
capabi l i t i es .  Work capability describes  the  nam es,  term s,  statuses,  and  quanti t i es  of  wh ich  the  
m anufacturi ng  con trol  system  has  knowledge.    

NOTE  Work capability i s  used  when  the  capabi l i ty  and  capaci ty  do  not  vary based  on  the  product  bei ng  produced  
or  any speci f i c  work master u sed .   

Figu re  1 5  i s  the  work capability m odel  that  appl ies  to  the  production ,  m ain tenance,  qual i ty test  
and  i nven tory;  obj ects  shown  as  g ray boxes  are  defi ned  i n  I EC  62264-2.  
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Figure 1 5  – Work capabi l i ty model  

1 0.2  Work capabi l i ty attributes  

Table  31  defi nes  the  attr i bu tes  for  work capability obj ects .   

IEC  

    

Work capabi l i ty

Work master 
capabi l i ty

Personnel  capabi l i ty Equipment capabi l i ty Physical  asset 
capabi l i ty

Material  capabi l i ty

Personnel  capabi l i ty 
property

Equipment capabi l i ty 
property

Physical  asset 
capabi l i ty property

Material  capabi l i ty 
property

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

+Corresponds to
el em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Is assem bl ed
from  0 . . *

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *

+Corresponds to
el em ent i n

0 . . *

1
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Table  31  – Work capabi l i ty attributes  

Attribute 
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  Defi nes  a  un i qu e  i nstance  of  a  
work capability for  a  speci f i ed  
e l em ent  of  the  equ i pm ent  
h i erarchy m odel  [ I EC  62264-
1 :201 3,  5 . 2]  (enterprise,  site,  
area,  work center,  or work unit) .   

1 999/1 2/30-
HPC52  

HHG 6778  LAB6678  AGV556  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  work 
capability.   

“One  day’s  
work 
capaci ty  for  
the  Boston  
Widget  
Com pany. ”  

Motor shop 
capaci ty,  
week 1 5  

Lab  
centri fu ge  
capaci ty  

Pal l et  
m ovem ent  
capaci ty  

Capaci ty  
type  

The  capaci ty  type:  used ,  unused ,  
total ,  avai l abl e,  unattai nabl e,  o r  
comm i tted .  

Avai l abl e  Total  Com m i tted  Avai l abl e  

Reason  Defi nes  the  reason  for the  
capabi l i ty  type.   

Exam ple  1 :  I f  comm i tted ,  then  
comm i tted  for work or fo r  
m ain tenance,  or  i f  u nattai nable ,  
then  the  reason  for the  
unavai l abi l i ty.   

Exam ple  2 :   I f  unused  capaci ty,  
then  the  reason  the  capaci ty  was  
unused ,  such  as  a  speci f i c  
equ i pm ent  fai l u re  o r 
unacceptabl e  product  qual i ty.  

Avai l abl e  for  
work 

Total  h ou rs  
of  m otor 
m ain tenance  

Stabi l i ty  
tests  

Uncom -
m i tted  AGVs 

Confi dence  
factor  

A  m easure  of  the  con fi dence  of  
the  capaci ty  val u e.   

Exam ple  3 :  A percentage  val ue  
representi ng  the  con fi dence  of  
the  capaci ty.  

90  % 1 00  %  1 00  %  75  % 

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

Zero  or m ore  as  requ i red  to  
i den ti fy  the  speci f i c  scope  of  the  
work capabi l i ty  defi n i t i on .  

Boston  
Widget  
Com pany 

Boston  
Widget  
Com pany 

Boston  
Widget  
Com pany 

Boston  
Widget  
Com pany 

Start  t im e  The  s tart i ng  date  and  t im e  of  the  
work capabi l i ty.  

201 5-1 2-29  
1 1 : 59   

201 1 -04-03  
1 2:00  

201 1 -04-03  
1 2:00  

201 1 -04-03  
1 2:00  

End  t im e  The  end i ng  date  and  t im e  of  the  
work capabi l i ty.  

201 5-1 2-30  
1 2:00  

201 1 -04-09  
1 1 :59  

201 1 -04-09  
1 1 : 59  

201 1 -04-09  
1 1 :59  

Publ i shed  
date  

The  date  and  t im e  on  wh i ch  the  
work capability was  pu bl i shed  or 
generated .  

201 5-1 1 -03  
1 3:55  

201 1 -04-01  
8 :00  

201 1 -04-01  
8 :00  

201 1 -04-01  
8 :00  

 

1 0.3  Personnel  capabi l i ty 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 0.4  Personnel  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 0.5  Equ ipment  capabi l i ty  

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  object  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  
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1 0.6  Equ ipment  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 0.7  Physical  asset  capabi l i ty  

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  object  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 0.8  Physical  asset  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 0.9  Material  capabi l i ty  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

A material capability m ay be  an  assem bly of  zero  or m ore  nested  material capabilities.  

1 0. 1 0  Material  capabi l i ty property 

The  def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  object  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1  Work master capabi l i ty model  

1 1 . 1  Work master capabi l i ty  

A representati on  of  a  l og ical  g rouping  of  personnel  resources,  equ ipm ent resources,  phys ical  
asset  resources,  and  m aterial  that  i s  comm i tted ,  avai lable,  or  unavai lable  for a  g i ven  work 
master for  a  speci f i c  t im e  shal l  be  def ined  as  a  work master capability,  as  shown  i n  Fi gure  1 6 ;  
obj ects  shown  as  g ray boxes  are  def ined  i n  I EC  62264-2.   

NOTE  Work master capability i s  u sed  when  the  capabi l i ty  and  capaci ty  vary based  on  the  product  bei ng  produced  
or  the  speci f i c  work master u sed .   

The work master capability shal l  i den ti fy:  

a)  the  capabi l i ty type  (avai lable,  unattainable,  commi tted ,  used ,  unused,  total ) ;  

b)  the  t im e  associated  wi th  the  capabi l i ty ( for  exam ple,  th i rd  sh i ft  on  a  speci f i c  date) .  

The  work master capabilities  shal l  be  m ade  up of:  

c)  personnel  segm ent  capabi l i t i es,  wh ich  l i s t  speci f ic  propert ies  requ i red  i n  personnel  
segm ent  capabi l i ty properties ;  

d )  equ ipm ent  segm ent capabi l i t i es,  wh ich  l i s t  speci f ic  properties  requ i red  i n  equ ipm en t  
capabi l i ty properti es;  

e)  phys ical  asset  segm en t  capabi l i t ies ,  wh ich  l i s t  speci f ic  properties  requ i red  i n  ph ys ical  
asset  capabi l i ty properti es;  

f)  m aterial  segm ent capabi l i t i es,  wh ich  l i s t  speci f ic  properti es  requ i red  in  m aterial  segm ent  
capabi l i ty properties .  
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Figure 1 6  – Work master capabi l i ty object  model  

1 1 .2  Work master capabi l i ty attributes  

Table  32  l i s ts  the  attr ibu tes  of  work master capability.  Work master capability has  an  
equ ivalent  s tructu re  to  the  personnel ,  equ ipm en t and  m aterial  structure  of  work capability,  
except  the  work master capability i s  defi ned  for  a  speci f i c  work master.  

IEC  

     

Personnel  capabi l i ty Equipment capabi l i ty Physical  asset 
capabi l i ty

Material  capabi l i ty

Personnel  capabi l i ty 
property

Equipment capabi l i ty 
property

Physical  asset 
capabi l i ty property

Material  capabi l i ty 
property

Work master 
capabi l i ty

Work master

Equipment model Material  modelPersonnel  model Physical  asset model

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Is assem bl ed
from  0 . . *

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds to

0. . * 1

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *
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Table  32  – Work master  capabi l i ty attributes  

Attribute  
name 

Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  A  un i qu e  i den t i f i cati on  of  the  
work master capability.  

A7756  201 21 1 1 1  201 21 1 1 1 Q   

Descript i on  Contai ns  add i t i onal  i n form ati on  
and  descripti ons  of  the  work 
master capability.  

“Defi nes  the  
avai l able  
capabi l i ty  for  
the  wi dget  
assem bly 
process  
segm ent”  

Cal i brat i on  
of  custody 
transfer gas  
f l ow m eters   

Hazardous  
m aterial  
i ncom ing  
i nspecti on  

Movem ent  of  
hazardous  
m aterial  to  
warehouse  

Work m aster I den t i f i es  the  work master.  Widget  
assem bly 

CTCF 
cal i brati on  

HMI I  Fork truck 
m ovem ent  

Capaci ty  
type  

The  capaci ty  type:  avai l able,  
unattai nable,  o r  com m i tted .  

Avai l abl e  Com m i tted  Avai l abl e  Avai l abl e  

Reason  G ives  the  reason  for the  capaci ty  
type.  

Avai l abl e  for  
producti on  

Requ i red  by 
reg u lati on  

Avai l abl e  
from  
schedu l i ng  

Avai l abl e  for  
schedu l i ng  

Con fi dence  
Factor  

A  m easure  of  the  con fi dence  of  
the  capaci ty  val u e.   

Exam ple  3 :  A percentage  val ue  
representi ng  the  con fi dence  of  
the  capaci ty  

90% 1 00% Medium  2  

H ierarchy 
scope  

I dent i f i es  where  the  exchanged  
i n form ati on  f i ts  wi th i n  the  ro le  
based  equ ipm ent  h i erarchy.   

I f  om i tted ,  then  the  capabi l i ty  i s  
associated  to  the  parent  work 
master capability h i erarchy 
scope.  

Zero  or m ore  as  requ i red  to  
i den ti fy  the  speci f i c  scope  of  the  
producti on  capabi l i ty  defi n i t i on .  

Producti on  
Li ne  #1 5  

West  
producti on  
s i te  

Recei vi ng  
warehouse  
1 3  

Recei vi ng  
warehouse  
1 3  

Start  t im e  The  s tart i ng  t im e  of  the  t im e  span  
defi n i ng  the  capaci ty  type.  

I f  om i tted ,  then  the  capabi l i ty  i s  
associated  to  the  parent  work 
master capability s tart  t im e.  

201 3-1 2-30  
1 1 : 59  

201 2-1 1 -1 1  
1 1 :59  

201 2-1 1 -1 1  
1 1 : 59  

201 2-1 1 -1 1  
1 1 :59  

End  t im e  The  end i ng  t im e  of  the  t im e  span  
defi n i ng  the  capaci ty  type.  

I f  om i tted ,  then  the  capabi l i ty  i s  
associated  to  the  parent  work 
master capability end  t im e.  

201 4-01 -01  
1 2:00  

201 2-1 1 -1 2  
1 1 :59  

201 2-1 1 -1 2  
1 1 : 59  

201 2-1 1 -1 2  
1 1 :59  

Publ i shed  
Date  

The  date  and  t im e  on  wh i ch  the  
work master capability was  
publ i shed  or  generated .  

1 999-1 1 -03  
1 3:55  

1 0-25-2006  
00:00  UTC  

1 0-25-2006  
00:00  UTC  

1 0-25-2006  
00:00  UTC  

 

1 1 .3  Personnel  capabi l i ty 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1 .4  Personnel  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1 .5  Equ ipment  capabi l i ty  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  
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1 1 .6  Equ ipment  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1 .7  Physical  asset  capabi l i ty  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1 .8  Physical  asset  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1 .9  Material  capabi l i ty  

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attribu tes  for  th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 1 . 1 0  Material  capabi l i ty property 

The def in i t ion  of  th is  obj ect  and  the  attri bu tes  for th is  obj ect  are  def ined  i n  I EC  62264-2.  

1 2  Work KPI  model  

Values  that  have  a  business  or  operati onal  value  re lated  to  a m easure  of  perform ance  shal l  
be  defi ned  as  Work KPIs  (key perform ance  i nd icators) .  KPIs  are  reg istered  and  defi ned.  
Reg istered  KPI  values  are  exchanged  on  a regu lar or  event  bas is .  See  I SO 22400  for a  
def in i t ion  of  the  KPI  object  m odel ,  attri bu tes,  and  standard  KPIs.   

1 3  Work alert  model  

1 3. 1  Work alert   

A noti f i cati on  of  a  Level  3  event  shal l  be  defi ned  as  a work alert.  Not  al l  even ts  warrant  
creating  a work alert.  A  work alert does  not  requ i re  acknowledgem ent.  I f  acknowledgem ent  i s  
needed ,  then  an  alarm  m odel  m ay be  used  (see  IEC  62682  for i n form ation  on  alarm s) .  Work 
alerts  m ay be  generated  by an y Level  3  acti vi ty.  

Work alert definitions  are  descript ions  of  the  avai lable  types  of  work alerts.  

NOTE  1  The  detai l ed  confi g u rati on  data for  work alerts,  such  as  tri gg er cond i t i ons,  reg i s trati on  of  recipi en ts  and  
act i ons  to  be  taken  u pon  rece i pt  are  ou t  o f  the  scope  of  th i s  part  of  I EC  62264.  

NOTE  2  Work alerts  d i f fer  from  work KPIs  i n  that  the  prim ary content  of  a  work alert i s  the  con textual  i n form ati on  
requ i red  to  convey that  an  even t  has  occurred .    

EXAMPLE  1  Th i s  i s  s im i l ar  to  a  “g ate  chang e  al ert”  em ai l ed  to  a  traveler i f  an  ai rplane  gate  chang e  occurs.  I t  
i nd i cates  a  poten t i al l y  s i g n i f i cant  event  bu t  does  not  requ i re  any response  or  act i on .   

EXAMPLE  2  A  cal cu lat i on  or  checking  of  a  work KPI m ay tri gger a  work alert,  bu t  other  even ts  m ay al so  tri g ger a  
work al ert .  

EXAMPLE  3  A  work alert that  i nd i cates  the  com plet i on  of  a  product i on  run  m ay be  a  t ri g ger to  s tart  the  execu t i on  
of  a  workfl ow.   

EXAMPLE  4  A  workfl ow even t,  such  as  the  expi rat i on  of  a  dead l i ne  t im er,  m ay tri g ger a  work alert.   

Figu re  1 7  i s  the  work alert m odel .   
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Figure 1 7  – Work alert  model  

1 3.2  Work alert  defin i tion  

Table  33  l i s ts  the  attri bu tes  of  the  work alert definition.    

Table  33  – Work alert  defin i t ion  attributes  

Attribute name  Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

I nventory 
examples  

I D  Un ique  i den ti f i cati on  of  
the  work alert definition.  

P_0004293  M32D  834  I nven88  

Descripti on  Contai ns  add i t i onal  
i n form ati on  and  
descripti ons  of  the  work 
alert definition.  

Noti f i cati on  of  
j ob  o rder 
s tarted  

Rem inder 
that  PM  i s  
overdue  

Test  setup  
com plete  

Sh ipm ent  
arri ved  

Pri ori ty  Li s t  of  the  pri ori t i es  that  
act  as  a  gu i de  to  the  
re l ati ve  l evel  of  
im portance  of  a  work 
alert.  

{ 1 , 2 , 3}  {Low,  
Med ium ,  
H i gh }  

{ I n form ati on ,  
Error}  

{ 1 . . 1 0}  

Category  General  g rou ping  
associated  wi th  a  work 
alert definition.  

Schedu l i ng  PM  Lab  Recei vi ng  

 

1 3.3  Work alert  defin i tion  property 

Table  34  l i s ts  the  attri bu tes  of  a  work alert definition property.    

IEC  

    

Work alert defini tion

Work alert defini tion 
property

Work alert

Work alert 
property

1

+Is defi ned  by

0. . *

1

+Is defi ned  by

0. . *

0 . . *0 . . *
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Table  34  – Work alert  defin i t ion  property attributes  

Attribute name  Description  Production  
examples  

Maintenanc
e examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  An  i den ti f i cat i on  of  the  speci f i c  
property,  u n i que  u nder the  
scope  of  the  paren t  work alert 
definition object.  

J ob  order I D  Physi cal  
asset  I D  

Test  I D  Quanti ty  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  and  
descripti on  abou t  the  work alert 
definition property.  

I den ti f i cati on  
of  the  
associated  j ob  
order  

I den t i f i cat i on  
of  the  equ ip-
m ent  to  be  
m ain tai ned  

I dent i f i ca-
t i on  of  the  
test  type  

Quan ti ty  
of  
m aterial  
recei ved  

Value  The  valu e,  set  of  val ues,  o r  
range  of  the  property.  

Th i s  presen ts  a  rang e  of  
poss ible  num eri c  val ues,  a  l i s t  
of  poss ible  val ues,  o r  i t  m ay be  
em pty i f  any value  i s  val i d .  

Not  appl i cable  Not  
appl i cabl e  

0 . . 99999  0 . . 20000  

Value  u n i t  of  
measure  

The  u n i t  of  m easure  of  the  
associated  property val ues,  i f  
appl i cabl e.  

Not  appl i cable  Not  
appl i cabl e  

Not  
appl i cabl e  

Kg  

 

EXAMPLE  Possibl e  propert i es  for  work alerts  are  shown  i n  Table  35:  

Table  35  – Examples of  work alert  properties  

Property Description  

Asset  key A un i qu e  data sou rce  i den t i f i er  of  the  asset  associated  wi th  the  al ert  

Help  Text  to  provi de  add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  al ert  and  m ay i ncl ude  i n form ati on  
abou t  the  cause  of  the  problem  and  sug gest i ons  on  how to  f i x  the  probl em  

 

1 3.4  Work alert  attributes  

Table  36  l i s ts  the  attri bu tes  of  work alerts .   
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Table  36  – Work alert  attributes  

Attribute name Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  Un ique  i den t i f i cat i on  
of  the  work alert.  

4929384752
3  

M-53A ER4232  I NV-FG  

Messag e  text  Textu al  con tent  of  the  
work alert.  

Vacuum  gas  
un i t  swi tched  
to  feedstock 
ABC 

Overdue  PM  
on  
com pressor 
1 05,  WO # 
2843  

Test  #88765  
ready  

Materi al  
arri ved  

Tim estam p Tim estam p the  work 
alert  was  generated .  

Mon  Aug ust  
1 6  at  0 1 :36  
PM  

201 4-03-07  
1 0 :00  UTC  

201 0-04-27  
1 0:30  

201 1 -01 -20  
1 4:45  UTC-
1 0:00  

Pri ori ty  Gu ide  to  the  rel at i ve  
l evel  o f  im portance  of  
the  valu e  for  the  work 
alert.  

NOTE  1  No  s tandard  
pri ori ty  types  are  
defi ned  i n  th i s  
s tandard .  

1  Med ium  I n form a-
t i onal  

8  

Category  General  g rou ping  
associated  wi th  a  
work alert.  

NOTE  2  No  s tandard  
categori es  are  defi ned  
i n  th i s  s tandard .  

Schedu l i ng  PM  Lab  Recei vi ng  

 

1 3.5  Work alert  property 

Table  37  l i s ts  the  attri bu tes  of  work alert properties.  

Table  37  – Work alert  property attributes  

Attribute name Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  An  i den t i f i cati on  of  the  
speci f i c  work alert 
property.  

J ob  order I D  Physi cal  
asset  I D  

Test  I D  Quanti ty  of  
m aterial  
recei ved  

Descript i on  Add i t i onal  i n form ati on  
abou t  the  work alert 
property.  

On  t im e  
swi tch  over  

Schedu l ed  
m ain tenance  

Test  ready  Not  
appl i cabl e  

Value  The  valu e,  set  of  
val ues,  or  range  of  
the  property.  

99387A 1 05  88765  1 856  

Value  u n i t  o f  m easure  The  u n i t  o f  m easure  
of  the  associated  
property val ue,  i f  
appl i cabl e.  

Not  
appl i cabl e  

Not  
appl i cabl e  

Not  
appl i cabl e  

Kg  

 

1 4  Work calendar model  

1 4. 1  Work calendar defin i t ion  and  work calendar 

Work calendar definitions  defi ne  a  set  of  ru les  that  speci fy speci f ic  calendar en tries ,  al ong  
wi th  repeat ru les ,  durati on ,  start i ng  and  end ing  dates  and  t im es  for the  en tries .   The  en tri es  
can  be  used  to  generate  a work calendar,  wh ich  i s  a  calendar of  speci f i c  en tries  for speci f i c  
dates  (and  t im es) .  
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The  m odel  defi nes  an  exchange  form at for exchang ing  the  ru les  (work calendar definition)  or  
a  calendar wi th  speci f i c  dates  (work calendar) .  

EXAMPLE  The  i n form ati on  of  the  work calendar can  be  used  for  d i fferen t  pu rposes:  

•  Ass i gn i ng  personnel  to  d i fferen t  sh i fts  and  track thei r  work t ime  com pared  to  the  ass i g ned  sh i fts ;  

•  U se  calendar i n form ati on  i n  order to  correct l y  cal cu late  and  t rack operati ons  perform ance;  

•  U se  calendar i n form ati on  for  detai l ed  operat i ons  schedu l i ng ;  

•  Determ ine  planned  product i on  and  non -producti on  t im es  for  equ ipm ent  that  i s  u sed  for product i on  perform ance  
cal cu lat i ons;  

•  Accoun t  work hou rs  for  personnel ;  

•  Com pare  actual  product i on  t im e  wi th  p l anned  product i on  t im es.  

NOTE  Work calendar definitions  and  work calendars  cou ld  represen t  t im e  peri ods  of  d i fferent  d im ensions:  

•  Work / non-work t im e  defi n i t i on :  hours  o r m inu tes;  

•  Sh i ft  def i n i t i on  – day or sh i fts ;  

•  Work day Defi n i t i on  – days  or  day;  

•  Pattern  – m onths  or weeks;  

•  Work sh i ft  calendar – years  or  m on ths .  

Figu re  1 8  i s  the  m odel  for  work calendar definitions  and  work calendars.    

 

Figure 1 8  – Work calendar model  

1 4.2  Work calendar defin i t ion  

The work calendar definition  shal l  be  defi ned  as  a co l lection  of  work calendar definition 
entries.   

Table  38  l i s ts  the  attri bu tes  of  work calendar definitions.    

  

IEC  

   

Work calendar 
defini tion

Work calendar

Work calendar 
defini tion entry

Work calendar 
entry

Work calendar 
defini tion entry 

property

Work calendar 
entry property+m ay correspond  to

+m ay correspond  to

0. . *0 . . *

1 . . *1 . . *

0 . . *

0 . . *



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 59  – 

Table  38  – Work calendar defin i t ion  attributes  

Attribute name Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  An  i den t i f i cati on  of  the  
speci f i c  work calendar 
definition.  

7  days   Mai n tenance   Qual i ty  env 
check  

3  sh i fts  

Descript i on  Add i t i onal  i n form ati on  
abou t  the  work 
calendar definition.  

7-day 
fortn i gh t  sh i ft  
pattern  

Weekly 
m ain tenance  

Peri od i c  
envi ronm ent
al  qu al i ty  
checks  

3-sh i ft  
pattern  

 

1 4.3  Work calendar defin i t ion  entry 

The work calendar shal l  be  defi ned  as  a set  of  s tart,  du ration ,  and  recurrence  ru les  that  can  
be  used  to  create  work calendar entries  o f  a  speci f ic  type.   

A work calendar definition entry m ay be  m ade up of  zero  or m ore  nested  work calendar 
definition entries.  

Table  39  l i s ts  the  attri bu tes  of  the  work calendar definition entry.    

Table  39  – Work calendar  defin i t ion  entry attributes  

Attribute  name  Description  Examples  

I D  An  i den ti f i cati on  of  the  speci f i c  work calendar definition 
entry.  

1 23  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  work calendar definition 
entry.  

Drop N ew Year’s  bal l  

Start  ru l e  Defi nes  the  s tart i ng  date  and  t i m e  for the  work calendar 
definition entry i n  I SO 8601  form at  for  a  date  and  t im e.   

The  Start  Ru l e  m ay i ncl ude  an  end i ng  t im e,  fo l l owi ng  
I SO 8601  form at  for  a  t im e  i n terval .   

201 4-01 -01 T00: 00/21 1 4-1 2-
31 T00:00: 00  

Recu rrence  t im e  
i n terval  ru l e  

Defi nes  the  ru l e  for recurrence  of  the  en try i n  I SO 8601  
form at  for recu rrences.  

R/P1 Y 

Durat i on  ru l e  Defi nes  the  du rati on  of  the  work calendar definition entry i n  
I SO 8601  form at  for  du rati ons.   

PT24H  

Entry type  Defi nes  the  type  of  work calendar definition entry.   There  
are  no  s tandard  en try types  defi ned .   

Work sh i ft  

Bank ho l i day  

P lan t  shu tdown  

 

The Start  Ru le  i n  a  work calendar definition entry shal l  be  defi ned  i n  I SO  8601  form at  for  a  
date  and  t im e.   

EXAMPLE  1  201 4-05-01 .  

The Start  Ru le  m ay i nclude  an  end ing  t im e,  fo l l owing  I SO  8601  form at  for a  t im e  in terval .   

EXAMPLE  2  201 4-05-01 /201 5-06-01 .  

The Recurrence  Tim e I n terval  Ru le  i n  a  work calendar definition entry shal l  be  def ined  i n  
ISO 8601  form at for  recu rrences .  

EXAMPLE  3  R2M1 5D  – Recu rrence  every 2  m onths  and  1 5  days.  

The Duration  Ru le  i n  a  work calendar definition entry shal l  be  defi ned  i n  ISO 8601  form at for 
durati ons.   
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EXAMPLE  4  PT1 5H  – 1 5  hou rs.  

1 4.4  Work calendar defin i t ion  entry property 

The work calendar definition entry property shal l  be  defi ned  as  property on  a  work calendar 
definition entry.   

Table  40  l i s ts  the  attri bu tes  of  the  work calendar definition entry property.    

Table  40  – Work calendar defin i t ion  entry property attributes  

Attribute  name  Description  

I D  A un i qu e  i den t i f i cat i on  of  the  property.  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  property.  

Value  The  defau l t  val ue,  set  o f  val ues ,  or  range  of  the  property.  

Value  u n i t  of  m easure  The  u n i t  of  m easure  of  the  associated  property val ue,  i f  appl i cable.  

 

1 4.5  Work calendar  

The work calendar shal l  be  def ined  as  a  co l lect ion  of  work calendar entries.  

Table  41  l i s ts  the  attri bu tes  of  the  work calendar.  

Table  41  – Work calendar attributes  

Attribute name Description  Production  
examples  

Maintenance 
examples  

Qual i ty 
examples  

Inventory 
examples  

I D  An  i den t i f i cati on  of  the  
speci f i c  work 
calendar.  

F i rst  sh i ft  P lanned  
shu tdowns  

Reagent  
order  

Tank 
transfers  

Descript i on  Add i t i onal  i n form ati on  
abou t  the  work 
calendar.  

Defi n i t i on  of  
the  f i rst  sh i ft  
wi th  hol i days  

P lanned  
shu tdowns  
for next  year  

Schedu l e  to  
order 
reagents   

Tank transfer 
calendar  

 

1 4.6  Work calendar entry 

The work calendar entry shal l  be  defi ned  as  a calendar  en try wi th  a  start  date  and  t im e,  a  
f in ish  date  and  t im e,  and  an  en try type.    

A work calendar entry m ay be  m ade up of  zero  or  m ore  nested  work calendar entries.  

Table  42  l i s ts  the  attri bu tes  of  a  work calendar entry.    
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Table  42  – Work calendar entry attribu tes  

Attribute  name  Description  Examples  

I D  An  i den ti f i cati on  of  the  speci f i c  calendar entry.  001  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  calendar entry.  May Day Hol i day  

Start  date  t im e  Defi nes  the  s tart i ng  date  and  t i m e  of  the  work calendar 
en try.  

201 4-05-01 T00H00M00S  

Fin i sh  date  t im e  Defi nes  the  end i ng  date  and  t i m e  of  the  work calendar 
en try.  

201 4-05-01 T23H59M59S  

Entry type  Defi nes  the  type  of  work calendar entry.   There  are  no  
s tandard  en try types  defi ned .   

Work sh i ft  

Bank ho l i day  

P lan t  shu tdown  

 

1 4.7  Work calendar entry property 

The work calendar entry property shal l  be  defi ned  as  a  property on  a work calendar entry.   

Table  43  l i s ts  the  attri bu tes  of  the  work calendar entry property.    

Table  43  – Work calendar entry property attributes  

Attribute  name  Description  

I D  A un i qu e  i den t i f i cat i on  of  the  property.  

Descripti on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  property.  

Value  The  defau l t  val ue,  set  o f  val ues ,  or  range  of  the  property.  

Value  u n i t  of  m easure  The  u n i t  of  m easure  of  the  associated  property val ue,  i f  appl i cable.  

 

1 5  Work documents  

Work docum ents  shou ld  be  represen ted  as  m aterials ,  ro le  based  equ ipm ent,  or  a  phys ical  
asset  when  docum ents  are  considered  a  resource  necessary to  perform  a  un i t  of  work.  

NOTE  1  Docum ents  are  m en ti oned  as  a  resou rce  i n  I EC  62264-1 :201 3,  5 . 2. 4. 2:  

“The  MOM dom ain  shal l  i ncl u de  the  functi onal i ty  of  m anag i ng  resou rces  d i rectl y  associated  wi th  con trol  and  
m anu factu ri ng .  The  resou rces  i n  the  MOM dom ain  i ncl ude  personnel ,  equ ipm ent,  and  m ateri al ,  as  we l l  as  other  
en t i t i es ,  such  as  docum ents,  that  are  requ i red  for  work to  s tart  and  to  be  com pleted .  The  m anag em ent  of  these  
resou rces  m ay i ncl ude  l ocal  resource  reservati on  to  m eet  product i on -schedu l i ng  object i ves. ”  

NOTE  2  Docum entat i on  i s  m enti oned  as  a  resource  i n  I EC  62264-3:2007,  7. 5:  

“Main tenance  resource  m anag em ent  shal l  be  defi ned  as  the  col l ect i on  of  act i vi t i es  that  m anage  the  i n form ati on  
abou t  the  s tate  of  the  resou rces  and  re lat i onsh ips  between  resou rces  used  wi th i n  the  dom ain  of  con tro l  of  
m ain tenance.  The  m anaged  resources  m ay i ncl ude  m ain tenance  equ i pm ent,  m ain tenance  tool s ,  personnel  
(wi th  ski l l  sets) ,  docum entat i on  and  m ateri al  and  energ y used  i n  m ain tenance. ”  

I n  m anufacturing  operati ons  m anagem ent  i t  i s  often  necessary to  m anage  work docum en ts  as  
resources  necessary to  perform  speci f ic  un i ts  of  work,  l i ke  o ther  resources  al ready addressed  
i n  th is  standard .  

NOTE  3  Work docum ents  can  represen t  any ki nd  of  m ed ia,  e . g . ,  paper,  e l ectron i c  f i l e ,  etc.  

NOTE  4  The  work docum ents  d i scussed  here  are  l im i ted  to  the  docum ents  requ i red  for  operat i ons .  

NOTE  5  Work Masters  and  Work Perform ance  m ay con tai n  references  to  the  work docum ents.  

EXAMPLE  Work docum ents  that  m ay need  to  be  m anag ed  i ncl ude:  
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•  equ i pm ent  or system  drawings  

•  SOPs  

•  eng i neeri ng  docum entati on  

•  m anuals  

•  i nstruct i ons   

1 6  Work record  model  

1 6. 1  Work record  defin i t ion  

A work record shal l  be  defi ned  as  a subset  of  the  execution  and  bus iness  i n form ation  that  i s  
retained  based  upon  bus iness  requ i rem ents  i den ti f ied  by a  work record  speci fi cati on .  A work 
record cons is ts  of  data abou t  the  m anu facture  of  the  product  plus  al l  supporti ng  data requ i red  
to  m eet  the  bus iness  requ i rem ents  of  the  record.  

NOTE  1  Th i s  i n form ati on  cou ld  i ncl ude  the  workfl ow execu t i on  i n form ati on ,  both  speci f i c  equ i pm ent  i n form ati on ,  
operator com m ents,  alarm s,  e l em ents  rel ated  to  the  defi n i t i on  of  a  j ob  (such  as  work masters,  work directives,  work 
schedule  i n form ati on ) ,  and  i n form ati on  im portan t  to  the  operat i on  (such  as  trai n i ng  l ogs,  m ain tenance  records,  and  
envi ronm ental  cond i t i ons) .  

NOTE  2  Work performance  con tai ns  i n form ati on  to  a  speci f i c  set  o f  j ob  orders .  Work records  can  con tai n  
i n form ati on  abou t  m u l t i pl e  job orders  and  i n form ati on  not  d i rect l y re l ated  to  any speci f i c  job order.   A  work record 
can  con tai n  a  work performance  (o r  work response) .  G eneral l y  a  work performance  i s  the  response  to  perform ing  
the  work speci f i ed  i n  a  work schedule.  A  work record con tai ns  add i t i onal  detai l s  of  al l  acti vi t i es  i n vol ved  i n  
operati ons  

Work records  are  i n tended  to  provide  a vendor-neu tral  represen tati on  of  i n form ation  i n  a  form  
su i table  for  arch ivi ng  and  s torage.  F ig ure  1 9  i l l ustrates  the  act i vi t i es  and  i n form ation  
associated  wi th  creating ,  m ain tai n ing ,  and  us ing  work records.  On l y the  i ( the  wh i te  box)  i s  
def ined  i n  th is  standard;  the  act i vi t i es  and  other i n form ation  sets  ( the  g ray boxes  and  
act i vi t i es)  are  shown  to  i l l ustrate  the  envi ronm en t of  work records.   There  i s  an  act i vi ty of  
creating  work records,  wh ich  uses  operations  i n form ation ,  usual l y from  mu l t i ple  sources  and  
i n  m u l t i ple  form s  and  form ats,  and  wh ich  uses  a speci f i cation  of  the  i n form ation  to  be  used  to  
create  the  work record.   There  i s  an  act i vi ty wh ich  uses  work records  and  work record  report  
speci f i cations  to  generate  work record  reports  that  are  su i table  for prin t  or  d isplay.  
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Figure 1 9  – Work record  envi ronment  

NOTE  3  A  work record  speci f i cati on  i s  the  i n form ati on  that  i s  i n tended  to  be  used  to  def i ne  a  work record .  The  
con tent  and  form at  for work record  speci f i cat i ons  are  not  defi ned  i n  th i s  part  of  I EC  62264.  

NOTE  4  A  work record  report  speci f i cat i on  i s  the  i n form ati on  that  i s  i n tended  to  be  used  to  defi ne  a  work record  
report.  The  con tent  and  form at  for  work record  report  speci f i cat i ons  are  not  defi ned  i n  th i s  part  o f  I EC  62264.  

1 6.2  Work record   

A work record shal l  use  I EC  61 51 2-4  batch  production  record  defi n i t i ons  wi th  the  fo l lowing  
exceptions:  

1 )  The  work record shal l  be  used  i n  p lace  of  batch production record;   

2)  The  work record  speci fi cati on  shal l  be  used  i n  p lace  of  batch  producti on  record  
speci f i cation ;  

3)  The  work record entry shal l  be  used  i n  p lace  of  batch production record entry;  

4)  The  work record speci f i cati on  I D  shal l  be  used  i n  p lace  of  batch production record 
speci f ication  ID .  Th is  i s  a  un ique  i den ti f i cati on  of  a  work record  speci f i cati on  used  to  
create  a work record;  

5)  The  work record data reference  shal l  be  used  i n  p lace  of  BPR (batch  production  record)  
data reference;   

NOTE  Th i s  i s  a  reference  to  a  data e l em ent  i n  a  work record.  

6)  A work record m ay con tain  an  IEC  61 51 2-4  batch production record;  

7)  Even t  i n form ation  associated  wi th  a  work alert m ay be  represented  i n  an  alarm  even t.   

1 6.3  Work record  extensions  

The work record shal l  be  an  extens ion  to  the  defi n i t i on  of  I EC  61 51 2-4  batch production 
record wi th  the  add i t i onal  fo l l owing  extens ions:  

1 )  Operations schedules  are  i ncl uded  as  a co l lect ion  of  operations schedule elem ents  (as  
def ined  i n  I EC  62264-2) ;  

IEC  
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2)  Operations definitions  are  i ncl uded  as  a co l lect ion  of  operations definition elem en ts  (as  
def ined  i n  I EC  62264-2) ;  

3)  Operations performances  are  i ncluded  as  a co l l ecti on  of  operations performance elem ents  
(as  defi ned  i n  I EC  62264-2) ;  

4)  Work masters  are  i ncluded  as  a co l lection  of  work master elem ents ;  

5)  Work directives  are  i ncl uded  as  a  col l ecti on  of  work directive elem ents ;   

6)  Work schedules  are  i ncl uded  as  a  col l ect i on  of  work schedule elem ents ;   

7)  Work performance  are  i ncl uded  as  a co l lection  of  work performance elem ents ;   

8)  Batch  speci f i c  e l em ents  were  rem oved;  

9)  Batch production records  are  i ncl uded  as  a co l lecti on  of  batch production record elem ents  
(as  defi ned  i n  I EC  61 51 2-4) .  

A work record i s  a  con tainer for containers  and  each  sub-con tainer has  zero  or m ore  elem ents  
for a  speci fi c  type  of  obj ect.  F igure  20  i l l ustrates  a sam ple  work record ( the  ou ter wh i te  box)  
that  contains  one  of  each  type  of  sub-con tainer  ( the  i nner wh i te  boxes)  and  m u l ti p le  e lem en ts  
wi th i n  each  sub-container ( the  g ray boxes) .  

 

Figure 20  – Work record  container example  

Elem ents  of  a  work record can  reference  other e lem ents  wi th in  the  work record,  as  i l l ustrated  
i n  Fi gure  21 .  I t  shows  an  exam ple  wi th  one  change history that  references  a changed  work 
directive workflow specification,  two  personnel identification manifests,  and  one  comment that  
references  a  change history element.  One  personnel identification manifest i den ti f i es  the  
person  and  “Done  by”  action  on  the  change history.  The  second  i denti f i es  the  person  and  
“Checked  by”  acti on  on  the  change history.  The  comment con tains  a com m ent  associated  wi th  
the  change.  

IEC  
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Figure 21  – Work record  element  reference example  

1 6.4  Work record  model  

The object  m odel  for  a  work record i s  shown  i n  F igure  22 .   The  obj ects  wi th  g ray shad ing  are  
def ined  i n  I EC  61 51 2-4.  

IEC  
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Figure 22  – Work record  model  

1 6.5  Work record  entry 

A work record entry i s  an  abstract  type  used  to  defi ne  com m on  attribu tes  for m an y of  the  
obj ects  that  m ake up a work record.  Al l  special i zed  types  of  work record entry objects  (shown  
i n  F igu re  22)  shal l  have  the  attri bu tes  defi ned  i n  Table  44.  
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Table  44  – Work record  entry attributes  

Attribute name  Description  Examples  

Entry I D  I D  wh i ch  i s  u n i que  wi th i n  the  scope  
of  a  work record.  Th i s  attri bu te  i s  
m andatory.  

1  

239432  

4A34B  

Descript i on  Add i t i onal  i n form ati on  abou t  the  
en try.  

The  work d i recti ve  i s  em bedded  i n  
th i s  work record .  

Data set  t im e  seri es  data i s  s tored  i n  
the  h i s tori an  database.  

External  reference  Contai ns  a  reference  to  data wh i ch  i s  
s tored  external l y  to  the  work record .  

NOTE  1  I f  data i s  em bedded  i n  the  
work record  th i s  attri bu te  i s  not  u sed.  

NOTE  2  The  form at  of  the  reference  
i s  determ ined  by a  con form ing  
speci f i cat i on .  

Control  system  for  work cel l  A  

\\dept_share\arch i ve2004\ 
product_ABC  

Object  type  I den ti f i es  the  type  of  object  an  en try 
i s  based  u pon .   

Work m aster 

Data set  

Chang e  h i story  

Tim e  s tam p The  t im e  stam p associated  wi th  the  
en try.  

201 3-07-1 4  1 454+01 00  

01  March  201 4  1 4:25  UTC  

Apri l  23,  201 2  8: 30  AM  ET 

 

1 6.6  Work record  container objects  

The fo l l owing  obj ects  are  container  obj ects ,  wh ich  have  no  defi ned  attri bu tes.  

1 )  Operations schedules  shal l  be  defi ned  as  a container of  operations schedule  e l em ents  (as  
def ined  i n  62264-2) .  

2)  Operations definitions  shal l  be  defi ned  as  a  con tainer of  operations definition  e lem en ts  (as  
def ined  i n  62264-2) .  

3)  Operations performances  shal l  be  defi ned  as  a  container of  operations performance  
e lem ents  (as  defi ned  i n  62264-2) .  

4)  Work masters  shal l  be  defined  as  a container  of  work master e l em ents .   

5)  Work directives  shal l  be  def ined  as  a  con tainer  of  work directive  e l em ents .   

6)  Work schedules  shal l  be  def ined  as  a  con tainer  of  work schedule  e l em ents .   

7)  Work performances  shal l  be  defi ned  as  a  con tainer of  work performance  e l em ents .   

8)  Work calendars  shal l  be  def ined  as  a  container  of  work calendar e l em ents.  

9)  Batch production records  shal l  be  defi ned  as  a con tainer of  batch production record 
e lem en ts  (as  defi ned  in  I EC  61 51 2-4) .  

1 6.7  Event  types  and  subtypes  

The procedural  execu tion  event  (def ined  i n  I EC  61 51 2-4)  shal l  be  used  to  refer to  events  
associated  wi th  a  j ob  order’s  workflow.   

The  standard  even t  types  and  even t  subtypes  def ined  i n  Table  45  shal l  be  added  to  the  
IEC 61 51 2-4  s tandard  even t  types:  
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Table  45  – Addi t ional  event  types and  subtypes  

Event  type  Event  subtype  Description  

Work d i rect i ve  Mod i f i cati on  Chang e  i n  val ue  for  a  param eter i n  a  work d i recti ve.  

Value  attri bu te  con tai ns  the  new data value.  The  previous  val ue  
con tai ns  the  o l d  data val ue.  

EXAMPLE  1 :  Tem peratu re  set  po i n t  chang ed  to  500,  scal i ng  factor 
appl i ed  to  work d i recti ve.  

Work d i rect i ve  Equ ipm ent  Chang e  i n  equ i pm ent  ass i gned  to  or  bound  to  a  work d i recti ve .  

Value  attri bu te  con tai ns  the  new equ ipm ent  nam e.  The  previ ous  
val ue  con tai ns  the  o l d  data’s  equ ipm ent  nam e.  

EXAMPLE  2:  Packing  Li ne  22  bou nd  to  Workfl ow Step 1 84.  

Equ ipm ent  Al l ocati on  Al l ocati on  of  equ ipm ent  to  a  j ob  order.  

Value  attri bu te  con tai ns  the  equ ipm ent  I D .  

EXAMPLE  3:  Work un i t  acqu i red .  

Equ ipm ent  Deal l ocati on  Deal l ocati on  of  equ i pm ent  from  a j ob  order.  

Value  attri bu te  con tai ns  the  equ ipm ent  I D .  

EXAMPLE  4:  Work un i t  re l eased .  

Procedural  
execu ti on  

Prom pt  A  requ est  from  a  workfl ow to  the  operator to  provi de  i n form ati on  for  
the  com plet i on  of  the  workfl ow l og i c.  

Value  attri bu te  con tai ns  text  sen t  to  the  operator.  

EXAMPLE  5:  Execu te  SOP  324,  perform  l i ne  c l earance  per SOP  
394.  

Physi cal  asset  Al l ocati on  Al l ocati on  of  a  phys i cal  asset  to  a  j ob  order.  

Value  attri bu te  con tai ns  the  equ ipm ent  I D .  

EXAMPLE  6:  Work un i t  acqu i red .  

Physi cal  asset  Deal l ocati on  Deal l ocati on  of  a  phys i cal  asset  from  a j ob  order.  

Value  attri bu te  con tai ns  the  equ ipm ent  I D .  

EXAMPLE  7:  Work un i t  re l eased.  

Personnel  Ass i gnm ent  Ass i gnm ent  of  a  person  to  a  j ob  order.  

Value  contai ns  the  person  I D.  

Personnel  Unass i g ned  Rem oval  o f  an  ass i g nm ent  of  a  person  to  a  j ob  o rder.  

Value  contai ns  the  person  I D.  

Work alert  Generated  A work al ert  was  generated .   

Value  contai ns  the  work alert  i n form ati on .  Add i t i onal  i n form at i on  
m ay be  recorded  i n  an  Al arm  Event  obj ect  (defi ned  i n  I EC  61 51 2-4) .   

 

1 7 Object  l i sts  and  relationships  

Figu re  23  provides  an  i l l u strat ion  of  how som e of  the  obj ect  m odels  i n ter-relate.   

NOTE  1  The  work alert and  work KPI m odels  are  not  d i rectl y  re lated  to  the  other m odels .   

NOTE  2  The  resource relationship network m odel  i s  not  shown  because  i t  re l ates  to  the  resources  (defi ned  i n  
I EC  62264-2) .   

The s lan ted  rectang les  i n  F igure  23  represen t  an y of  the  resources  (personnel ,  equ ipm ent,  
phys ical  asset,  or  m aterial )  or  propert ies  of  the  resources.  
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Figure 23  – Relationship  between  models  

IEC  
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Table  46  presen ts  the  objects  defi ned  in  th is  s tandard  and  the  associated  m odel .   

Table  46  – Objects  and  models  

Object  Model  

From  resou rce  reference  Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

From  resou rce  reference  property  Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

J ob  l i s t  Work schedu le  m odel  

J ob  order  Work schedu le  m odel  

J ob  order param eter  Work schedu le  m odel  

J ob  response  Work perform ance  m odel  

J ob  response  l i s t  Work perform ance  m odel  

J ob  response  data  Work perform ance  m odel  

Resou rce  network connecti on   Resou rce  relati onsh i p  network m odel  

Resou rce  network connecti on  property  Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

Resou rce  network connecti on  type  Resou rce  re lat i onsh i p  network m odel  

Resou rce  network connecti on  type  property  Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

Resou rce  relati onsh i p  network Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

To  resource  reference  Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

To  resource  reference  property  Resou rce  re lati onsh i p  network m odel  

Work alert  Work alert  m odel  

Work alert  def i n i t i on  Work alert  m odel  

Work alert  defi n i t i on  property  Work alert  m odel  

Work alert  property  Work alert  m odel  

Work capabi l i ty  Work capabi l i ty  m odel  

Work defi n i t i on  Work defi n i t i on  m odel  

Work d i recti ve  Work defi n i t i on  m odel  

Work m aster Work defi n i t i on  m odel  

Work m aster capabi l i ty  Work m aster capabi l i ty  m odel  

Work perform ance  Work perform ance  m odel  

Work request  Work schedu le  m odel  

Work response  Work perform ance  m odel  

Work schedu le  Work schedu le  m odel  

Work speci f i cati on  Work defi n i t i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  property  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  type  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  type  property  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  node  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  node  property  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  node  type  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Workfl ow speci f i cat i on  node  type  property  Workfl ow speci f i cat i on  m odel  

Work record  Work record  m odel  

Work calendar defi n i t i on  Work calendar m odel  

Work calendar  Work calendar m odel  
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1 8  Compl iance  

An y assessm ent  of  com pl iance  of  a  speci f i cation  shal l  be  qual i f i ed  by the  fo l lowing :  

a)  the  use  of  the  term inology def i ned  i n  th is  s tandard ;  

b)  the  obj ect  m odels  supported  ( resource  re lati onsh ip  network,  work def in i t ion ,  work 
schedu le,  work perform ance,  work capabi l i ty,  j ob  l i s t,  and  work alert) ;  

c)  the  use  of  obj ects  l i s ted  i n  Table  46  that  are  supported;  

d )  the  use  of  the  attribu tes  for each  supported  obj ect ;  

e)  the  re lati onsh ips  between  the  supported  obj ects ;  

f)  a  statem ent of  the  total  com pl iance  concern ing  def in i t ions,  objects,  attr ibu tes,  and  
re lat ionsh ips  or,  i n  case  of  parti al  com pl iance,  a  statem en t i denti fyi ng  expl ic i t l y the  areas  
of  noncom pl iance.   
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Annex A 
( in formative)  

 
Questions and  answers about object  use 

A.1  How are dependencies in  the work schedule and  work response handled?  

Question:  

How are  dependencies  i n  the  work schedule  and  work response  h and led?  

Answer:  

There  are  d i fferent  types  of  dependencies  (resource  avai labi l i ty,  custom er priori ty,  process 
dependency,  and  other) .  

Real  appl icati ons  need  to  m odel  d i fferen t  types  of  dependencies  between  work requests.    

For exam ple,  an  MRP/ERP  at  Level  4  can  produce  separate  requests  for  subassem bl ies  or  a  
s i ng le  request  for the  f i nal  assem bly of  a  g i ven  f i n ished  product  and  for the  m anu factu ri ng  of  
the  in term ed iate  m aterials  that  are  the  subassembl i es  to  be  assem bled.  Of  course,  there  i s  a  
work process  dependency re lationsh ip  and  f i nal  assem bl y shal l  s tart  after al l  subassem bl i es  
have  been  m anufactured .  Th is  i s  hand led  i n  an  im plem entation  where  a production  or work 
request s tates  the  s tart  t im e  and/or  end  t im e  and  then  the  associated  segment requests  
speci fy the  earl i est  start  t im e,  l atest  end  t im e  and  durati on  for each  segm ent.  The  algori thm  
for the  actual  d ispatch ing  of  work can  be  done  at  Level  4  or  Level  3 ,  bu t  be  represented  i n  the  
production schedule  o r  work schedule  request.  

A.2  What  are examples of  resource relationships?  

Question:  

What are  som e exam ples  of  resource  re lat ionsh ip  networks  and  how are  they im portan t?  

Answer:  

Resource relationships networks  m odel  resources  that  have  som e form  of  dependency am ong  
the  resources.   

I n  the  exam ples  be low the  resource relationship network m ay be  annotated  wi th  propert i es  
that  are  re levant  to  the  envi ronm ent.  Properti es  such  as  optim um  paths ,  rework paths ,  and  
se lection  cri teria  for schedu l i ng  and  plann ing  appl i cati ons  cou ld  be  i ncluded .  

The  resource  re lat ionsh ips  m ay be  an  i npu t  to  an  appl icati on  i nd i cati ng  confi guration  
properti es  of  the  system  or  an  ou tpu t  representing  the  resu l t  of  a  calcu lati on  such  as  an  
optim izati on  process  that  has  generated  a  resou rce  re lationsh ip  m odel  to  i nd icate  i ts  ou tpu t.  

The  fo l lowing  exam ple  describes  th ree  d i fferen t  resource relationship networks  u s i ng  the  
equ ipm ent  resources  shown  i n  F igure  A. 1 .   
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Figure A. 1  – Equ ipment  resources  

The f i rst  re lat i onsh ip  i s  a  m aterial  f l ow rou ti ng  network as  shown  i n  F igu re  A. 2.   

  

Figure A.2  – Rou ting  relationsh ip  network 

The rou ti ng  re lati onsh ip  network wou ld  be  m odel led  as  a set  of  resource network connections:  

<Resource  Network Connecti on  AC>  <From  Resou rce  Reference  to  A>  <To  Resou rce  Reference  to  C>  
<Resource  Network Connecti on  CE>  <From  Resou rce  Reference  to  C>  <To  Resou rce  Reference  to  E>  
<Resource  Network Connecti on  EG>  <From  Resource  Reference  to  E>  <To  Resou rce  Reference  to  G>  
<Resource  Network Connecti on  BD>  <From  Resou rce  Reference  to  B>  <To  Resou rce  Reference  to  D>  
<Resource  Network Connecti on  DE>  <From  Resou rce  Reference  to  D>  <To  Resou rce  Reference  to  E>  
<Resource  Network Connecti on  DF>  <From  Resou rce  Reference  to  D>  <To  Resou rce  Reference  to  F>  
<Resource  Network Connecti on  FG>  <From  Resou rce  Reference  to  F>  <To  Resource  Reference  to  G>  

A detai led  schedu l i ng  package  wou ld  use  the  rou ting  network to  determ ine  wh ich  paths  
th rough  the  equ ipm ent  shou ld  be  used  for each  producti on  run .   

The  next  re lati onsh ip,  shown  i n  F i gure  A. 3  wi th  the  sam e equ ipm en t,  i l l ustrates  a  gas  l i ne  
re lationsh ip,  showing  wh ich  equ ipm ent i s  connected  to  a  gas  m ain .  Th is  re lati onsh ip  cou ld  be  
used  by a m ain tenance  schedu l i ng  act i vi ty to  determ ine  wh ich  equ ipm ent  i s  to  be  shu t  down  
when  m ain tenance  i s  perform ed  on  the  gas  m ain  network.   
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Figure A.3  – Gas main  relationship  network 

The gas  m ain  re lat ionsh ip  network wou ld  be  m odel l ed  as  a set  of  resource  network 
connections:  

<Resource  Network Connecti on  GM1 >  <From  Resou rce  Reference  to  GAS_MAI N>  <To  Resource  Reference  to  C>  
<Resource  Network Connecti on  GM2>  <From  Resou rce  Reference  to  GAS_MAI N>  <To  Resource  Reference  to  D>  

A resource  re lat ionsh ip  network across  resource  types  i s  shown  i n  Fi gu re  A. 4.  Th is  
re lationsh ip  defi nes  wh ich  equ ipm ent  can  be  used  for m aterial  defi n i t i on  X.   

 

Figure A.4  – “Usable  in”  relationsh ip  network 

The “usable  i n ”  re lat ionsh ip  network wou ld  be  m odel l ed  as  a set  o f  resource network 
connections,  wi th  each  re lat ionsh ip  con tain ing  se lection  cri teria re levant  to  the  se lecti on  
algori thm :  

<Resource  Network Connecti on  X1 >  <From  Resou rce  Reference  to  Material  X>  <To  Resou rce  Reference  to  B>  
<Resource  Network Connecti on  X2>  <From  Resou rce  Reference  to  Material  X>  <To  Resou rce  Reference  to  C>  
<Resource  Network Connecti on  X3>  <From  Resou rce  Reference  to  Material  X>  <To  Resou rce  Reference  to  E>  
<Resource  Network Connecti on  X4>  <From  Resou rce  Reference  to  Material  X>  <To  Resou rce  Reference  to  G>  

This  relationsh ip  wou ld  be  used  by a  detai l ed  schedu ler to  determ ine  wh ich  resources  m ay be  
used  for producti on  of  m aterial  X.   
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Annex B  
( in formative)  

 
Related  standards  

Level  3  to  Level  2  i n terfaces  are  def ined  i n  I EC  62541 .  

Standards  for recipes  are  defi ned  i n  I EC  61 51 2.  

As  shown  i n  Fi gu re  B. 1 ,  there  i s  a  re lati onsh ip  between  the  in form ation  m odels  i n  I EC  62264-
2,  the  m odels  i n  th is  part  of  IEC  62264,  and  the  m odels  i n  I EC  61 51 2.  I EC  62264-2  m odels  
are  used  to  exchange  i n form ation  based  on  the  Level  4  bus iness  vi ew of  operations,  us i ng  
process segments  as  the  m ethod  to  defi ne  segm ents  of  operati on  as  vi ewed  by the  bus iness  
processes.  Models  such  as  operations definition  and  operations schedule  support  the  
bus iness  vi ew by defi n ing  the  al l ocation  of  resources  and  schedu l i ng  act i vi t i es  to  the  s i te.  

Models  i n  th is  part  o f  IEC  62264 are  used  to  exchange  i n form ation  for Level  3  
execu ti on .  Models  such  as  work definition  m ay reference  the  operations definition  exchanged  
wi th  Level  4,  bu t  they contain  the  detai ls  needed  for actual  execu ti on  of  Level  3  
acti vi t i es.  Add i t i onal l y,  work master and  work directive  are  types  of  work defi n i t i ons  that  
provide  the  detai l s  needed  for  work execu ti on .  

A s i ng le  operations definition  m ay re late  to  one  or m ore  work masters.  The  work masters  
describe  how to  perform  the  work,  us i ng  the  resources  i den ti f i ed  i n  the  operations definition.  
A work directive  i s  created  from  a work master for  a  speci fi c  job order.  I f  the  s tep i n  a  work 
directive  def ines  a batch  process  (or work accom pl ished  th rough  a recipe) ,  then  the  step in  a  
work master m ay reference  a master recipe  ( I EC  61 51 2-1 )  and  a s tep i n  the  work directive  
m ay reference  a  control recipe  ( I EC  61 51 2-1 ) .  

An  operations schedule  ( IEC  62264-2)  (defi n ing  the  resource  al l ocati on)  i s  used  to  create  a  
work schedule  (defi n ing  the  phys ical  rou t i ng  and  sequencing )  i n  a  detai led  producti on  
schedu l i ng  acti vi ty ( I EC  62264-3) .  An  operati ons  d ispatch ing  act i vi ty ( I EC 62264-3)  uses  the  
job list vi ew of  the  work schedule.  I f  there  are  batch  processes  i n  the  job list,  then  the  created  
batches  are  m ain tained  i n  a  batch list ( I EV 61 51 2-1 ) .  

I n form ation  on  the  execu tion  of  a  batch  can  be  m ain tained  i n  a  batch production record.  Th is  
i n form ation  cou ld  then  be  com bined  wi th  other i n form ation  in  a  work production record.  Th is  
i n form ation  can  then  be  used  to  create  work performance  i n form ation  (defin i ng  the  resource  
usage  for  the  ph ys ical  rou t ing ) ,  wh ich  i n  tu rn  can  be  used  to  create  production performance  
i n form ation  ( I EC  62264-2)  (defi n i ng  the  resource  usage  as  viewed  by bus iness  acti vi ti es) .  

IEC  61 51 2-3  defi nes  an  obj ect  m odel  for  general  and  s i te  recipes,  wh ich  defi ne  a  research  
and  developm ent  vi ew of  a  product,  i ndependent  of  an y speci f ic  equ ipm en t.  There  i s  no  d i rect  
equ ivalen t  for these  i n  the  I EC  62264 m odels.  However the  I EC  61 51 2  m odels  m ay be  used  to  
he lp  def ine  Level  4  operati ons  defi n i t i ons  and/or  Level  3  work m asters  by relati ng  process  
stages  ( I EC  61 51 2)  and  process  operati ons  ( I EC  61 51 2)  to  process  segm ents  and  to  the  
rou ting  defi ned  i n  operations  def in i ti ons  and  work m asters.  
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Figure B. 1  – Relationsh ip  to  IEC 62264-2  and  IEC 61 51 2  standards  
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Annex C  
( in formative)  

 
Representing  a  workflow speci fication  in  BPMN  

Annex C  def ines  a poss ible  m apping  of  BPMN  2 . 0  – Bus iness  Process  Model  and  Notati on  to  
a workflow specification.   

BPMN  def ines  m u l t ip le  d i fferent  e lem ents  in  a  co l l aborati on  d iagram ;  these  i nclude  acti vi t ies ,  
gateways,  events ,  data,  choreograph ies,  and  conversations.   

I n  general  the  fo l l owing  e lem ents  wou ld  be  represen ted  as  workflow specification connection 
types:  

Name Symbol  Description  

Sequence  f l ow 

 

Defi nes  the  execu ti on  order of  act i vi t i es  

Defau l t  f l ow 

 

Defi nes  the  defau l t  branch  chosen  i f  al l  o ther cond i t i ons  
evaluate  to  fal se.  

Cond i t i onal  f l ow 

 

Defi nes  a  branch  wi th  a  cond i t i on  ass i gned  that  defi nes  
whether or  not  the  f l ow i s  u sed .  

Messag e  f l ow 

 

Sym bol i zes  i n form ati on  f l ow across  organ i zati onal  
bou ndari es.   

Conversati on  l i nk 

 

Connects  comm un icat i ons  and  part i ci pan ts .  

Forked  conversati on  l i nk  

 

Connects  comm un icat i ons  and  m u l t i pl e  part i ci pan ts .   

 

The  fo l l owing  workflow specification node types  cou ld  be  def ined  to  m atch  e lem ents  i n  BPMN.  
The  fo l l owing  i s  a  part ial  l i st  of  al l  acti vi t ies ,  gateways,  even ts,  data,  choreograph ies,  and  
conversations  types.  
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Name Symbol  Description  

Task 

 

Represen ts  a  un i t  o f  work,  the  j ob  to  be  perform ed.  May 
be  annotated  wi th  d i fferent:  

– act i vi ty  m arkers:  sub-process  m arker,  l oop  m arker,  
paral l e l  M I  m arker,  sequ ential  M I  m arker,  ad  hoc  
m arker,  com pensati on  m arker;  

– task types:  send  task,  recei ve  task,  user task,  m anual  
task,  bus i ness  ru l e  task,  servi ce  task,  scri pt  task.  

Transacti on  

 

A  set  o f  act i vi t i es  that  l og i cal l y  belong  together.  

Even t  su b-process  

 

A  task that  i s  acti vated  when  the  s tart  event  i s  tri g gered .  

Cal l  acti vi ty  

 

A  wrapper for  a  g l obal l y defi ned  sub-process  or  task,  

Excl us i ve  gateway  

 

When  spl i tt i ng ,  i t  rou tes  the  sequence  f l ow to  exactl y  one  
of  the  ou tgoi ng  branches.  When  m erg i ng ,  i t  wai ts  for  one  
i ncom ing  branch  to  com plete  before  tri g geri ng  the  
ou tg oi ng  f l ow.  

Even t-based  g ateway  

 

I s  always  fo l l owed  by catch i ng  even ts  or recei ve  tasks.  

Paral l e l  g ateway  

 

When  used  to  spl i t  the  sequence  f l ow,  al l  ou tg oi ng  
branches  are  acti vated  s im u l taneously.  When  m erg i ng  
paral l e l  branches  i t  wai ts  for  al l  i ncom ing  branches  to  
com plete.  

I ncl us i ve  gateway 

 

When  spl i tt i ng  one  or  m ore  branches  are  acti vated ,  

Com plex gateway  

 

Com plex m erg i ng  and  branch i ng  behavior that  i s  not  
captu red  i n  other g ateways.  

Task

Transaction

Event
Sub-Process

Call  
Activity

X

+


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Name Symbol  Description  

Event  

 

 

 

 

There  are  m u l t i pl e  types  of  events  and  each  even t  m ay 
be  defi ned  for  a  d i fferen t  pos i t i on  i n  the  execu ti on  
sequence.  Special  i nd i cat i ons:  

– m essage,  t im er,  escalati on ,  cond i t i onal ,  l i nk,  error,  
cancel ,  com pensati on ,  s i gnal ,  m u l t i pl e,  paral l e l  
m u l t i pl e,  term inate.  

Sequence  i nd i cati ons:  

– top- l evel ,  s tart  – even t  sub-process  i n terrupt i ng ,  s tart  
– even t  sub-process  non - i n terrupt i ng ,  i n term ediate  
catch i ng ,  i n term ediate  boundary i n terrupti ng ,  
i n term edi ate  boundary non - i n terru pti ng ,  i n term ed iate  
th rowing ,  end .  

Each  even t  subtype  wou ld  be  represen ted  as  a  d i fferent  
sym bol  on  a  BPMN  d i ag ram ,  as  shown  wi th  f i gu res  to  the  
l eft .  

I npu t  

 

An  external  i npu t  for  the  en ti re  process.  

Ou tpu t  

 

A  vari abl e  avai l abl e  as  the  resu l t  of  the  en ti re  process.  

Data s tore  

 

A  p lace  where  the  process  can  read  and/or wri te  data.  

Pool  (swim lane)  
 

Represents  respons ibi l i t i es  for  acti vi t i es  i n  a  process.  

Lane  (swim lane)  

 

Represents  respons ibi l i t i es  for  acti vi t i es  i n  a  process.  

 

Figu re  C. 1  i s  used  to  i l l u strate  a BPMN  process  wh ich  i s  m apped  to  a workflow specification  
as  i l l ustrated  i n  F i gure  C. 2.  The  fo l l owing  abbreviat ions  are  used:  workflow specification  
(WFS) ,  workflow specification node  (WSN) ,  workflow specification node property (WSNP) ,  
workflow specification connection  (WSC) ,  and  workflow specification connection property 
(WSCP) .  

 

Figure C. 1  – Example of  a  workflow speci fi cation  in  BPMN  notation  
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Figu re  C. 2  i l l us trates  the  aggregation  h i erarch y of  the  workflow specification model.   

WS:  I D=EXAMPLE  

   + ---  WSN:  I D=MES ,  Type=LANE  

        +----  WSN:  I D=Start ,  Type=EVENT  START  

        +----  WSN:  I D=Scan  Material ,  Type=TASK 

              + ----  WSNP :  Tas k  Type=MANUAL  

        +----  WSN:  I D=P lanned,  Type=EXCLUSIVE  GATEWAY  

        +----  WSN:  I D=  Ass ign  Local  Lot  I D ,  Type=TASK 

              + ----  WSNP :  Tas k  Type=SERVICE  

        +----  WSN:  I D=  Store  Material ,  Type=TASK 

              + ----  WSNP :  Tas k  Type=USER TASK 

        +----  WSN:  I D=  End,  Type=EVENT  END  

        +----  WSC:  From=Start ,  To=Scan  Material  

        +----  WSC:  From=  S can  Material ,  To=Planned 

        +----  WSC:  From=Planned,  To=Get  ERP  Lot  I D  

              + ----  WSCP :  Condition=YES  

        +----  WSC:  From=Planned,  To=As sign  Local  Lot  I D  

              + ----  WSCP :  Condition=NO  

        +----  WSC:  From=  Assign  Local  Lot  I D ,  To=End 

   + ---  WSN:  I D=ERP ,  Type=LANE  

        +----  WSN  I D=Get  ERP  Lot  I D ,  Type=TASK 

              + ----  WSNP :  Tas k  Type=SERVICE  

        +----  WSC:  From=  Get  ERP  Lot  I D ,  To=Assign  Local  Lot  I D  

Figure C.2  – Example workflow process  in  the workflow speci fication  model  
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Annex D  
( in formative)  

 
Representing  a  workflow speci fication  in  flowchart  notation  

Annex D  defi nes  a possible  m apping  of  f l owcharts  to  a  workflow specification.   

The  fo l l owing  workflow specification node types  cou ld  be  def ined  to  m atch  e lem ents  i n  a  f l ow 
chart:  

process,  decis ion ,  data,  docum ent,  predefi ned  process,  s tored  data,  i n ternal  s torage,  
sequen tial  data,  d i rect  data,  m anual  i npu t,  card ,  paper tape,  d isplay,  m anual  operati on ,  
preparati on ,  paral l e l  m ode,  l oop l im i t,  term inator  

The  fol l owing  workflow specification connection type  cou ld  be  defi ned  to  m atch  the  l i nks  
between  f l owchart  e l em ents :  

con trol  transfer  

Fi gu re  D. 1  i s  used  to  i l l u strate  a f l owchar wh ich  i s  i s  m apped  to  a  workflow specification  as  
i l l ustrated  i n  Fi gure  D. 2 .  The  fol l owing  abbreviat i ons  are  used:  workflow specification  (WPN) ,  
workflow specification node  (WSN) ,  workflow specification node property (WSNP) ,  workflow 
specification connection  (WSC) ,  and  workflow specification connection property (WSCP) .  

 

Figure D. 1  – Example of  a  workflow speci fication  in  f lowchart  notation  

Figu re  D . 2  i l l us trates  the  aggregation  h i erarch y of  the  workflow specification model.   
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WPN:  I D=EXAMPLE  

   + ---  WSN:  I D=MES ,  Type=LANE  

        +----  WSN:  I D=Start ,  Type=START  

        +----  WSN:  I D=Scan  Material ,  Type=PROCESS  

        +----  WSN:  I D=P lanned,  Type=DECISI ON  

        +----  WSN:  I D=  Ass ign  Local  Lot  I D ,  Type=  P ROCESS  

        +----  WSN:  I D=  Store  Material ,  Type=  PROCESS  

        +----  WSN:  I D=  Stop,  Type=TERMINATOR 

        +----  WSC:  From=Start ,  To=Scan  Material  

        +----  WSC:  From=  S can  Material ,  To=Planned 

        +----  WSC:  From=Planned,  To=Get  ERP  Lot  I D  

              + ----  WSCP :  Condition=YES  

        +----  WSC:  From=Planned,  To=As sign  Local  Lot  I D  

              + ----  WSCP :  Condition=NO  

        +----  WSC:  From=  Assign  Local  Lot  I D ,  To=End 

   + ---  WSN:  I D=ERP ,  Type=LANE  

        +----  WSN  I D=Get  ERP  Lot  I D ,  Type=  PROCESS  

        +----  WSC:  From=  Get  ERP  Lot  I D ,  To=Assign  Local  Lot  I D  

Figure D.2  – Example workflow process  in  the workflow speci fication  model  

 



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 83  – 

Annex E  
( in formative)  

 
Example of work calendars  

E.1  Four-day 24-hour sh i ft  pattern  

Table  E . 1  i l l us trates  a work calendar that  defi nes  a 4-day,  24-hour work sh i ft  pattern ,  wi th  
24  hours  on  sh i ft  and  48  hours  off  sh i ft .  A i s  the  f i rst  sh i ft  team ,  B  i s  the  second  sh i ft  team ,  C  
i s  the  th i rd  sh i ft  team ,  and  D  i s  the  fou rth  sh i ft  team .  The  work calendar defines  the  t im es  that  
each  sh i ft  team  is  working .    

Table  E. 1  – Four-day 24-hour sh i ft  pattern  example  

1 2/24/1 2/48  sh i ft  exam ple  

Time  

Week 1  Week 2  Week 3  Week 4  
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0
6

:0
0

–
1

8
:0

0
 

A  C  D  B  A  C  D  B  A C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  B  

N
ig

h
tl

y 

1
8

:0
0

–
0

6
:0

0
 

B  A  C  D  B  A C  D  B  A C  D  B  A  C  D  B  A C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  

Pattern  Run  1  Run  2  Run  3  Run  4  Run  5  Run  6  Run  7  

 

The work calendar definition  u sed  to  def ine  the  sh i ft  pattern  i s  i l l ustrated  in  Table  E. 2.  

Table  E.2  – Work calendar defin i t ion  for  4-day 24–hour sh i ft  entry examples  

Attribute  Value  

I D  001  

Descript i on  Four-day 24-hour sh i ft  pattern  

 

The work calendar definition entries  u sed  to  defi ne  the  sh i ft  pattern  are  i l l us trated   
i n  Table  E. 3.  
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Table  E.3  – Work calendar defin i t ion  entry for 4-day 24–hour sh i ft  example  

Fi rst  en try 

Attri bu te  Value  

I D  Sh i ft  team  A 

Descripti on  24  hours  on ,  48  hou rs  off  sh i ft  pattern  team  A 

Start  ru l e  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Recu rrence  t im e  i n terval  ru l e  R/P4D  

Durati on  ru l e  PT1 2H  

En try type  Work sh i ft  

Second  en try 

Attri bu te  Value  

I D  Sh i ft  team  B  

Descripti on  24  hours  on ,  48  hou rs  off  sh i ft  pattern  team  B  

Start  ru l e  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Recu rrence  t im e  i n terval  ru l e  R/P4D  

Durati on  ru l e  PT24H  

En try type  Work sh i ft  

Thi rd  entry 

Attri bu te  Value  
I D  Sh i ft  team  C  

Descript i on  24  hours  on ,  48  hou rs  off  sh i ft  pattern  team  C  

Start  ru l e  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Recu rrence  t im e  i n terval  ru l e  R/P4D  

Durati on  ru l e  PT24H  

En try type  Work sh i ft  

Fourth  en try 

Attri bu te  Value  
I D  Sh i ft  team  D  

Descript i on  24  hours  on ,  48  hou rs  off  sh i ft  pattern  team  D  

Start  ru l e  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Recu rrence  t im e  i n terval  ru l e  R/P4D  

Durati on  ru l e  P242H  

En try type  Work sh i ft  

 

Som e of  the  work calendar entries  that  defi ne  the  201 4  sh i ft  pattern  for the  24  hou rs  on  and  
48  hours  off  sh i ft  pattern  are  i l l us trated  i n  Table  E . 4.  
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Table  E.4  – Work calendar entries for  201 4 sh i ft  calendar 

ID  Description  Start  date  time  Fin ish  date  t ime  Entry type  

1  Team  A 201 4-01 -01 T00: 00:00  201 4-01 -01 T23: 59:59  Work sh i ft  

2  Team  B  201 4-01 -02T00: 00:00  201 4-01 -02T23: 59:59  Work sh i ft  

3  Team  C  201 4-01 -03T00: 00:00  201 4-01 -03T23: 59:59  Work sh i ft  

4  Team  D  201 4-01 -04T00: 00:00  201 4-01 -04T23: 59:59  Work sh i ft  

5  Team  A 201 4-01 -05T00: 00:00  201 4-01 -05T23: 59:59  Work sh i ft  

6  Team  B  201 4-01 -06T00: 00:00  201 4-01 -06T23: 59:59  Work sh i ft  

 

E.2  Example of  ISO 8601  format  strings  

ISO 8601  form at i s  used  to  defi ne  the  s tart  ru le ,  the  recurrence  t im e  i n terval  ru le,  and  the  
durati on  ru le .  I n  I SO  8601  form at som e of  these  cou ld  be  represented  as  a s i ng le  s tring .   I n  
order to  provide  the  necessary f lexibi l i ty these  are  represen ted  as  separate  I SO  8601  s trings  
i n  th is  standard .  

An  I SO 8601  form at stri ng  that  represents  a ru le  that  def ines  the  1 5 th  o f  every m on th  wou ld  
be  represen ted  as:  “R/2000-01 - 1 5/P1 M”.  

Th is  i s  represented  as  two  separate  I SO 8601  stri ngs .  The  s tart  ru le  i s  “2000-01 -1 5”and  the  
recu rrence  t im e  i n terval  ru le  i s  “R/P1 M”.  

E.3  Bank hol iday work calendar  

Table  E . 5  defi nes  a  work calendar def in i t ion  for 201 4  Eng land  bank ho l i days.  Th is  work 
calendar  defi n i t i on  cou ld  be  com bined  wi th  other work calendar defi n i t i ons,  such  as  com pany 
ho l i days  and  plan t  shu tdown  calendars,  to  determ ine  working  days  duri ng  the  year.   

Table  E.5  – Work calendar defin i t ion  for  201 4  Eng land  bank hol idays   

Attribute   Value  

I D  001  

Descripti on  201 4  Eng l and  bank hol i days  

 

Table  E. 6  defi nes  the  work calendar defi n i t i on  en tri es  for  201 4  Eng land  bank hol i days.  
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Table  E.6  – Work calendar defin i t ion  entries for 201 4  Eng land  bank hol idays  

ID  Description  Start  ru le  Recurrence t ime 
i n terval  ru le  

Duration  ru le  Entry type  

001  New year’s  day  201 4-01 -01 T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  

002  Good  Fri day  201 4-1 8-04T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  

003  Easter Monday  201 4-21 -04T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  

004  May Day 201 4-05-05T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  

005  Spri ng  bank 
ho l i day  

201 4-05-26T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  

006  Summ er bank 
ho l i day  

201 4-08-25T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  

007  Chri s tm as  and  
Boxing  day  

201 4-1 2-25T00: 00  <na>  P1 D  Bank ho l i day  
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opérations  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 26  

8  Modèles  du  plan  d ’exécu tion  et  de  la  l i s te  de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 26  

8. 1  Plan  d ’exécu tion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 26  

8. 2  Attri bu ts  du  plan  d ’exécu ti on  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 31  

8. 3  Attri bu ts  de  l a  dem ande de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 32  

8. 4  Défin i ti on  de  l a  l i ste  de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 33  

8. 5  Attri bu ts  de  l a  l i s te  de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 34  

8. 6  Attri bu ts  de  l ' ordre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 35  

8. 7  Param ètre  d 'ordre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 36  

8. 8  Exigence  re lati ve  au  personnel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 36  

8. 9  Propriété  de  l 'exi gence  re lati ve  au  personnel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 36  

8. 1 0  Exigence  re lati ve  à  l 'équ ipem ent  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 36  

8. 1 1  Propriété  de  l 'exi gence  re lat i ve  à  l 'équ ipem en t. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 37  

8. 1 2  Exigence  re lati ve  à  l 'acti f  ph ys ique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 37  

8. 1 3  Propriété  de  l 'exi gence  re lat i ve  à  l 'act i f  ph ys ique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 37  

8. 1 4  Exigence  re lati ve  aux  m atières  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 37  

8. 1 5  Propriété  de  l 'exi gence  re lat i ve  aux  m atières  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 37  

8. 1 6  Relati on  en tre  ordre  de  travai l  e t  m aître  d ’œuvre  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 37  

9  Modèle  de  perform ance  d 'exécuti on  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 38  

9. 1  Perform ance  d 'exécu tion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 38  

9. 2  Attri bu ts  de  l a  perform ance  d 'exécu ti on  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 40  

9. 3  Exécu tion  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 41  

9. 4  Liste  des  exécu tions  de  tâches  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 42  

9. 5  Exécu tion  de  tâches  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 42  

9. 6  Données  re lati ves  à l 'exécution  de  tâches  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 43  

9. 7  Personnel  réel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 43  

9. 8  Propriété  du  personnel  rée l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 43  

9. 9  Équ ipem ent  rée l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 43  

9. 1 0  Propriété  de  l 'équ ipem ent  réel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  

9. 1 1  Acti f  physique  réel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  
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9. 1 2  Propriété  de  l 'act i f  ph ys ique  rée l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  

9. 1 3  Matières  réel l es  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  

9. 1 4  Propriété  des  m atières  réel l es  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  

1 0  Modèle  de  capaci té  d 'exécution  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  

1 0 . 1  Capaci té  d 'exécu ti on  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 44  

1 0 . 2  Attri bu ts  de  l a  capaci té  d 'exécu ti on  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 45  

1 0 . 3  Capaci té  de  personnel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 46  

1 0 . 4  Propriété  de  l a  capaci té  de  personnel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 46  

1 0 . 5  Capaci té  d 'équ ipem en t. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 0 . 6  Propriété  de  l a  capaci té  d 'équ ipem ent  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 0 . 7  Capaci té  d 'acti f  phys ique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 0 . 8  Propriété  de  l a  capaci té  d 'acti f  ph ys ique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 0 . 9  Capaci té  des  m atières  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 0 . 1 0  Propriété  de  l a  capaci té  des  m atières  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 1  Modèle  de  capaci té  du  m aître  d 'œuvre  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 1 . 1  Capaci té  du  m aître  d 'œuvre  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 47  

1 1 . 2  Attri bu ts  de  l a  capaci té  de  m aître  d 'œuvre  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 49  

1 1 . 3  Capaci té  de  personnel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 4  Propriété  de  l a  capaci té  de  personnel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 5  Capaci té  d 'équ ipem en t. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 6  Propriété  de  l a  capaci té  d 'équ ipem ent  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 7  Capaci té  d 'acti f  phys ique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 8  Propriété  de  l a  capaci té  d 'acti f  ph ys ique  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 9  Capaci té  des  m atières  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 1 . 1 0  Propriété  de  l a  capaci té  des  m atières  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 2  Modèle  KPI  ( ind icateur  de  perform ance  c lé)  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 3  Modèle  d 'alerte  de  travai l . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 3 . 1  Alerte  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 50  

1 3 . 2  Défin i ti on  de  l 'alerte  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 51  

1 3 . 3  Propriété  de  l a  défi n i t i on  d 'alerte  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 52  

1 3 . 4  Attri bu ts  de  l 'alerte  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 52  

1 3 . 5  Propriété  d 'alerte  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 53  

1 4  Modèle  de  calendrier de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 53  

1 4. 1  Défin i ti on  du  calendrier  de  travaux et  calendrier  de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 53  

1 4. 2  Défin i ti on  de  calendrier  de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 55  

1 4. 3  Entrée  de  la  déf in i t i on  de  calendrier de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 55  

1 4. 4  Propriété  d 'entrée  de  l a défi n i t i on  de  calendrier de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 56  

1 4. 5  Calendrier de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 56  

1 4. 6  Entrée  du  calendrier  de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 56  

1 4. 7  Propriété  d 'entrée  du  calendrier de  travaux  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 57  

1 5  Docum ents  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 57  

1 6  Modèle  de  reg istre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 58  

1 6. 1  Défin i ti on  de  reg istre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 58  

1 6. 2  Reg istre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 59  

1 6. 3  Extens ions  du  reg istre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 60  

1 6. 4  Modèle  de  reg istre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 63  

1 6. 5  Entrée  de  reg istre  de  travai l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 65  
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INTÉGRATION DES SYSTÈMES ENTREPRISE-CONTRÔLE –  

 
Partie  4:  Attributs  des modèles d 'objets  pour l ' i ntégration   

de la  gestion  des opérations de fabrication  
 

AVANT-PROPOS 

1 )  La Com m iss ion  E lectrotechn i que  I n ternati onal e  ( I EC)  est  une  organ i sat i on  m ond ial e  de  norm al i sat i on  
com posée  de  l ' ensem ble  des  com i tés  é l ectrotechn i qu es  nat i onau x (Com i tés  nati onau x de  l ’ I EC) .  L’ I EC  a pou r  
objet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternati onale  pou r tou tes  l es  quest i ons  de  norm al i sat i on  dans  l es  dom aines  
de  l ' é l ectri c i té  et  de  l 'é l ectron ique.  À cet  effet,  l ’ I EC – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  Norm es  
i n ternati onales ,  des  Spéci f i cat i ons  techn iques,  des  Rapports  techn iques,  des  Spéci f i cati ons  access ibles  au  
publ i c  (PAS)  et  des  Gu ides  (ci -après  dénom m és  "Publ i cat i on (s)  de  l ’ I EC") .  Leu r é l aborat i on  est  con fi ée  à  des  
com i tés  d 'études,  au x travau x  desque ls  tou t  Com i té  nati onal  i n téressé  par l e  su jet  trai té  peu t  part i ci per.  Les  
org an i sat i ons  i n ternati onal es ,  gou vernem entales  et  non  gou vernem entales,  en  l i ai son  avec  l ’ I EC,  part i c i pen t  
égal em ent  au x travau x.  L’ I EC  co l l abore  étroi tem ent  avec  l 'Organ i sati on  I n ternati onale  de  N orm al i sat i on  ( I SO) ,  
selon  des  cond i t i ons  f i xées  par  accord  en tre  l es  deu x organ i sat i ons.  

2)  Les  déci s i ons  ou  accords  off i c i e l s  de  l ’ I EC  concernant  l es  questi ons  techn i qu es  représen ten t,  dans  l a  m esure  
du  poss ibl e,  u n  accord  i n ternati onal  su r  l es  su j ets  étu d iés,  étan t  donné  qu e  l es  Com i tés  nat i onau x de  l ’ I EC 
i n téressés  son t  représen tés  dans  chaqu e  com i té  d ’études.  

3)  Les  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  se  présen tent  sous  l a  form e  de  recomm andati ons  i n ternati onal es  et  son t  ag réées  
comm e te l l es  par l es  Com i tés  nat i onau x de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  rai sonnabl es  son t  en trepri s  afi n  qu e  l ’ I EC  
s 'assure  de  l 'exact i tu de  du  con tenu  techn iqu e  de  ses  publ i cati ons;  l ’ I EC ne  peu t  pas  être  tenue  responsabl e  de  
l 'éventu el l e  m au vai se  u t i l i sat i on  ou  i n terprétat i on  qu i  en  est  fai te  par u n  qu elconqu e  u t i l i sateu r f i nal .  

4)  Dans  l e  bu t  d ' encourager l ' un i form i té  i n ternati onale,  l es  Com i tés  nat i onau x de  l ’ I EC  s 'eng agent,  dans  tou te  l a  
m esure  poss ibl e,  à  appl i quer de  façon  transparen te  l es  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  dans  l eu rs  pu bl i cat i ons  nati onales  
et  rég ional es.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  et  tou tes  pu bl i cat i ons  nat i onales  ou  
rég ionales  correspondantes  do i ven t  être  i nd i qu ées  en  term es  clai rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L’ I EC e l l e -m êm e  ne  fou rn i t  aucune  attestat i on  de  con form i té.  Des  organ i sm es  de  cert i f i cat i on  i ndépendants  
fourn i ssen t  des  servi ces  d 'évaluat i on  de  con form i té  et,  dans  certai ns  secteu rs ,  accèden t  au x m arques  de  
conform i té  de  l ’ I EC.  L ’ I EC  n 'est  responsabl e  d 'aucu n  des  servi ces  effectu és  par l es  o rg an i sm es  de  cert i f i cat i on  
i ndépendants .  

6)  Tous  l es  u t i l i sateurs  doi vent  s 'assurer qu ' i l s  son t  en  possess ion  de  l a  dern ière  éd i t i on  de  cet te  publ i cat i on .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  doi t  être  im pu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm in i strateurs,  em ployés,  au xi l i ai res  ou  
m andatai res,  y  com pri s  ses  experts  part i cu l i ers  et  l es  m em bres  de  ses  com i tés  d 'études  et  des  Com i tés  
nati onau x de  l ’ I EC,  pou r tou t  pré j ud i ce  causé  en  cas  de  domm ages  corporel s  et  m atéri e l s ,  ou  de  tou t  au tre  
dom m age  de  quel que  natu re  que  ce  soi t ,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r supporter l es  coû ts  (y  com pri s  l es  frai s  
de  j usti ce)  et  l es  dépenses  décou lan t  de  l a  publ i cat i on  ou  de  l ' u t i l i sati on  de  cette  Publ i cat i on  de  l ’ I EC  ou  de  
tou te  au tre  Publ i cat i on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  qu i  l u i  est  accordé.  

8)  L'atten t i on  est  att i rée  su r l es  références  norm ati ves  c i tées  dans  cette  publ i cati on .  L'u t i l i sat i on  de  publ i cat i ons  
référencées  est  obl i gatoi re  pou r une  appl i cat i on  correcte  de  l a  présen te  publ i cati on .   

9 )  L’atten t i on  est  att i rée  su r l e  fai t  que  certai ns  des  é l ém ents  de  l a  présen te  Publ i cati on  de  l ’ I EC  peu vent  fai re  
l ’ obj et  de  d ro i ts  de  brevet.  L’ I EC ne  sau rai t  être  tenue  pou r responsable  de  ne  pas  avoi r  i den t i f i é  de  te l s  d roi ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avoi r  s i gnalé  l eu r exi s tence.  

La Norm e i n ternationale  IEC  62264-4  a été  établ i e  par l e  sous-com i té  65E:  Les  d isposi t i fs  e t  
l eu r i n tég ration  dans  l es  systèm es  de  l ’ en treprise,  du  com i té  d ’études  65  de  l ’ I EC:  Mesure,  
comm ande et  au tom ation  dans  l es  processus  i ndustri e ls .  

Le  texte  de  cette  norm e est  i ssu  des  docum ents  su i vants :  

FDI S  Rapport  de  vote  

65E/479/FDI S  65E/488/RVD  

 
Le  rapport  de  vote  i nd i qué  dans  le  tableau  ci -dessus  donne  tou te  i n form ation  su r l e  vote  ayant  
abou ti  à  l 'approbati on  de  cette  norm e.  
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Cette  publ icati on  a été  réd igée  selon  l es  D i recti ves  I SO/I EC,  Parti e  2 .  

La l i ste  de  tou tes  l es  parti es  de  la  série  I EC 62264,  publ iées  sous  le  t i tre  général  Intégration 
des systèmes entreprise-contrôle,  peu t  être  consu l tée  su r  l e  s i te  web de  l ’ I EC.  

Le  com i té  a  décidé  que  l e  con tenu  de  cette  publ i cati on  ne  sera pas  m od i f i é  avant  la  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur l e  s i te  web  de  l ’ I EC sous  h ttp: //webstore. i ec. ch  dans  l es  données  
re lati ves  à  l a  publ ication  recherchée.  À cette  date,  l a  publ icati on  sera  

•  recondu i te,  

•  supprim ée,  

•  rem placée  par  une  éd i t ion  révisée,  ou  

•  am endée.  

 

 

IMPORTANT – Le  l ogo  "colour inside" qui  se trouve sur l a  page de couverture de cette 
publ ication   i nd ique qu 'el le  contien t  des cou leurs qu i  sont  considérées comme uti les  à  
une bonne compréhension  de son  contenu .  Les  u ti l i sateurs devraient,  par conséquent,  
imprimer cette publ ication  en  u ti l i sant  une imprimante cou leur.  

 

 

  

http://webstore.iec.ch/
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INTRODUCTION  

La présen te  parti e  de  l ' I EC  62264 défi n i t  l es  i n terfaces  en tre  les  acti vi tés  des  entreprises  et  
l es  act i vi tés  de  com m ande et  do i t  être  u ti l i sée  con j o in tem ent avec l ’ IEC  62264-3 .  

Le  dom aine  d ’appl icati on  de  l a présente  part i e  de  l ' I EC  62264  est  l im i té  à l a  défi n i t i on  des  
détai l s  du  con tenu  i n form ati f  des  in terfaces  dans  la gesti on  des  opérations  de  fabricati on .  Le  
dom aine  d 'appl ication  est  l im i té  à l a  défi n i t ion  des  m odèles  et  des  attri bu ts  d 'obj ets  pour  
l ' i n form ation  défi n i e  dans  l ' I EC  62264-3.  L'objecti f  est  de  rédu i re  l 'effort,  l e  coû t  et  l es  erreurs  
associés  à  l a  m ise  en  œuvre  de  ces  i n terfaces.  

La norm e peu t  ê tre  u t i l i sée  pour rédu i re  l ’effort  associé  à  l a  m ise  en  œuvre  de  nouvel l es  
offres  de  produ i ts .  Le  bu t  est  d ’obten i r  des  systèm es  d ’en treprise  et  des  systèm es  de  
comm ande qu i  i n terag issen t  e t  s ’ in tègrent  faci lem ent.   

La présen te  parti e  de  l ' I EC  62264 défi n i t  l es  m odèles  et  l es  attribu ts  d 'objets  im pl iqués  dans  
l 'échange  de  données  entre  l es  act i vi tés  de  gesti on  des  opérations  de  fabrication  déf in i es  
dans  l ’ I EC  62264-3.  Les  m odèles  et  la  term inolog ie  défi n is  dans  l ' I EC 62264-3  et  dans  cette  
partie  de  l ' I EC  62264  

a)  m ettent  en  évidence  les  bonnes  prati ques  d ’ i n tégrati on  de  systèm es  de  gesti on  des  
opérati ons  de  fabrication  sur l a  to tal i té  du  cycle  de  vie  des  systèm es;  

b)  peuven t  être  u t i l i sés  pou r am él i orer l a  capaci té  d ’ i n tégrati on  exis tante  des  systèm es  de  
gestion  des  opérations  de  fabricati on ;  et   

c)  peuven t  être  appl iqués,  que l  que  so i t  le  degré  d ’au tom atisati on .  

En  part icu l i er,  l ' I EC 62264-3  et  l a  présente  parti e  de  l ' I EC 62264 fourn issent  une  term ino log ie  
norm al isée  et  un  ensem ble  cohérent  de  concepts  et  de  m odèles  pour i n tégrer l es  systèm es 
de  gesti on  des  opérations  de  fabrication  perm ettan t  d ’am él iorer l es  comm unications  en tre  
tou tes  l es  parti es  im pl i quées.  L’appl ication  de  l a norm e produ i ra  l es  avantages  su i vants :   

d )  rédu i re  l e  tem ps  passé  par l ' u t i l i sateur pour  atte i ndre  des  n i veaux  de  producti on  optim aux 
dans  l e  cas  de  nouveaux  produ i ts;  

e)  perm ettre  aux  fou rn isseurs  de  fou rn i r  l es  ou ti ls  appropriés  pour m ettre  en  œuvre  
l ’ i n tégrati on  des  systèm es  de  gesti on  des  opérations  de  fabricati on ;  

f)  perm ettre  aux  u t i l i sateurs  de  m ieux  i den ti f i er  l eurs  beso ins;  

g )  d im inuer  l e  coû t  de  l ’au tom atisation  des  procédés  de  fabrication ;  

h )  opt im iser  l es  chaînes  l og i sti ques;  et  

i )  rédu i re  l es  efforts  d ' i ngén ierie  re lati fs  au  cycle  de  vi e.  

L' I EC  62264-3  et  la  présen te  part ie  de  l ' I EC  62264 peuvent  être  u t i l i sées  pour rédu i re  l ’effort  
associé  à l a  m ise  en  œuvre  de  nouvel les  offres  de  produ i ts .  Le  bu t  est  d ’obten i r  des  systèm es 
de  gestion  des  opérations  de  fabricati on  qu i  i n terag issent  et  s ’ i n tègren t  faci l em ent.   

Le  bu t  de  ces  norm es  n 'est  pas  de  

1 )  suggérer qu ’ i l  n ’exis te  qu ’une  seu le  m an ière  de  m ettre  en  œuvre  l ’ i n tégration  des  
systèm es  de  gestion  des  opérati ons  de  fabrication ;  

2)  con traindre  l es  u t i l i sateurs  à abandonner leu r  m éthode  actuel le  de  trai tem ent de  
l ’ i n tégration ;  ou  

3)  restre i ndre  l e  développem ent dans  le  dom aine  de  l ’ i n tégration  des  systèm es  de  gestion  
des  opérations  de  fabri cati on .  
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INTÉGRATION DES SYSTÈMES ENTREPRISE-CONTRÔLE –  
 

Partie  4:  Attributs  des modèles d 'objets  pour l ' i ntégration   
de la  gestion  des opérations de fabrication  

 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

La présente  parti e  défi n i t  l es  m odèles  d ’obj ets  e t  l es  attribu ts  échangés  en tre  les  act i vi tés  de  
gestion  des  opérations  de  fabricati on  de  N i veau  3  défi n ies  dans  l ’ I EC  62264-3.  

2 Références normatives  

Les  docum ents  su ivan ts  sont  c i tés  en  référence  de  m an ière  norm ati ve,  en  i n tégral i té  ou  en  
part ie ,  dans  le  présent  docum ent  et  son t  i nd i spensables  pour  son  appl icati on .  Pour l es  
références  datées,  seu le  l ’ éd i t i on  c i tée  s ’appl i que.  Pour l es  références  non  datées,  la  
dern ière  éd i t i on  du  docum en t de  référence  s ’appl i que  (y com pris  l es  éventuels  
am endem ents) .  

I EC 62264-1 :201 3,  Intégration des systèmes entreprise-contrôle – Partie 1: Modèles et 
terminologie  

I EC  62264-2:201 3,  Intégration des systèmes entreprise-contrôle – Partie 2: Objets et attributs 
pour l'intégration des systèmes de commande d'entreprise  

I EC  62264-3,  Intégration du système de commande d'entreprise – Partie 3: Modèles 
d'activités pour la gestion des opérations de fabrication  

I EC  61 51 2-1 ,  Contrôle-commande des processus de fabrication par lots – Partie 1: Modèles 
et terminologie  

I EC  61 51 2-4:2009,  Contrôle-commande des processus de fabrication par lots – Partie 4: 
Enregistrements de production par lots  

I EC  62682,  Gestion de systèmes d'alarme dans les industries de transformation  

I SO/IEC 1 9501 ,  Technologies de l'information -- Traitement distribué ouvert – Langage de 
modélisation unifié (UML),  version 1 .4.2 

ISO/IEC 1 9505-1 ,  Technologies de l’information – Langage de modélisation unifié OMG (OMG 
UML) – Partie 1: Infrastructure 

ISO/IEC 1 9505-2,  Technologies de l’information – Langage de modélisation unifié OMG (OMG 
UML) – Partie 2: Superstructure 

ISO 8601 ,  Éléments de données et formats d’échange – Échange d’information – 
Représentation de la date et de l’heure 
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3 Termes,  défin i tions,  abréviations et  conventions  

3.1  Termes  et  défin i tions  

Pour l es  beso ins  du  présen t  docum ent,  l es  termes  et  défi n i t i ons  donnés  dans  l ' I EC  62264-1  
ains i  que  l es  su i vants  s 'appl i quent.  

3.1 . 1   
enreg istrement  de  production  par  lots  
BPR  
sous-ensem ble  des  i n form ations  com m erciales  et  d ’exécuti on  qu i  sont  retenues  su r l a  base  
d ’exi gences  com m erciales  i den ti f i ées  par l a  spéci fi cati on  des  enreg istrem ents  de  producti on  
par  lo ts  

Note  1  à  l 'art i cl e:  L’ abréviati on  BPR  est  déri vée  du  term e  ang lai s  dével oppé  correspondant  « batch  producti on  
record» .  

[SOU RCE:  I EC 61 51 2-4:2009,  3 . 2]  

3.1 .2   
l i ste  de travaux 
ensem ble  d ’ordres  de  travai l  pour un  ou  plus ieu rs  cen tres  d ’exécu tion  et/ou  ressou rces  de  
travai l  pour  un  cadre  tem porel  spéci f i que   

3.1 .3   
ordre de  travai l  
un i té  de  travai l  program m é qu i  est  l ancée  pour  exécu tion  

3.1 .4   
exécution  de  tâches  
i n form ations  sur  l e  résu l tat  de  l 'exécu ti on  d 'un  ordre  de  travai l  

3.1 .5   
l i ste  des exécutions de  tâches  
ensem ble  d ’exécuti ons  de  tâches  pour un  ou  pl us ieurs  centres  d ’exécu tion  et/ou  ressources  
de  travai l  pour  u n  cadre  tem porel  spéci f i que  

3.1 .6   
réseau  de  relat ions entre ressources  
une  ou  pl usieurs  express ions  d 'une  re lat ion  en tre  deux  ressources  ou  pl us  

3.1 .7   
alerte  de travai l  
noti f i cati on  d 'un  événem ent  de  N iveau  3  qu i  n ’exi ge  pas  d 'acqu i ttem ent   

3. 1 .8   
calendrier de  travaux 
ensem ble  d 'entrées  du  calendrier  de  travaux  

3. 1 .9   
en trée  du  calendrier  de travaux 
i n form ations  sur  une  péri ode  de  tem ps  spéci f i que  

3.1 . 1 0   
capaci té  d 'exécution  
ensem ble  d ’ i n form ations  sur l es  ressources  de  travai l  pour des  périodes  fu tu re  et  passée  
sélectionnées  
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3.1 . 1 1   
défin i t ion  de travai l  
ensem ble  d ' i n form ations  sur l es  ressources  et  les  spéci fi cati ons  de  dérou lem ent  des  
opérati ons  associées  avec l es  ordres  de  travai l  

3. 1 . 1 2   
d i rective d 'exécution  
type  de  déf in i t ion  de  travai l  provenan t  d 'un  m aître  d 'œuvre  et  u t i l i sé  pour  effectuer un  ordre  
de  travai l  spéci f ique  

3. 1 . 1 3   
KPI  ( ind icateur de performance clé)  de  travai l  
i nd icateur de  perform ance  c lé  associé  aux acti vi tés  de  N i veau  3  

Note  1  à  l 'art i cl e:  L’ abréviati on  KPI  est  déri vée  du  term e  ang l ai s  développé  correspondant  « Key Perform ance  
I nd i cator» .  

3.1 . 1 4   
maître  d 'œuvre  
type  de  défi n i t ion  de  travai l  qu i  est  u n  m odèle  pour le  travai l  à  effectuer  pour un  ordre  de  
travai l  donné  

3.1 . 1 5   
performance d 'exécution  
ensem ble  des  exécu tions  de  travai l   

3.1 . 1 6   
capaci té  du  maître  d 'œuvre  
ensem ble  d ’ i n form ations  sur  l es  ressources  nécessai res  à un  m aître  d ’œuvre  spéci f i que  pour  
des  péri odes  fu ture  et  passée  sélecti onnées  

3.1 . 1 7   
reg istre  de travai l  
sous-ensem ble  des  i n form ations  com m erciales  et  d ’exécuti on  qu i  sont  retenues  su r l a  base  
d ’exi gences  comm erciales  

3.1 . 1 8   
demande de travai l  
ensem ble  des  ordres  de  travai l   

3.1 . 1 9   
exécution  de  travai l  
ensem ble  des  exécu tions  de  tâches  

3.1 .20   
plan  d ’ exécution  
ordonnancem ent détai l lé  des  acti vi tés  de  gesti on  des  opérations  de  fabricati on  comm e 
ensem ble  des  dem andes  de  travai l  

3.1 .21   
spéci fi cation  de  dérou lement  des  opérations  
i n form ations  représen tan t  l e  travai l  com m e un  m odèle  d 'acti vi tés  u t i l i sées  pour orchestrer  
l 'exécu ti on  des  procédures  

EXEMPLE  U ne  séquence  de  procédures  reproducti ble,  rendu e  poss ible  par une  org an i sat i on  des  ressou rces,  
avec  des  rô l es  défi n i s  correspondant  au x f l u x  de  m asse,  d 'énerg i e  ou  d ' i n form ati ons.    
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3.2  Symboles  et  abréviations  

BPMN  Business  Process  Model  and  Notation  (Notation  de  l a  m odél isation  des  processus  de  
gestion)  

BPR  Batch  producti on  record  (Enreg istrem ent de  producti on  par l ots)  

ERP  Enterprise  resource  plann ing  (P lan i f ication  des  ressources  d ’en treprise)  

ID  I denti f i er  ( I den ti f icateur)  

KPI   Key perform ance  i nd icator ( I nd icateur de  performance  clé)  

MES  Manufacturi ng  execution  system  (Systèm e d ’exécu ti on  de  la  producti on )  

MOM  Manufacturing  operati ons  m anagem ent  (Gest i on  des  opérati ons  de  fabricati on)  

SOP  Standard  operating  procedures  (Procédures  norm al isées  d 'u ti l i sati on)  

UML Un i fi ed  Model ing  Language  (Langage  de  m odél isati on  un i f ié)  

UTC Coord inated  Un iversal  Tim e (Tem ps  un iversel  coordonné)  

3.3  Conventions  

Le caractère  i tal i que  est  u ti l i sé,  au -delà de  l ’ usage  défi n i  dans  les  D i recti ves  ISO/I EC   
Parti e  2,  pour sou l igner l a  s i gn i f ication  spéci f i que  de  l a term inolog ie  con tenue  dans  l a séri e  
de  norm es  I EC  62264.  I l  est  u t i l i sé  pour l es  cas  su i van ts:  

– Nom s des  objets  u t i l i sés  dans  l es  données  échangées  

4 Échange d ’ informations entre l es opérations de fabrication  

4.1  Réseau  d 'échange d ' in formations sur  l es  activi tés  

Un  ensem ble  de  m odèles  est  u ti l i sé  pour représen ter l es  i n form ations  échangées  entre  les  
act i vi tés  déf in ies  dans  l ' IEC  62264-3.  Ces  m odèles  sont  représentés  à l a  Fi gure  1 ,  chaque  
m odèle  d ' i n form ations  étan t  représen té  dans  un  rectang le  no i r  aux ang les  arrond is.  La  
présente  part i e  de  l ’ IEC  62264  défi n i t  l es  m odèles  d ’ i n form ations  qu i  peuven t  être  échangées  
en tre  l es  acti vi tés  de  N i veau  3  (représentées  com m e des  e l l ipses  dans  l a  Fi gu re)  à  l ' i n térieur 
d 'une  catégorie  opérati onnel l e  ou  à  travers  p lus ieu rs  catégories  opérationnel les.  L' I EC 62264-
2  déf in i t  l es  m odèles  d ’ i n form ations  qu i  peuven t  être  échangées  en tre  l es  act i vi tés  de  
N iveau  4  et  les  acti vi tés  de  N iveau  3  et  qu i  sont  représentées  dans  des  rectang les  j aunes  aux  
ang les  arrond is .  D 'au tres  i n form ations  ( représen tées  comm e des  é lém ents  hachurés)  
représentées  à l a  F igure  1  sont  défi n ies  dans  d 'au tres  norm es,  te l l es  que  l ' I EC  61 51 2  et  
l ' IEC  62541 .   
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Ang lais  Français  

Ang lai s  Françai s  

Process  segm ent  Segm ent  de  processus  

Physi cal  asset  Act i f  phys iqu e  

Equ ipm ent  Équ ipem ent  

Materi al  Mati ères  

Personnel  Personnel  

Product  defi n i t i on  Défi n i t i on  du  produ i t  

Operati ons  defi n i t i on  Défi n i t i on  des  opérat i ons  

Product i on  capabi l i ty  Apt i tude  de  l a  product i on  

Operati ons  capabi l i ty  Capaci té  des  opérati ons  

Product i on  schedu le  Ordonnancem ent  de  l a  product i on  

Operati ons  schedu l e  Ordonnancem ent  des  opérati ons  

Product i on  perform ance  Perform ance  de  producti on  

Operati ons  perform ance  Perform ance  d ’opérati on  

Work capabi l i ty  Capaci té  d ’ exécu ti on  

Work m aster capabi l i ty  Capaci té  du  m aître  d ’œu vre  

Work calendar  Calendri er  de  travau x 

Resou rce  m anag em ent  Gest i on  des  ressou rces  

Resou rce  relati onsh i p  network Réseau  de  rel at i ons  en tre  ressources  

Detai l ed  schedu l i ng  Ordonnancem ent  détai l l é  

Work schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

D i spatch i ng  D i stri bu ti on  

Job  l i s t  Li s te  de  travau x  

IEC  
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Ang lais  Français  

Batch  l i s t  etc… .  Li ste  de  l ots ,  etc.  

Work KPI  KPI  de  travai l  

Work alert  Alerte  de  travai l  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

Work record  Reg i stre  de  travai l  

Tracking  Su i vi  

Perform ance  analys i s  Analyse  des  perform ances  

Defi n i t i on  m anagem ent  Gest i on  des  défi n i t i ons  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Master recipe,  etc.  Recette  pri nci pal e,  etc.  

Data col l ecti on  Recue i l  des  données  

Batch  product i on  record ,  etc…  Enreg i s trem ent  de  product i on  par l ots ,  etc.  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Execu ti on  m anag em ent  Gest i on  de  l ’ exécu ti on  

Contro l  recipe,  etc…  Recette  de  con trô le,  etc.  

Equ ipm ent  and  process  speci f i c  producti on  ru l es   Règ l es  de  product i on  spéci f i qu es  aux 
équ i pem ents  et  aux processus  

Operati onal  com m ands  Com m andes  opérat i onnel l es  

Operati onal  responses  Réponses  opérati onnel l es  

Equ ipm ent  and  process  speci f i c  data  Données  spéci f i qu es  au x équ ipem ents  et  au x 
processus  

Leg end:  Defi ned  i n  I EC  62264-2;  Defi ned  i n  
I EC  62264-3;  Defi ned  i n  th i s  part;  Defi ned  i n  
other s tandards  

Lég ende:  Défi n i  dans  l ’ I EC  62264-2;  Défi n i  dans  
l ’ I EC  62264-3;  Défi n i  dans  l a  présen te  part i e;  
Défi n i  dans  l es  au tres  norm es  

Operati ons  l evel  1 -2  fu nct i ons  Fonct i ons  des  opérat i ons  de  n i veau x 1 -2  

Figure 1  – Modèles  d 'échange  d ' i nformations pour l a  gestion  
des opérations  de fabrication  

NOTE  L' I EC  61 51 2  défi n i t  l es  m odèles  d 'obj ets  re lati fs  au x é l ém ents  i n féri eu rs  des  act i vi tés  de  N i veau  3  et  l es  
i n form ati ons  u t i l i sées  pour créer et  gérer l es  recettes  pri ncipales,  l es  recettes  de  con trôl e,  l es  l i s tes  de  l ots  et  l es  
en reg i strem ents  de  producti on  par l ots .  Des  s tructu res  équ i valen tes,  ou  l es  s tructu res  de  l ' I EC  61 51 2,  peu vent  être  
u t i l i sées  pou r l es  au tres  types  de  product i ons.  La présen te  norm e  ne  redéfi n i t  pas  ces  obj ets .  

4.2  Modèles d 'échange  d ' i n formations  

4.2. 1  Vue d ’ ensemble  

Les  m odèles  d 'échange  d ' i n form ations  défi n issent  l es  s tructures  qu i  peuven t  être  u t i l i sées  
pour défi n i r,  g érer  et  exécuter l e  travai l  au  N i veau  3 .  Les  m odèles  son t  sem blables  dans  l eu r 
structu re  à ceux déf i n is  dans  l ' I EC  62264-2,  m ais  i l s  sont  déf in i s  pour l 'échange  
d ' i n form ations  entre  des  act i vi tés  de  N i veau  3.   

4.2.2  Segments de  processus et  maîtres  d 'œuvre  

Les  m odèles  de  l ' I EC 62264-2  défi n issent  l a  vue  de  fabrication ,  te l l e  que  considérée  dans  l es  
systèm es  de  gesti on  de  N i veau  4  et  se lon  une  vue  des  processus  de  fabricati on  défi n i e  dans  
l es  segments de processus.  Les  m odèles  de  l a présen te  partie  de  l ' I EC  62264 défi n issen t  l a  
vue  de  fabrication  te l le  que  considérée  par l es  opérations  de  N i veau  3  et  se lon  une  vue  des  
processus  de  fabricati on  déf in i e  dans  les  maîtres d'œuvre.   

Les  maîtres d'œuvre  défin issen t  l es  ressources  et  l es  étapes  pour l es  ordres de travail 
p lan i f i és,  aff ichés,  exécutés  et  su ivis  par  l es  acti vi tés  de  N iveau  3.   
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NOTE  Les  m odèl es  de  l ' I EC  62264-2  son t  u t i l i sés  pou r échanger l es  i n form ati ons  de  l a  vue  (économ ique)  du  
segm ent  de  processus  pour l a  pl an i f i cat i on  de  N i veau  4.  Les  m odèles  te l s  que  l a  définition des opérations  e t  
l’ordonnancement des opérations  prennent  en  charge  l 'al l ocati on  de  ressources  et  d 'act i vi tés  d 'ordonnancem ent  à  
l ' u s i ne.  Les  m odèles  de  l a  présen te  part i e  de  l ' I EC  62264 sont  u t i l i sés  pou r échanger l es  i n form ati ons  en  vue  de  
l 'exécu ti on  de  N i veau  3 .  Les  m odèles  te l s  que  l e  maître d’œuvre  se  rapporten t  à  l a  défi n i t i on  des  opérati ons  
échangée  avec  l e  N i veau  4,  m ai s  i l s  on t  l es  détai l s  nécessai res  pou r l ' exécu ti on  rée l l e  des  acti vi tés  de  N i veau  
3 .  Voi r  l 'Annexe  B  pou r u ne  d i scuss ion  pl us  approfond i e  de  l ' I EC  62264-2,  de  l a  présen te  part i e  de  l ' I EC  62264 et  
des  re l ati ons  en tre  l es  m odèles  de  l ' I EC  61 51 2.  

4.2.3  Défin i tions  des  ressources  communes 

Les  m odèles  d 'objets  dans  la  présente  parti e  de  l ' I EC  62264  u t i l i sent  l es  i n form ations  
re lati ves  au  personnel ,  à  l ' équ ipem ent,  à  l 'acti f  phys ique  et  aux  m atières  déf in ies  dans  
l ' I EC  62264-2.  Lorsqu 'e l les  son t  u t i l i sées  avec  l es  obj ets  de  travai l  de  N i veau  3,  les  
i n form ations  re lat i ves  au  personnel ,  à  l 'équ ipem en t,  à  l 'acti f  ph ys ique  et  aux m atières  peuvent  
i nclu re  l es  i n form ations  exigées  pour  les  acti vi tés  de  N iveau  3,  en  p l us  des  i n form ations  qu i  
do i vent  être  partagées  avec l es  acti vi tés  de  N i veau  4.   

EXEMPLE  1  Les  i n form ati ons  re l ati ves  au  personnel  exi g ées  pou r l es  acti vi tés  de  N i veau  3  peuvent  i ncl u re  
l 'expéri ence  détai l l ée  et  l es  n i veau x de  qual i f i cati on  qu i  n e  son t  pas  partag és  avec  un  personnel  ou  un  systèm e de  
gesti on  de  l a  form ati on  de  N i veau  4.   

EXEMPLE  2  Les  i n form ati ons  re lat i ves  aux m ati ères  conservées  pou r l es  act i vi tés  de  N i veau  3  peuvent  i ncl u re  
l es  i n form ati ons  su r  l es  sous- l ots  qu i  n e  son t  pas  partag ées  avec  l es  systèm es  de  gest i on  des  m ati ères  de   
N i veau  4.   

EXEMPLE  3  La producti on ,  l ' u t i l i sati on  et  l ' ém iss ion  d ' un i tés  d 'énerg i e  peuven t  être  gérées  comm e des  
i n form ati ons  rel at i ves  au x m ati ères .  

4.2.4  Modèles d 'exécution  

La présente  part ie  de  l ' I EC  62264  déf in i t  l es  m odèles  d 'obj ets  su ivants .   

1 )  Réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  – Les  réseaux de relations entre ressources  son t  
créés  par l es  tâches  dans  l es  acti vi tés  de  gestion  des  ressources  et  de  gesti on  des  
déf in i t ions.  

2)  Déf in i ti on  de  travai l   

a)  Maître  d ’œuvre  – Les  maîtres d'œuvre  son t  créés  par une  act i vi té  techn ique  défi n i e  
dans  l ' I EC  62264-1  et  gérée  par une  tâche  dans  les  act i vi tés  de  gestion  des  
déf in i t ions.  

b)  D i recti ve  d 'exécu ti on  – Les  directives d'exécution  sont  créées  par une  tâche  dans  l es  
acti vi tés  de  gesti on  de  l 'exécu tion .  

3)  P lan  d ’exécu tion  – Les  plans d’exécution  sont  créés  par une  tâche  dans  l es  act i vi tés  
d 'ordonnancem ent  détai l l é.  

4)  Liste  de  travaux – Les  listes de travaux sont  créées  par une  tâche  dans  l es  acti vi tés  de  
l ancem ent.  

NOTE  1  Dans  l a  présente  part i e  de  l ' I EC  62264,  l e  term e  « travai l »  est  parfoi s  u t i l i sé  à  l a  p lace  de  « ordre  de  
travai l »  pou r dés i g ner une  en trée  dans  une  l i s te  de  t ravau x.  

5)  Perform ance  d 'exécution  – Les  performances d'exécution  son t  créées  par  une  tâche  dans  
l es  act i vi tés  de  su i vi .  

6)  Capaci té  d 'exécu tion  – Les  capacités d'exécution  son t  créées  par une  tâche  dans  l es  
act i vi tés  de  gesti on  des  ressources.  

7)  Capaci té  du  m aître  d 'œuvre  – Les  capacités du maître d'œuvre  sont  créées  par une  tâche  
dans  l es  acti vi tés  de  gestion  des  ressources .  

8)  KPI  ( ind icateur  de  perform ance  c lé)  de  travai l  – Les  KPI de travail peuven t  être  créés  par  
une  tâche  dans  n ' im porte  quel le  acti vi té .   

NOTE  2  Voi r  l ' I SO 22400  pou r une  défi n i t i on  du  m odèl e  d ' objet  KPI ,  des  attri bu ts  et  des  KPI  norm al i sés .  

9)  Alerte  de  travai l  – Les  alertes de travail peuvent  être  créées  par n ' im porte  quel le  act i vi té  
dans  l e  m odèle  d 'acti vi té .  
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1 0)  Calendrier de  travaux  – Les  calendriers de travaux peuven t  être  créés  par une  tâche  dans  
l es  acti vi tés  de  gestion  des  ressources .  

NOTE  3  Les  calendriers de travaux peuven t  ég alem ent  être  créés  par u ne  tâche  dans  une  act i vi té  de  
N i veau  4.  

1 1 )  Reg istre  de  travai l  – Les  registres de travail son t  créés  par une  tâche  dans  l es  act i vi tés  de  
su i vi .  

5 Représentation  des modèles d 'objets  

5.1  Ensembles  min imaux d ’attributs   

L'Art ic le  5  décri t  l es  m éthodes  u ti l i sées  pour défi n i r  l es  m odèles  et  l es  attri bu ts  d 'obj ets  pour  
l es  i n form ations  échangées  entre  l es  act i vi tés  de  N i veau  3 .  Les  attri bu ts  fon t  parti e  de  l a  
déf in i t ion  des  m odèles  d 'obj ets  pour l es  i n form ations  échangées.   

Un  ensem ble  m in im al  d ' i n form ations  i ndépendan tes  de  l ' i ndustrie  sont  déf in ies  com m e 
attribu ts  des  m odèles  d 'obj ets .  Cependan t,  l es  valeurs  de  tous  les  attri bu ts  peuvent  ne  pas  
être  exi gées  en  foncti on  de  l 'u t i l i sati on  rée l l e  des  m odèles.  Si  des  i n form ations  
supplém entai res,  notam m ent ce l les  spéci f i ques  à  l ' i ndustri e  et  à  l 'appl icati on ,  son t  
nécessai res ,  e l l es  do ivent  être  représentées  comm e des  objets  de  propriété.  Cette  so lu tion  
augm ente  l a faci l i té  d 'u ti l i sat ion  par l 'u t i l i sat ion  des  attribu ts  norm al isés  et  accro i t  la  f lexibi l i té  
et  l 'extens ibi l i té  par  l ' u t i l i sati on  des  propriétés.   

NOTE  Cel a  a  été  sou l i gné  pou r rendre  l a  norm e  appl i cabl e  dans  tou te  l a  m esure  prati qu e.   

5.2  Extensibi l i té  des  attribu ts  

Pour les  appl ications  particu l ières ,  l es  obj ets  déf i n is  dans  l es  m odèles  d 'objets  son t  é tendus  
par l 'ajou t  d 'attribu ts  aux  défi n i t i ons  de  c lasses  d 'obj ets .  En  conséquence,  la  présen te  norm e  
fourn i t  l es  attri bu ts  spéci f i ques  à  l 'appl ication  ou  à  l ' i ndustri e  pour  qu ' i l s  so ient  m odelés  en  
term es  de  propriétés  et  représentés  dans  les  c lasses  de  propriétés  du  m odèle .   

EXEMPLE  La propri été  de  l a  c l asse  du  personne l  peu t  défi n i r  l es  attri bu ts  spéci f i qu es  à  l 'appl i cat i on  ou  à  
l ' i ndustri e  pou r l es  c lasses  de  personnel ,  et  l a  propri été  des  personnes  peu t  con ten i r  l es  valeu rs  des  propri étés.   

5.3  Structure  des modèles  d 'objets  

Les  m odèles  d 'objets  sont  décri ts  à  l 'aide  de  l a  m éthodolog ie  de  notati on  U n i f ied  Model i ng  
Language  (UML,  Langage  de  m odél i sati on  un i f i é) ,  comm e déf in i  dans  l ' ISO/IEC 1 9501 ,  
l ' I SO/I EC  1 9505-1  et  l ' I SO/I EC 1 9505-2.   

Le  Tableau  1  déf in i t  l es  notati ons  UML u t i l i sées  dans  l es  d iagramm es  d 'objet.  
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Tableau  1  – Notation  UML u ti l i sée  

Symbole  Défin i tion  

 

Défi n i t  un  paqu etage,  un  ensem ble  de  m odè les  d 'obj ets ,  l es  m odèles  d 'état,  l es  
cas  d 'u t i l i sati on  et  l es  au tres  m odèles  U ML.  Les  paquetages  son t  des  
m écan i sm es  de  reg roupem ent  pol yvalen ts ,  u t i l i sés  pou r o rgan i ser l es  é l ém ents  
des  m odèles  sém anti quem ent  re l i és .  Dans  ce  docum ent,  un  paqu etag e  est  
u t i l i sé  pou r spéci f i er  un  m odèle  externe,  te l  qu 'u n  m odèle  de  règ le  de  
product i on ,  ou  u ne  référence  à  une  au tre  part i e  du  m odèle.  

    

Représen te  une  classe  d 'objets  U ML,  chacune  avec  l es  m êm es  types  
d 'attri bu ts .  Chaqu e  objet  est  i den ti f i abl e  et  dénom brable  de  façon  un i qu e.  
Aucune  opérati on  ou  m éthode  n 'est  i nd i qu ée  pou r l es  c lasses.   

 

 

Une  associati on  en tre  l es  é l ém ents  d 'une  c lasse  et  ceu x d 'une  au tre  ou  l a  
m êm e  classe.  Chaque  associati on  est  i den ti f i ée.  Peu t  avoi r  un  nom bre  prévu  
ou  u ne  plage  de  m em bres  de  l a  sous-classe,  l o rsqu e  'n '  i n d i qu e  un  n um éro  
i ndéterm iné.  Par exem ple,  0 . . n  s i gn i f i e  que  zéro  ou  pl us ieu rs  m em bres  de  l a  
sous-classe  peuvent  exi ster.  

 

La général i sat i on  ( l a  f l èche  po i n te  vers  l a  superclasse)  m on tre  qu 'un  é l ém ent  
de  l a  c l asse  est  u n  type  spécial i sé  de  l a  su perclasse.   

 
La dépendance  est  une  associat i on  fai ble  qu i  i nd i que  que  l ’ é l ém ent  de  
m odél i sati on  dépend  d 'u n  au tre  é l ém ent  de  m odél i sati on .  L'é l ém ent  de  queue  
dépend  de  l ' é l ém ent  de  tête  de  l a  re l at i on .  

 

L'ag régati on  i n d i que  qu 'un  é l ém ent  de  l a  c l asse  est  const i tué  d 'é l ém ents  des  
au tres  classes.  

EXEMPLE  1  

 

 

Le  com pos i te  i nd i qu e  une  forme  d 'ag régati on  forte,  ce  qu i  exi ge  qu 'une  i nstance  
de  part i e  so i t  com pri se  dans  u n  seu l  com posi te  à  l a  fo i s  et  qu e  l 'obj et  com pos i te  
so i t  l e  seu l  responsabl e  de  l a  d i spos i t i on  de  ses  part i es.  

EXEMPLE  2  

 

 
Ang lais  Français  

Package  Paquetag e  

Class  Classe  

Role  Rôle  

Associati on  nam e  Nom  de  l ’ associat i on  

PACKAGE

Class

0. .n

1 . .1

Association Name

Role

Role

Is  A Type Of

depends on

Is an  aggregation  of

B B B

A A

B

Is an  aggregation of
AB

Is a composite of

A

B B B

Is a composite of
AB
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I s  a  type  of  Est  un  type  de  

Depends  on  Dépend  de  

I s  an  agg regati on  of  Est  une  ag rég ati on  de  

I s  a  com pos i te  of  Est  un  com pos i te  de  

 

5.4  Conventions  u ti l isées  dans le  tableau  des  attributs  

5.4. 1  Éléments  du  tableau  des attributs  

Un  tableau  est  u t i l i sé  pour décri re  les  attribu ts  de  chaque  obj et  dans  l e  m odèle  d ’obj et.  
Chaque  tableau  d ’attri bu ts  com prend  une  l i s te  des  attri bu ts  d 'objets ,  comm e su i t :  
l ' i denti f i cation  des  objets,  l es  types  de  données  et  l es  exem ples  d 'attri bu ts  et  l eurs  valeurs.  

Tous  l es  attr i bu ts  des  tableaux doivent  être  considérés  comm e facu l tat i fs ,  sau f  s i  la  
descript ion  des  attribu ts  spéci f ie  l eur  caractère  obl igato i re.  

5.4.2  Identi fication  des  objets  

De nom breux  objets  dans  l e  m odèle  d ' in formations  exi gent  des  i denti f i cations  un iques  
( i denti f icateur) .  Ces  i den ti f i cateurs  doi vent  être  un iques  dans  l e  dom aine  d 'appl ication  des  
i n form ations  échangées.  Ceci  peu t  nécessi ter  des  traducti ons:    

– de  l ' i denti f i cateur  i n terne  du  systèm e source  à  l ' i denti f i cateur de  con tenu  d ' i n terface  

– de  l ' i den ti f i cateur  de  contenu  d ' i n terface  à  l ' i denti f i cateur i n terne  du  systèm e cible  

EXEMPLE  U ne  un i té  peu t  être  i den t i f i ée  com m e « X6777» dans  l e  con tenu  d ' i n terface,  comm e ressource  
« R1 0001 1 »  dans  l e  systèm e de  gesti on  et  comm e « Réacteur du  côté  est»  dans  l e  systèm e  de  comm ande.   

Un  ensem ble  d ' i den ti f i cati on  un ique  do i t  fai re  l 'objet  d 'un  accord  dans  une  m ise  en  œuvre  
pour  que  l 'échange  d ' in form ations  ai t  l i eu .  

Les  i denti f i cateurs  d 'objets  son t  u t i l i sés  un iquem ent pour i den ti f i er  l es  objets  dans  l es  
ensem bles  concernés  d ' i n form ations  échangées.  Les  attribu ts  d ' i den ti f i cateurs  d 'objets  ne  
son t  pas  des  i denti f icateurs  d 'objets  g lobaux  n i  des  attribu ts  d ' i ndex  de  base  de  données.  

Généralem ent,  l es  objets  qu i  sont  des  é lém en ts  d 'agrégati on ,  et  qu i  ne  son t  pas  référencés  
ai l l eurs  dans  le  m odèle ,  n ’exigen t  pas  d ' identi f icateurs  un iques.  

5.4.3  Types de données  des attributs  

Les  attri bu ts  présentés  son t  des  représentati ons  abstrai tes,  sans  aucun  type  de  données  
spéci f ique.  

EXEMPLE  1  U n  attri bu t  peu t  être  représenté  comm e une  chaîne  dans  une  m i se  en  œuvre  et  comm e une  valeu r  
num éri que  dans  une  au tre  m i se  en  œuvre.  

EXEMPLE  2  Une  valeur de  date  et  d ' heure  peu t  être  représentée  au  form at  de  l a  norm e  I SO 8601  dans  une  m i se  
en  œu vre  et  au  form at  du  cal endri er j u l i en  dans  une  au tre.  

EXEMPLE  3  Une  re lat i on  peu t  être  représentée  par deux cham ps  (type  et  l ég ende)  dans  des  tableau x de  base  de  
données  ou  par u ne  bal i se  spéci f i que  dans  XML.  

5.4.4  Types de valeurs  

Les  attri bu ts  des  valeurs  son t  u t i l i sés  dans  l es  propriétés,  l es  param ètres  et  l es  données  pour  
échanger  des  valeu rs  réel les .  
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Les  attri bu ts  des  valeurs  sont  égalem ent  u t i l i sés  pour échanger  les  valeurs  adm ises  ou  
attendues  dans  l es  propriétés  et  l es  param ètres.  Voi r  4 . 8  de  l ’ I EC  62264-2:201 3  pour une  
déf in i t ion  exhausti ve.  

5.4.5  Présentation  des exemples  

Des  exem ples  de  valeu rs  d ’attri bu ts  son t  i nclus  pour chaque  attribu t.  Les  exem ples  sont  
présentés  pour chacune  des  catégories  des  opérati ons  principales  déf in i es  dans  l ' I EC 62264-
3.  Se  reporter au  Tableau  2  ci -dessous  pour vo i r  com m ent l es  l i g nes  et  les  co lonnes  de  
l 'exem ple  son t  u t i l i sées.  

Tableau  2  – Tableau  d 'exemples  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  de 
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  
de  stocks  

Nom  du  prem ier 
attri bu t  

Descripti on  du  prem ier attri bu t  Exem ple  de  
product i on  

Exem ple  de  
m ain tenance  

Exem ple  
de  qual i té  

Exem ple  
de  s tocks  

Nom  du  
deu xièm e attri bu t  

Descripti on  du  deu xièm e  
attri bu t  

Exem ple  de  
product i on   

Exem ple  de  
m ain tenance  

Exem ple  
de  qual i té  

Exem ple  
de  s tocks  

Nom  du  tro i s i èm e 
attri bu t  

Descripti on  du  tro i s i èm e 
attri bu t  

Exem ple  de  
product i on   

Exem ple  de  
m ain tenance  

Exem ple  
de  qual i té  

Exem ple  
de  s tocks  

 

Lorsqu 'une  valeur d 'exem ple  est  un  ensem ble  de  valeurs ,  ou  un  m em bre  d 'un  ensem ble  de  
valeurs,  l 'ensem ble  de  valeurs  est  donné  entre  des  accolades,  { } .  

NOTE  Les  exem ples  son t  de  pures  i n ven ti ons.  I l s  son t  fou rn i s  pour m ieu x décri re  l es  attri bu ts  dans  l e  m odè le.  
Rien  n 'a  été  fai t  pour rendre  l es  exem ples  exhausti fs  ou  représentat i fs  d 'une  en trepri se  de  fabri cati on  donnée.  

5.4.6  Références aux ressources  

Les  m odèles  u t i l i sés  pou r attri buer une  référence  à une  ressource,  dans  un  au tre  paquetage  
avec une  spéci fi cati on  facu l tat i ve  supplém en tai re  u t i l i san t  l es  propriétés,  ne  sont  pas  
en t ièrem ent représentés  dans  l es  f i gures  re lati ves  aux m odèles  d 'objets  dans  l ' I EC  62264-2.  
Voi r  4. 5. 5  de  l ' I EC 62264-2:201 3  pour une  descripti on  com plète  des  re lat ions  entre  les  
données.   

6 Modèle de réseau  de relations entre ressources  

6.1  Réseau  de relations entre  ressources   

Le  réseau de relations entre ressources  do i t  ê tre  u ti l i sé  pour  décri re  l es  re lations  entre  deux  
ressources  ou  pl us  af i n  de  représen ter  l es  i n form ations  qu i  peuven t  être  exi gées  pour l es  
act i vi tés  d 'ordonnancement détai l l é,  l es  act i vi tés  de  l ancem en t,  l es  acti vi tés  d 'exécu ti on  ou  
l es  act i vi tés  de  N i veau  3.   

Chaque  réseau de relations entre ressources  est  un  ensem ble  de  connexions réseaux des 
ressources,  comm e représen té  à l a  F i gu re  2.  

Chaque  connexion de relations entre ressources  do i t  être  représentée  comm e une  connexion  
d i recte  en tre  une  «référence de ressource cible»  et  une  «référence de ressource de départ» .   

NOTE  1  Les  relati ons  son t  représen tées  comm e des  m u l t i g raphes  d i ri gés  dans  u ne  théori e  des  g raphes.  Chaque  
re l ati on  représente  une  « arête»  avec  l es  références  des  ressources  représen tées  com m e des  somm ets.   

NOTE  2  Les  propri étés  des  é l ém ents  de  re lat i on  en tre  l es  ressources  son t  u t i l i sées  pou r représenter l es  
con trai n tes  dans  l e  réseau ,  te l l es  que  l es  con trai n tes  re lati ves  au  f l u x,  à  l a  d i recti on ,  à  l 'ensem ble  ou  à  
l ' ordonnancem ent.  
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EXEMPLE  1  Une  connexion réseau des ressources  « i t i nérai re»  en tre  l es  équ i pem ents  peu t  com prendre  l es  
propri étés  i ncl uan t  l e  tem ps  de  transport  des  m ati ères  en tre  l es  équ i pem ents  et  l e  tau x de  transfert  des  m ati ères  
en tre  l es  équ ipem ents.   

EXEMPLE  2  U ne  connexion réseau des ressources  « approuvé  à  l 'u t i l i sati on»  en tre  l es  équ ipem ents  et  l es  
défi n i t i ons  des  m ati ères  peu t  défi n i r  l ' équ i pem ent  spéci f i que  qu i  a  été  approu vé  à  l 'u t i l i sati on  avec  l es  m ati ères  
spéci f i qu es.  Une  propri été  de  l a  connexion réseau des ressources  peu t  être  l a  date  à  l aqu el l e  l ' approbati on  à  
l 'u t i l i sati on  a  expi ré  ou  a  été  annu l ée.   

EXEMPLE  3  Une  connexion réseau des ressources  « subst i tu t i on  de  m ati ères»  peu t  défi n i r  une  m ati ère  pri ncipal e  
et  l a  l i s te  des  m ati ères  al ternat i ves  poten ti e l l es .   

Chaque  connexion réseau des ressources  est  défin i e  par un  type de connexion réseau des 
ressources.  Le  type de connexion réseau des ressources peut  com prendre  l es  propriétés du 
type de connexion réseau des ressources,  qu i  déf in issent  l es  propriétés de la connexion 
réseau des ressources  adm issibles .   

NOTE  3  Le  m odèl e  de  réseau de relations entre ressources  est  conceptuel l em ent  s im i l ai re  au  m odèle  de  réseau  
MI MOSA CCOM.  Voi r  l a  b i bl i og raph ie.  

 

Ang lais  Français  

Resou rce  rel at i onsh i p  network Réseau  de  rel at i ons  en tre  ressources  

Resou rce  network connecti on  Connexion  réseau  des  ressources  

Resou rce  network connecti on  type  Type  de  connexi on  réseau  des  ressou rces  

« deri ve»  « déri ver»  

To  resource  reference  Référence  de  ressou rce  c i bl e  

IEC  

    

Resource models

notes
Any of the Personnel,  Equiment,  Material,  Physical Asset,  Work Process Segment,  or Process 
Segment models

From resource 
reference

To resource 
reference

Resource network 
connection type 

property

Resource network 
connection type

Resource network 
connection property

From resource 
reference property

To resource 
reference property

Resource network 
connection

Resource 
relationship network

0. . *0 . . *

+Corresponds to  e l em ents i n+Corresponds to  e l em ents i n

« deri ve»

« deri ve»

0. . *0 . . *11

1 . . *
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From  resou rce  reference  Référence  de  ressou rce  de  départ  

Resou rce  network connecti on  property  Propri été  de  connexi on  réseau  des  ressou rces  

Resou rce  network connecti on  type  property  Propri été  de  type  de  connexion  réseau  des  ressou rces  

To  resource  reference  property  Propri été  de  référence  des  ressources  ci bl es  

From  resou rce  reference  property  Propri été  de  référence  des  ressources  de  départ  

Corresponds  to  e l em ents  i n  Correspond  au x é l ém ents  dans  

Resou rce  m odels  Modèl es  de  ressou rce  

Notes:  Any of  the  Personnel ,  Equ ipm ent,  Material ,  
Phys i cal  Asset,  Work Process  Segm ent,  or  Process  
Segm ent  m odels  

Notes:  Modèles  de  personnel ,  d ’équ ipem ent,  de  
m ati ères,  d ’acti f  phys ique,  de  segm ent  de  processus  
d ’ exécu ti on  ou  de  segm ent  de  processus  

Figure 2  – Modèle de réseau  de relations entre  ressources  

6.2  Attribu ts  du  réseau  de relations entre  ressources  

Un  réseau de relations entre ressources  do i t  être  com posé  d 'une  ou  p lus ieurs  connexions 
réseau de ressources.  

Le  Tableau  3  déf in i t  l es  attr i bu ts  des  objets  de  réseau de relations entre ressources.  

Tableau  3  – Attributs  du  réseau  de relations entre ressources  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  de 
qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  d 'u n  
réseau de relations entre 
ressources.  

BN5FP  B5EN  B5RS  BFFTR 

Descripti on  Une  descripti on  du  réseau de 
relations entre ressources.  

Vo ie  
d 'écou lem ent  
du  bâtim ent  5  

Réseau  
é lectri que  du  
bâtim en t  5  

I den t i f i cati on  
de  l a  
récepti on  au  
bât im en t  5   

I t i nérai re  du  
chari ot  à  
fou rche  au  
bât im en t  5  

Type  de  
re l ati on  

Facu l tati f :  Défi n i t  l es  types  de  
rel at i ons.  Les  types  défi n i s  
son t:  

Physi que  – Les  é l ém ents  de  l a  
re l at i on  son t  phys iquem ent  
connectés  ou  se  trouven t  dans  
l a  m êm e  zone.   

Log i que  – Les  é l ém ents  de  l a  
re l at i on  ne  son t  pas  
nécessai rem ent  phys iqu em ent  
connectés  ou  dans  l a  m êm e  
zone.   

Phys ique  Phys ique  Log i qu e  Log i qu e  

Forme  de  
re l ati on  

Facu l tati f :  Défi n i t  l a  fo rm e  des  
rel at i ons.  Les  types  défi n i s  
son t:  

Perm anent  – La re lati on  n 'est  
pas  dest i née  à  être  d i vi sée  ou  
m od i f i ée  pendant  l es  
processus  des  opérat i ons.   

Tem porai re  – La rel ati on  peu t  
être  d i vi sée  ou  m od i f i ée  
pendan t  l es  processus  des  
opérat i ons .   

Perm anent  Perm anent  Perm anent  Tem porai re  
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6.3  Connexion  réseau  des  ressources  

La re lat ion  d i ri gée  entre  deux ressources  dans  un  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  do i t  
être  défi n ie  comm e une  connexion réseau des ressources.   

Une  connexion réseau des ressources doi t  ê tre  com posée  de  ce  qu i  su i t:  

•  une  re lat ion  de  référence de ressource de départ défi n issan t  une  référence de ressource 
(comm e le  poi n t  de  départ  d 'une  connexion  d i ri gée  ou  l a  queue  d 'une  f l èche  qu i  
représente  g raph iquem ent  la  re lat ion) ;  

•  une  re lati on  de  référence de ressource cible  déf in issant  une  référence de ressource 
(comm e le  po in t  d 'arri vée  d 'une  connexion  d i ri gée  ou  l a  tête  d 'une  f lèche  qu i  représen te  
g raph iquem ent  la  relati on ) ;  

•  zéro  ou  pl us ieurs  propriétés de connexion réseau des ressources  

•  un  type de connexion réseau des ressources associé.   

Le  Tableau  4  déf in i t  l es  attri bu ts  des  obj ets  de  la  connexion réseau des ressources.  

Tableau  4  – Attributs  de la  connexion  réseau  des  ressources  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den ti f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  un i qu e  d 'u ne  
connexion réseau des 
ressources.  

7685  6383290  Hyu wq9  TT28623  

Descripti on  Une  descript i on  d 'une  
connexion réseau des 
ressources.   

Canal i sat i on  Câbl ag e  Prochai n  
s i gnatai re  

Prochai n  
arrêt  

 

6.4  Propriété de  l a  connexion  réseau  des ressources  

Une  propriété  d 'une  connexion réseau des ressources  do i t  ê tre  déf in i e  comm e une  propriété 
de connexion réseau des ressources.   

Les  propriétés de connexion réseau des ressources  son t  u t i l i sées  pour conten i r  l es  valeu rs  de  
propriété  qu i  son t  associées  à l a  connexion  spéci fi que.   

Tableau  5  défi n i t  l es  attri bu ts  des  objets  de  propriété de connexion réseau des ressources.   

Tableau  5  – Attributs  de propriété  de connexion  réseau  des ressources  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  de  
stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  d 'u ne  
propriété de connexion réseau 
des ressources.  

Type  de  tu be  Jauge  S/O  I n téri eu r  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  
su r l a  propriété de connexion 
réseau des ressources.  

Type  de  
canal i sati on  

Type  de  câble  S/O  Em placem ent 

Valeu r  La valeu r,  l ' ensem ble  de  
val eu rs  ou  l a  plage  de  l a  
propri été.  

53  20  S/O  VRAI  

Un i té  de  
m esure  de  l a  
val eu r  

L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur 
de  propri été  associée,  l e  cas  
échéant.  

Nuance  
d ’aci er  

AWG   S/O Booléen  
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6.5  Référence  de  ressource de  départ  

Une  référence  « de  départ»  à une  ressource  do i t  être  défi n ie  com m e une  référence de 
ressource de départ.  

Une  référence de ressource de départ peu t  être  com posée de  zéro  ou  de  plus ieu rs  propriétés 
de référence de ressource de départ.   

Le  Tableau  6  déf in i t  l es  attri bu ts  pour  les  obj ets  de  référence de ressource de départ.  

Tableau  6  – Attributs  de référence de ressource de  départ  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  de  
stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  d 'u ne  
référence de ressource de 
départ.  

1 2345  1 2346  A1 23  S7728  

I denti f i cateu r 
de  ressource  

L' i den ti f i cateu r d ' une  
ressou rce.  

B5Tank08  B5V480Box  Supervi seu r  Li ne3EndOfLi
ne  

Type de  
ressou rce  

Le  type  de  l a  ressou rce.  Les  
types  défi n i s  son t:  

C lasse  de  personnel  

Personne  

Classe  des  équ i pem ents  

Équ ipem ents  

Classe  d ’ acti f  phys i qu e  

Act i f  phys iqu e  

Classe  de  m ati ères  

Défi n i t i on  des  m ati ères  

Lot  de  m ati ères  

Sous- l ot  de  m ati ères  

Maître  d ’œu vre  

Segm ent  de  processus  

Défi n i t i on  des  opérati ons  

Segm ent  des  opérati ons  

Équ ipem ents  Act i f  phys iqu e  Classe  de  
personnel  

Équ ipem ents  

 

6.6  Propriété de  référence  de ressource de  départ  

Une  propriété  d 'une  référence  de  ressource  de  départ  doi t  ê tre  déf in ie  comm e une  propriété  
de  référence  de  ressource  de  départ.   

NOTE  Une  référence de ressource de départ avec  une  ou  pl us ieu rs  propriétés de référence de ressource de 
départ d éf i n i t  l e  sous-ensem ble  de  l a  ressource  q u i  a  l es  val eurs  de  propriété de ressource  déf i n i es.   

Tableau  7  défi n i t  l es  attri bu ts  pour l es  objets  de  propriété de référence de ressource de 
départ.   
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Tableau  7  – Attributs  de la  propriété  de  référence de  ressource de  départ  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den ti f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  un i qu e  d 'u ne  
propriété de référence de 
ressource de départ.  

A7872  CB1 01  Hh j w78  Tye8  

I denti f i cateur 
de  propri été  

L' i den ti f i cateur d ' une  propri été  
de  ressource.  

Débi t  de  sort i e  D i s joncteur  Poste  Bai e  de  
s tockage  

Valeu r  Une  val eu r de  propri été  
u t i l i sée  pou r i den t i f i er  l e  sous-
ensem ble  des  ressou rces  qu i  
son t  référencées.   

200  40  Prem ier  42  

Un i té  de  
m esure  de  l a  
val eu r  

L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur 
de  propri été  associ ée,  l e  cas  
échéant.  

L/m in  A  S/O  S/O 

 

6.7  Référence de  ressource  cible  

Une  référence  « d 'arri vée»  à  u ne  ressource  do i t  ê tre  défi n i e  comm e u ne  référence de 
ressource cible.  

Une  référence de ressource cible  peu t  ê tre  com posée de  zéro  ou  de  pl us ieurs  propriétés de 
référence de ressource cible.   

Le  Tableau  8  déf in i t  l es  attri bu ts  pour  les  obj ets  de  référence de ressource cible.  

Tableau  8  – Attributs  de référence  de ressource cible  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  de 
stocks  

I dent i f i cateu r  Une  i den t i f i cati on  un i qu e  d 'u ne  
référence de ressource cible.  

1 2345  1 2346  A1 23  S7728  

I dent i f i cateu r 
de  ressource  

L' i dent i f i cateu r d 'une  
ressou rce.  

B5Tank08  B5V480Box  Supervi seu r  Li ne3EndOfLine  

Type  de  
ressou rce  

Le  type  de  l a  ressou rce.  Les  
types  défi n i s  son t:  

Classe  de  personnel  

Personne  

Classe  des  équ i pem ents  

Équ ipem ents  

Classe  d ’ act i f  phys i qu e  

Act i f  phys iqu e  

Classe  de  m ati ères  

Défi n i t i on  des  m ati ères  

Lot  de  m ati ères  

Sous- l ot  de  m ati ères  

Maître  d ’ œu vre  

Segm ent  de  processus  

Défi n i t i on  des  opérat i ons  

Segm ent  des  opérat i ons  

Équ ipem ents  Act i f  phys iqu e  Classe  de  
personnel  

Équ i pem ents  
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6.8  Propriété de  référence de ressource cible  

Une  propriété  d 'une  référence de ressource  c ib le  do i t  être  défi n ie  com me une  propriété de 
référence de ressource cible.   

NOTE  Une  référence de ressource cible  avec  u ne  ou  p l us ieurs  propriétés de référence de ressource cibl e  défi n i t  
l e  sous-ensem ble  de  l a  ressou rce  qu i  a  l es  valeu rs  de  propriété de ressource  déf i n i es .   

Tableau  9  défi n i t  l es  attri bu ts  pour  les  obj ets  de  la  propriété de référence de ressource cible.   

Tableau  9  – Attributs  de la  propriété  de  référence de  ressource cible  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den ti f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  un i qu e  d 'u ne  
propriété de référence de 
ressource cible.  

A7872  CB1 01  Hh j w78  S/O  

I denti f i cateur 
de  propri été  

L' i den ti f i cateur d ' une  propri été  
de  ressource.  

Débi t  de  sort i e  D i s joncteur  Poste  S/O  

Valeu r  Une  val eu r de  propri été  
u t i l i sée  pou r i den t i f i er  l e  sous-
ensem ble  des  ressou rces  qu i  
son t  référencées.   

200  40  Prem ier  S/O  

Un i té  de  
m esure  de  l a  
val eu r  

L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur 
de  propri été  associ ée,  l e  cas  
échéant.  

L/m in  A  S/O  Booléen  

 

6.9  Type de  connexion  réseau  des  ressources  

Une  déf in i t ion  d 'un  type  de  connexion réseau des ressources  do i t  être  défi n ie  com m e un  type 
de connexion réseau des ressources.   

Un  type de connexion réseau des ressources peu t  être  com posé  de  zéro  ou  pl us ieurs  
propriétés de type de connexion réseau de ressources.  

Le  Tableau  1 0  défi n i t  l es  attribu ts  des  obj ets  de  type de connexion réseau des ressources.   

Tableau  1 0  – Attributs  du  type de  connexion  réseau  des  ressources  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de  
main tenance  

Exemples  
de  qual i té  

Exemples  de  
stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  d 'u n  
type de connexion réseau des 
ressources.  

PC01  ME1  QE1  I E1  

Descripti on  Une  descripti on  d 'un  type de 
connexion réseau des 
ressources.   

Canal i sati on  de  
d i stri bu ti on  

D i s joncteu rs  
40  A 

S/O Postes  de  
réapprovi s i on
nem ent  WI P  

Type  Le  type  de  connexion .  Raccordem ent  
de  canal i sati on  

Raccordem ent  
é l ectri que  

S/O POSTES WIP  

 

6.1 0  Propriété de  type  de connexion  réseau  des  ressources  

Une  propriété  d 'un  type de connexion réseau des ressources  doi t  être  déf in i e  comm e une  
propriété de type de connexion réseau des ressources.   

Les  propriétés de type de connexion réseau des ressources  peuvent  être  u t i l i sées  pour 
spéci f ier  les  propriétés  déf i n ies  qu i  peuvent  être  associées  au  type de connexion réseau des 
ressources  spéci f i que.  
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Tableau  1 1  déf in i t  l es  attri bu ts  des  objets  de  propriété du type de connexion réseau des 
ressources.  

Tableau  1 1  – Attributs  de propriété de  type de connexion  réseau  des  ressources  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  de  
stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  d 'u ne  
propriété de  type de  connexion 
réseau des ressources.  

Type  de  tu be  LowArc  S/O  I n téri eu r  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  
su r l a  propriété de type de 
connexion réseau des 
ressources.  

Type  de  
canal i sati on  

Arc  de  fai b le  
tens ion  du  
d i s j oncteur  

S /O  Em placem ent  

Valeu r  La valeu r par défau t,  
l 'ensem ble  de  valeurs  ou  l a  
p lag e  de  l a  propri été.  

53  1  S/O  VRAI  

Un i té  de  
m esure  de  l a  
val eu r  

L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur 
de  propri été  associée,  l e  cas  
échéant.  

Nuance  
d ’aci er  

Type  S/O Booléen  

 

7 Modèle de défin i tion  de travai l  

7.1  Défin i tion  de travai l   

Une  i den ti f icati on  des  ressources  et  du  dérou lement  des  opérati ons  exi gée  pour effectuer une  
un i té  de  travai l  spéci fi ée  doi t  être  défi n i e  comme une  définition de travail.  La  définition de 
travail peu t  s 'appl iquer à  l a  producti on ,  l a  m ain tenance,  l 'essai  de  l a  qual i té  et  l es  act i vi tés  de  
stocks.  F igure  3  c i -dessous  est  l e  m odèle  de  définition de travail comm une;  l es  objets  
représentés  dans  les  cases  g rises  son t  défi n is  dans  l ' I EC  62264-2.   

Les  définitions de travail sont  m odél isées  com m e une  c lasse  abstrai te.  I l  y a  deux  types  de  
définitions de travail qu i  son t  m odél isés  com m e des  classes  non  abstrai tes :  maître d'œuvre  e t  
directives d'exécution.   

Les  maîtres d’œuvre  son t  des  i n form ations  de  m odèle  non  associées  à aucun  ordre de travail 
spéci f ique.  Les  directives d'exécution  comm encent  comm e des  copies  des  maîtres d’œuvre  e t  
des  in form ations  l eu r son t  ajou tées  pour  un  ordre de travail spéci f ique.   

Une  définition de travail peu t  avo i r  une  référence  à une  définition des opérations.  Dans  ce  
cas,  l a  définition de travail défi n i t  l es  étapes  détai l l ées  nécessai res  à  l 'accom pl issem ent de  
tou te  l 'opération  ou  d 'une  part ie  ce  cel l e-ci .   
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Ang lais  Français  

Operati ons  defi n i t i on   Défi n i t i on  des  opérati ons  

May have  reference  to  Peu t  se  rapporter à  

Work defi n i t i on  Défi n i t i on  de  travai l  

Abstract  type  Type  de  résum é  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

I s  created  from  Est  créé  à  part i r  de  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Work schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

References  a  j ob  order  Fai t  référence  à  un  o rd re  de  travai l  

Param eter speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  de  param ètre  

Personnel  speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  de  personnel  

Equ ipm ent  speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  d ’équ i pem ent  

Physi cal  asset  speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  d ’act i f  phys ique  

Materi al  speci f i cati on  Spéci f i cat i on  de  m ati ères  

Workfl ow speci f i cati on  Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  

I s  assem bled  from  0  Est  assem blé  à  part i r  de  0  

Personnel  speci f i cat i on  property  Propri été  de  spéci f i cati on  de  personnel  

Equ ipm ent  speci f i cat i on  property  Propri été  de  spéci f i cati on  d ’équ ipem ent  

Physi cal  asset  speci f i cat i on  property  Propri été  de  spéci f i cati on  d ’act i f  phys i que  

Materi al  speci f i cati on  property  Propri été  de  spéci f i cati on  de  m ati ères  

Corresponds  to  e l em ents  i n  Correspond  au x é l ém ents  dans  

Personnel  m odel   Modèl e  de  personnel  

Equ ipm ent  m odel  Modèl e  d ’ équ i pem ent  

Physi cal  asset  m odel  Modèl e  d ’act i f  phys i que  

Materi al  m odel  Modèl e  de  m ati ères  

Figure 3  – Modèle de défin i t ion  de travai l  

IEC  

    

Work defini tion

Operations  defini tion

Work master Work directiv e

Parameter 
specification

Equipment 
specification

Personnel  
specification

Physical  asset 
specification

Material  
specification

Workflow  
specification

Personnel  
specification 

property

Equipment 
specification 

property

Physical  asset 
specification 

property

Material  
specification 

property

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

Abstract type

Work Schedule

0. . *

+Is
assem bl ed
from  0 . . *

0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . *

+i s created  from

0. . *1

0 . . *

References a
Job  Order

0. . *

0 . . *

+M ay have
reference  to

0. . *0 . . *

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

0 . . *



 – 1 1 6  – IEC  62264-4:201 5  © I EC  201 5  

7.2  Maître  d 'œuvre  

Les  ressources  et  l es  i nstructions  exi gées  pou r effectuer une  partie  du  travai l  sans  référence  
à un  ordre de travail spéci f ique  do iven t  ê tre  défi n ies  comm e maître d'œuvre.  Un  maître 
d'œuvre:  

•  i denti f ie  les  c lasses  ou  l es  défi n i t i ons  des  m atières;  

•  i denti f ie  l es  tai l l es  du  cyc le  de  production  nom inal  ( tai l le  de  l ' ordre  de  travai l  norm al isé) ;  

•  i denti f ie  l es  c lasses  d 'équ ipem en ts  pour  l es  cen tres  et  l es  un i tés  d 'exécu ti on ;  

•  peu t  i denti f i er  l es  au tres  i n form ations  exigées  pour  exécu ter  l a  définition de travail pour un  
ordre de travail.  

EXEMPLE  I nstructi ons,  procédures  d 'au tom ati sat i on ,  SOP  (Procédu res  norm al i sées  d 'u t i l i sat i on ) ,  recettes ,  
schém as,  programm es  CNC,  spéci f i cati ons  d 'em bal lage,  spéci f i cati ons  d 'ét i quette,  spéci f i cati ons  de  transport.   

Un  maître d'œuvre  peu t  con ten i r  zéro  ou  p lus ieurs  maîtres d'œuvre,  défi n issan t  u ne  
h iérarch ie  de  maîtres d'œuvre  avec l a  h iérarch ie  défi n i e  dans  l es  nœuds de spécification de 
déroulement des opérations.  

7.3  Di rective  d 'exécution  

Les  ressources  et  les  i nstructions  exi gées  pour effectuer  une  parti e  du  travai l  pour u n  ordre 
de travail spéci f i que  do iven t  être  défi n ies  comme une  directive d'exécution.  Une  directive 
d'exécution:  

•  est  créée  comm e une  copie  d 'un  maître d'œuvre;  

•  est  u t i l i sée  pour  con trô ler  un  ordre de travail ou  une  parti e  de  ce lu i -ci ;  

•  déf in i t  l es  tai l l es  de  lots  exactes  ou  l es  tai l l es  des  cycles  de  production ;  

•  peu t  i denti f ier  l es  lots  ou  l es  sous-lots des matières  pour l ’ordre de travail;  

•  peu t  i denti f ier  l es  cen tres  et/ou  l es  un i tés  d 'exécuti on  spéci f i ques  pour  l 'ordre de travail;  

•  peu t  i denti f ier  un  personnel  spéci f i que  pour l ’ordre de travail;  

•  con tien t  l es  i n form ations  réel l es  exécu tées  après  l ’ exécution  de  l ’ordre de travail.  

Une  directive d'exécution peut  conten i r  zéro  ou  plus ieu rs  directives d'exécution,  défi n issan t  
une  h i érarch ie  de  directives d'exécution  avec l a h i érarch ie  défi n ie  dans  l es  nœuds de 
spécification de déroulement des opérations.  

I l  ex iste  une  directive d'exécution  pour chaque  ordre de travail.  E l le  con tien t  les  i n form ations  
spéci f iques  exigées  pou r effectuer l 'ordre de travail et l a  spécification de déroulement des 
opérations  associée  à l 'ordre de travail.  F i gure  4  représente  l a nature  récurs i ve  des  maîtres 
d'œuvre  et  des  directives d'exécution.  



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 1 1 7  – 

  

Ang lais  Français  

« job  order i ndependent»  i n form ati on  I n form ati ons  « i ndépendantes  de  l ’ o rdre  de  travai l »  

« j ob  order speci f i c»  i n form ati on  I n form ati ons  « spéci f i qu es  à  l ’ o rdre  de  travai l »  

Work m aster Maître  d ’œu vre   

Deri ved  from  Déri vé  de  

Work d i recti ve  (Starts  as  copy of  a  work m aster)  
(Ends  wi th  actual  execu ted  i n form ati on )  

D i rect i ve  d ’exécu ti on  (Com m ence  comm e copie  d ’ un  
m aître  d ’œu vre)  (S ’achève  avec  l es  i n form ati ons  réel l es  
exécu tées)  

Header,  m aterial  speci f i cati on ,  equ i pm ent  
speci f i cat i on ,  personnel  speci f i cati on ,  …  

En-tête,  spéci f i cat i on  de  m ati ères,  spéci f i cat i on  
d ’équ ipem ent,  spéci f i cati on  de  personnel…  

Workfl ow speci f i cat i on  Spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  

Workfl ow speci f i cat i on  node  Nœu d  de  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  des  opérati ons  

Reference  to  Référence  à  

Work m aster Maître  d ’œu vre   

 

NOTE  La l i gne  po i n t i l l ée  vert i cale  dans  l a  Fi g u re  4  représente  l es  tâches  dans  l a  gestion d'exécution des 
opérations  qu i  créen t  une  directive d'exécution  à  part i r  d ' un  maître d'œuvre,  con form ém ent  au x exi gences  de  l a  
l i s te  de  travau x.  

Figure 4  – Relations entre  maître  d 'œuvre  et  d i rective  d 'exécution   

Le  Tableau  1 2  défi n i t  deux  attri bu ts  supplém entai res  pour l es  obj ets  de  spécification de 
matières  pour prendre  en  charge  l es  i n form ations  re lat i ves  au  lot et  au  sous-lot de matières  
dans  l es  directives d'exécution.  

Tableau  1 2  – Attributs  supplémentai res de  l a  spéci fication  de  matières  

Nom  d 'attribu t  Description  

Lot  de  m ati ères  I dent i f i e  l e  lot de matières  ou  l ' ensem ble  des  lots de matières  associé  de  l a  
spéci f i cat i on  pou r u ne  d i recti ve  d 'exécu ti on .  

Sous- l ot  de  m ati ères  I dent i f i e  l e  sous-lot de matières  ou  l ' ensem ble  des  sous-lots de matières  associé  de  
l a  spéci f i cati on  pou r une  d i rect i ve  d 'exécu ti on .  

 

IEC  

Work directive

“job order independent” information “job order specific” information

Work master (Starts as copy of a work master)

Workflow
specification

Header,  material  specification,
equipment specification,  
personnel  specification,  …

Work master

Workflow
specification
node

Reference to

Workflow
specification

Header,  material  specification,
equipment specification,  
personnel  specification,  …

Work directive

Workflow
specification
node

Reference to

(Starts as copy of a work master)

(Ends with  actual  executed information)

(Ends with  actual  executed information)

Derived from

Derived from
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7.4  Attribu ts  de  la  défin i t ion  de travai l  

Tableau  1 3  déf in i t  l es  attri bu ts  pour  les  obj ets  de  définition de travail.    

Tableau  1 3  – Attributs  de l a  défin i t ion  de travai l  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples de 
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  l a  
définition de travail.  

Gadg et  de  qual i té  
d 'exportat i on  

Révi s i on  de  
m oteu r à  
cou ran t  
al ternati f  de  
tai l l e  
m oyenne   

Procédure  
d 'essai  
d 'acti vi té  
b i o l og i que  

Procédure  
de  transfert  
de  réservoi r  

Version  Une  i den ti f i cati on  de  l a  vers ion  
de  l a  définition de travail.   

Dans  l es  cas  où  i l  y  a  pl us ieu rs  
vers ions  d ' une  définition de 
travail,  l ' attri bu t  de  vers ion  do i t  
con ten i r  l es  i n form ati ons  
d ' i den ti f i cati on  
supplém entai res  pou r 
d i st i ngu er chaque  vers i on .  

1 . 0  1 . 4  1 . 1  1 . 1  

Descripti on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  
de  l a  définition de travail.  

« I n form ati ons  
défi n i ssan t  l es  
ressou rces  
exi gées  pou r l e  
travai l  d 'un  
‘ gadget  de  qu al i té  
d 'exportat i on '  
un i que’ »  

Pour l es  
révi s i ons  
com plètes  
des  m oteu rs  
de  m oins  de  
200  chevau x.  

Essai  de  
l 'acti vi té  
bi o l og i que  
d 'un  
produ i t  

Mouvem ent  
des  m ati ères  
d 'un  
réservoi r  à  
l 'au tre  

Type de  
travai l  

Décri t  l a  catégori e  de  t ravai l .  

Attri bu t  exi gé.  

Les  valeu rs  défi n i es  son t:  
producti on ,  m ain tenance,  
qual i té,  s tocks,  ou  hybri de.   

« H ybri de»  doi t  ê tre  u t i l i sé  
l orsque  l a  défi n i t i on  de  travai l  
con t i en t  l es  ressou rces  et  l es  
i n form ati ons  de  rou tage  
exi gées  pou r effectuer 
pl us ieu rs  types  de  t ravau x.  

Product i on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Type de  
défi n i t i on  de  
travai l  

Décri t  l e  type  de  dérou lem ent  
des  opérati ons.  I l  peu t  être  
u t i l i sé  pou r déterm iner s i  l a  
défi n i t i on  de  travai l  est  une  
défi n i t i on  de  n i veau  su péri eu r 
u t i l i sée  dans  l 'o rdonnancem ent  
/  l es  rapports  ou  une  étape  de  
n i veau  i n féri eu r.  

I l  n 'y  aucun  type  de  défi n i t i on  
de  travai l  n orm al i sé  défi n i .   

N i veau  supéri eur  N i veau  
i n féri eu r  

É tape  Hau t  

Durée  Durée,  s i  connue.  25   4  1  40  

Un i té  de  
m esure  de  l a  
du rée  

Les  un i tés  de  m esure  de  l a  
du rée,  s i  défi n i es.  

M i nu tes  Heu res  Jour  M inu tes  

 

NOTE  Un  ensemble de solutions  M I MOSA est  l ' équ i val en t  d ' une  défi n i t i on  de  travai l  pou r l a  m ain tenance.   

7.5  Spéci fication  de  paramètre  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.   
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Une  spécification de paramètre  peu t  être  com posée  de  zéro  ou  de  pl us ieu rs  spécifications de 
paramètres  im briqués.  

7.6  Spéci fication  de  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.7  Propriété de  spéci fi cation  de personnel  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.8  Spéci fication  d 'équ ipements  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.9  Propriété de  spéci fi cation  d 'équ ipements  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.1 0  Spéci fication  d 'acti f  physique   

La déf in i t i on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.1 1  Propriété de  spéci fi cation  d 'acti f  physique  

La déf in i t i on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.1 2  Spéci fication  de  matières  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.   

Une  spécification de matières  peu t  ê tre  un  ensem ble  de  zéro  ou  p l us ieu rs  spécifications de 
matières im bri quées.  

7.1 3  Propriété de  spéci fi cation  de matières  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

7.1 4  Spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  

7. 1 4. 1  Modèle  de  spéci fication  de  dérou lement  des opérations  

Une  spécification de déroulement des opérations  est  représen tée  com m e un  ensem ble  de  
nœuds  et  de  connexions.  Chaque  nœud  est  défi n i  par une  déf in i t i on  type  et  chaque  
connexion  est  défi n i e  par u ne  défi n i t i on  type.  U n  nœud  peut  conten i r  une  référence  à une  
définition de travail.  

Des  représentati ons  d i fféren tes  de  dérou lem ent  des  opérati ons  sont  décri tes  comm e des  
ensem bles  de  types  de  nœuds  et  de  types  de  connexions.  Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour 
l es  exem ples  de  spéci fi cati ons  de  dérou lem en t des  opérations  pour l es  d i fféren ts  form ats .   

NOTE  1  Les  dérou l em ents  des  opérat i ons  ne  son t  pas  exclus i fs  au  dom aine  de  g est i on  des  opérat i ons  de  
fabri cati on .  Vo i r  l a  BPMN 1  (Bu siness  Process  Model i ng  Notat i on ,  N otati on  de  l a  m odél i sat i on  des  processus  de  
gest i on )  su r  h ttp: //www. om g . org /spec/BPMN/ comm e une  s tructu re  poss ible  pou r un  form at  de  dérou l em ent  des  
opérati ons.  

_____________ 

1   BPMN  est  u n  exem ple  de  spéci f i cati on  adaptée  d i spon ib le  dans  l e  comm erce.  Ces  i n form ati ons  son t  données  à  
l ’ i n ten t i on  des  u t i l i sateu rs  de  l a  présente  norm e et  n e  s i gn i f i en t  n u l l em ent  que  l ’ I EC  approuve  ou  recom m ande  
l ’ em plo i  excl us i f  des  produ i ts  BPMN.  
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NOTE  2  Les  défi n i t i ons  de  recette  de  l ’ I EC  61 51 2-1  son t  un  form at  de  dérou lem ent  des  opérati ons.  Voi r  l a  
défi n i t i on  de  l ’ I EC  61 51 2-2  pou r l a  s tructu re  des  recettes.  

NOTE  3  Les  org an i g ramm es  son t  un  form at  de  dérou lem ent  des  opérat i ons.   

NOTE  4  U n  d i ag ram m e d ' I DEF ( I n teg rated  DEFin i t i on ,  défi n i t i on  i n tégrée)  est  u n  form at  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons.   

Le m odèle  de  spécification de déroulement des opérations  est  représenté  à  la  F i gu re  5.  Le  
m odèle  est  un  m odèle  général  pour l 'échange  d ’ i n form ations  sur l e  dérou lem ent  des  
opérations  et  n 'est  exclus i f  à  aucun  form at  de  dérou lem ent des  opérati ons  spéci f i que.  I l  
représente  l e  dérou lem ent  des  opérati ons  comme un  ensem ble  de  nœuds  et  de  connexions.  
La s i gn i f i cation  des  nœuds  et  des  connexions  est  déterm inée  par l e  form at  du  dérou lem ent  
des  opérati ons .  

 

Ang lais  Français  

Workfl ow speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérat i ons  

Workfl ow speci f i cat i on  node  type  Type  de  nœu d  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  
opérat i ons  

Workfl ow speci f i cat i on  node  Nœu d  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  opérati ons  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  Connexion  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  
opérat i ons  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  type  Type  de  connexi on  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  
opérat i ons   

Workfl ow speci f i cat i on  node  type  property  Propri été  de  type  de  nœud  de  spéci f i cat i on  de  
dérou l em ent  des  opérati ons  

Workfl ow speci f i cat i on  node  property  Propri été  de  nœu d  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  
opérat i ons  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  property  Propri été  de  connexi on  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  
des  opérat i ons  

Workfl ow speci f i cat i on  connect i on  type  property  Propri été  de  type  de  connexion  de  spéci f i cati on  de  
dérou l em ent  des  opérati ons  

Defi ned  by  Défi n i  par  

Used  by  U t i l i sé  par  

To  À 

Can  have  Peu t  avoi r  

From  De  

Figure 5  – Modèle  de spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  
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EXEMPLE  1  La Fi gu re  6  est  une  spéci f i cati on  du  dérou l em ent  des  opérati ons  décri t  dans  u n  form at  BPMN.   

EXEMPLE  2  Exem ples  de  représentat i on  dans  une  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  opérat i ons:  

1 )   Une  spécification de déroulement des opérations  con tenan t  deu x nœuds de spécification de déroulement des 
opérations,  u n  pour  l e  MES  (m anu factu ri ng  execu t i on  system ,  systèm e d 'exécu ti on  de  l a  producti on )  et  u n  pour  
l 'ERP  (en terpri se  resource  plann ing ,  p l an i f i cat i on  des  ressou rces  d 'en trepri se) .  Les  nœuds  MES  et  ERP  sont  d u  
type de nœud de spécification de déroulement des opérations  =  GROUPE.  

2)  Le  nœud  MES  cont i en t  une  spécification de déroulement des opérations  ( i den t i f i ée  i c i  com m e MES_01 ) .  

3 )  MES_01  cont i en t  6  nœuds de spécification de déroulement des opérations  e t  6  connexions de spécification de 
déroulement des opérations  

4)  Le  nœud de spécification de déroulement des opérations  Matéri el  d ' explorat i on  est  de  type nœud de 
spécification de déroulement des opérations  =  TÂCHE.  

5)  La connexi on  en tre  Matéri el  d ' explorat i on  et  P l an i f i é  con ti en t  un  l i en  DE  vers  Matéri e l  d 'explorati on  et  un  l i en  À  
vers  P lan i f i é .  La connexion  est  de  type  FLU X DE  SÉQUEN CES.  

6)  Le  nœud  ERP  cont i en t  u ne  spécification de déroulement des opérations  ( i den t i f i ée  i c i  com m e ERP_01 ) .  

7)  ERP_01  con ti en t  1  nœud de spécification de déroulement des opérations  e t  1  connexion de spécification de 
déroulement des opérations.  

8)  La connexion  en tre  Obten i r  l ' i den t i f i cateu r du  l o t  ERP  et  l e  Matéri e l  de  m agas i n  con t i en t  un  l i en  DE  pour  
Obten i r  l ' i den t i f i cateu r de  l o t  ERP  et  un  l i en  À  au  Matéri e l  de  m agasin .  La connexion  est  de  type  FLU X DE  
SÉQUENCES.  

 

Ang lais  Français  

MES MES  

Start  Com m encer 

Scan  Materi al  Matéri e l  d ’ explorati on  

P lanned   P lan i f i é  

No   Non  

Yes   Ou i  

Ass i gn  l ocal  l ot  I D  Attri buer l ’ i den t i f i cateu r de  l ot  l ocal  

Store  Materi al  Matéri el  de  m agasi n  

End   F i n  

ERP  ERP  

Get  ERP  Lot  I D  Obten i r  l ’ i den ti f i cateu r de  l o t  ERP  

Figure 6  – Exemple de  spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  au  format  BPMN  

EXEMPLE  3  La Fi gu re  7  est  un  dérou lem ent  des  opérat i ons  décri t  dans  une  notat i on  d 'org an ig ram m e.  

EXEMPLE  4  Exem ples  de  représentat i on  dans  l a  notati on  d 'org an i g ramm e d 'u ne  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  
des  opérati ons:  

1 )   Une  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  des  opérat i ons  con ti en t  7  nœuds  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  et  7  connexions  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  opérati ons.  

IEC  
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2)  Le  nœud  de  spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  Matéri e l  d ' explorati on  est  de  type  nœud  de  
spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  opérat i ons  =  ACTI VI TÉ.  

3)  La connexion  en tre  l e  nœud  Matéri e l  d 'expl orat i on  et  l e  nœud  P l an i f i é  con t i en t  un  l i en  DE  vers  Matéri e l  
d 'expl orat i on  et  un  l i en  À  vers  P lan i f i é .  La connexion  est  de  type  SÉQUENCE.  

4)  La connexion  en tre  Obten i r  l ' i den t i f i cateu r du  l o t  ERP  et  l e  Matéri el  de  m agasi n  con ti en t  un  l i en  DE  pour  
Obten i r  l ' i den t i f i cateu r de  l o t  ERP  et  un  l i en  À  au  Matéri el  de  m agasin .  La connexion  est  de  type  SÉQUENCE.  

 

Ang lais  Français  

Start   Com m encer 

Scan  m aterial  Matéri e l  d ’ explorati on  

Get  ERP  Lot  I D  Obten i r  l ’ i den ti f i cateu r du  l o t  ERP  

Yes  Ou i  

P lanned   P lan i f i é  

No   Non  

Ass i gn  Local  Lot  I D  Attri buer l ’ i den t i f i cateu r de  l ot  l ocal  

Store  m ateri al  Matéri el  de  m agasi n  

Stop   Arrêt  

Figure 7  – Exemple de  spéci fication  de  dérou lement  
des opérations  au  format  d 'organigramme 

7. 1 4.2  Attribu ts  de spéci fication  de dérou lement  des  opérations  

Une  spécification de déroulement des opérations  do i t  être  défi n ie  comme un  ensem ble  de  
nœuds de spécification de déroulement des opérations  et  de  connexions de spécification de 
déroulement des opérations.   

Une  spécification de déroulement des opérations  do i t  conten i r  au  m oins  un  nœud de 
spécification de déroulement des opérations.   

Le  Tableau  1 4  défi n i t  l es  attri bu ts  pou r l es  objets  de  spécification de déroulement des 
opérations.   

IEC  
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Tableau  1 4  – Attributs  de spéci fication  de dérou lement  des  opérations  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  de  
stocks  

I den ti f i cateu r  I den t i f i e  de  façon  un i qu e  l a  
spécification de déroulement 
des opérations.  

Fabri qu er des  
gadgets  de  
qual i té  
comm erciale  

Réparer l es  
pom pes  à  eau  
de  
20  chevau x 

Soum ettre  
à  l ’ essai  l a  
récepti on  
des  
m ati ères  

Récepti on  des  
m ati ères  

Descripti on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  
l es  descript i ons  
supplém entai res  de  l a  
spécification de déroulement 
des opérations.  

I nstruct i ons  de  
fabri cat i on  de  
gadgets  de  
qual i té  
comm erciale  

I nstruct i ons  
pou r 
reconstru i re  
une  pom pe  à  
eau  de  
20  chevau x  

I nstruct i ons  
pou r 
SOP33456  

SOP  
(Procédu res  
norm al i sées  
d 'u t i l i sat i on )  
de  récepti on  
des  m ati ères  
dangereuses  

 

7.1 4.3  Nœud  de  spéci fi cation  de dérou lement  des  opérations  

Un  nœud de spécification de déroulement des opérations  es t  u ne  étape  dans  un  dérou lem ent  
des  opérati ons .  I l  peu t  avoi r  une  référence  à une  acti vi té  exécutée  au  N iveau  2,  une  référence  
à une  définition de travail,  u ne  spécification de déroulement des opérations  im bri quées  ou  
une  enti té  u t i l i sée  dans  l e  form at représen té  ( te l  qu 'un  é lém ent  de  décis ion ,  un  état  de  
trans i t i on  ou  un  po in t  de  départ) .   

NOTE  Les  spéci f i cat i ons  de  dérou l em ent  des  opérati ons  i m bri quées,  te l l es  qu e  l a  h i érarch i e  des  recettes  de  
l ’ I EC 61 51 2,  son t  représentées  à travers les nœuds de spécification de déroulement des opérations  q u i  
con ti ennen t  l es  au tres  spécifications de déroulement des opérations  ( une  procédure  d 'u n i té  con ti en t  l a  défi n i t i on  
des  opérati ons ) .  

Le  Tableau  1 5  défi n i t  l es  attribu ts  des  objets  de  nœud de spécification de déroulement des 
opérations.  

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .   

Tableau  1 5  – Attributs  du  nœud  de  spéci fication  de dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  I den ti f i e  de  façon  un i qu e  l e  nœud de spécification de déroulement des opérations.  

Descript i on  Conti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  descript i ons  supplém entai res  rel at i ves  au  nœud de  
spécification de déroulement des opérations.  

I den ti f i cateu r de  
défi n i t i on  de  travai l  

Cont i en t  u ne  i den ti f i cat i on  d 'un  m aître  d 'œuvre  ou  d 'une  d i recti ve  d 'exécu ti on  

 

Si  l a  spécification de déroulement des opérations  fai t  part ie  d 'un  maître d'œuvre,  
l ' i denti f icateur de  déf in i t i on  de  travai l  do i t  fai re  référence  à un  maître d'œuvre,  s i non ,  s i  l a  
spécification de déroulement des opérations  fai t  parti e  d 'une  directive d'exécution,  
l ' i denti f icateur  de  défi n i t i on  de  travai l  do i t  fai re  référence  à une  directive d'exécution,  s i non ,  s i  
l a  spécification de déroulement des opérations  est  d i rectem ent échangée,  l ' i den ti f icateur de  
déf in i t ion  de  travai l  do i t  fai re  référence  à  un  maître d'œuvre.  

7. 1 4.4  Propriété  de  nœud  de spéci fication  de  dérou lement  des opérations  

Une propriété  d 'un  nœud de spécification de déroulement des opérations  doi t  être  défi n i e  
comm e une  propriété de nœud de spécification de déroulement des opérations.   

Les  propriétés de nœud de spécification de déroulement des opérations  peuven t  ê tre  u t i l i sées  
pour  spéci f i er  l es  propriétés  défi n i es  qu i  peuven t  être  associées  au  type  de  nœud  spéci f i que.   
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Le  Tableau  1 6  défi n i t  l es  attribu ts  pou r l es  obj ets  de  propriété de nœud de spécification de 
déroulement des opérations.   

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .  

Tableau  1 6  – Attributs  de propriété du  nœud  de spéci fication  
de dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  l a  propri été.  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l a  propri été.  

Valeu r  La valeu r par défau t,  l 'ensem ble  de  val eu rs  ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

Un i té  de  mesure  de  l a  val eu r  L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur de  propri été  associ ée,  l e  cas  échéan t.  

 

7.1 4.5  Connexion  de spéci fication  de  dérou lement  des opérations  

Une  connexion de spécification de déroulement des opérations  représen te  un  l ien  « plus ieurs-
à-plus ieurs»  entre  l es  nœuds de spécification de déroulement des opérations.  

NOTE  Le  type  de  connexion  de  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  des  opérati ons  défi n i t  l a  m u l t i pl i ci té  adm ise  des  
l i ens  DE  et  À.  

Le Tableau  1 7  défi n i t  l es  attri bu ts  pour l es  obj ets  de  connexion de spécification de 
déroulement des opérations.   

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .   

Tableau  1 7  – Attributs  de  l a  connexion  de  spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den t i f i cateu r  I den ti f i e  de  façon  un i qu e  l a  connexion de spécification de déroulement des opérations.  

Descript i on  Conti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  descript i ons  supplém entai res  de  l a  connexion de 
spécification de déroulement des opérations.  

 

EXEMPLE  Dans  une  s tructu re  de  dérou lem ent  des  opérat i ons  BPMN,  certai ns  des  é l ém en ts  s tructu ran ts  su i vants  
serai en t  représen tés  com m e des  connexi ons  de  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  des  opérati ons,  un  f l u x  de  séquence,  
un  f l u x  par défau t  et  un  f l u x  cond i t i onnel .  

7.1 4.6  Propriété de  l a  connexion  de spéci fication  de dérou lement  des opérations  

Une  propriété  d 'une  connexion de spécification de déroulement des opérations  do i t  être  
déf in i e  com m e une  propriété de connexion de spécification de déroulement des opérations.   

Les  propriétés de connexion de spécification de déroulement des opérations peuvent  être  
u t i l i sées  pour spéci f i er  l es  propriétés  défi n i es  qu i  peuvent  être  associées  à l a  connexion  
spéci f ique.   

Le  Tableau  1 8  déf in i t  l es  attri bu ts  pour l es  obj ets  de  propriété de connexion de spécification 
de déroulement des opérations.   

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .  
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Tableau  1 8  – Attributs  de  propriété de l a  connexion  
de spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den t i f i cateur  Une  i den ti f i cat i on  un i qu e  de  l a  propri été.  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l a  propri été.  

Valeu r  La valeu r par défau t,  l ' ensem ble  de  val eu rs  ou  l a  pl age  de  l a  propri été.  

Un i té  de  mesure  de  l a  val eu r  L'un i té  de  m esure  de  l a  valeu r de  propri été  associée,  l e  cas  échéan t.  

 

7.1 4.7  Type de  nœud  de spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  

Un  type  de  nœud  de  spéci fi cati on  de  dérou lem ent des  opérations  déf in i t  l es  propriétés  qu i  
peuven t  ê tre  associées  à  un  nœud  de  spéci fi cati on  de  dérou lem ent  des  opérations  spéci fi que.  

Tableau  1 9  défi n i t  l es  attri bu ts  des  objets  de  type de nœud de spécification de déroulement 
des opérations.  

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .  

Tableau  1 9  – Attributs  du  type de  nœud  de spéci fi cation  de  dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den t i f i cateur  I den t i f i e  de  façon  un i qu e  l e  type de nœud de spécification de 
déroulement des opérations.  

Descripti on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  descripti ons  supplém entai res  re l ati ves  
au  nœud de  spécification de déroulement des opérations.  

 

7.1 4.8  Propriété du  type de  nœud  de spéci fication  de dérou lement  des  opérations  

Une  propriété  d ’un  type de nœud de spécification de déroulement des opérations doi t  être  
déf in i e  comm e une  propriété de type de nœud de spécification de déroulement des 
opérations.   

Les  types  de  propriétés de nœud de spécification de déroulement des opérations  spéci f ien t  
l es  propriétés  au torisées  qu i  peuvent  être  associées  à un  nœud de spécification de 
déroulement des opérations  spéci f i que.  

Le  Tableau  20  défi n i t  l es  attri bu ts  des  obj ets  de  propriété du type de nœud de spécification 
de déroulement des opérations.   

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .   

Tableau  20  – Attributs  de propriété du  type de  nœud  
de spéci fication  de dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  l a  propri été.  

Descri pti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l a  propri été.  

Valeu r  La valeur par défau t,  l 'ensem ble  de  val eu rs  ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

Un i té  de  m esure  de  l a  val eu r  L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur de  propri été  associée,  l e  cas  échéan t.  

 



 – 1 26  – IEC  62264-4:201 5  © I EC  201 5  

7.1 4.9  Type de  connexion  de spéci fication  de  dérou lement  des opérations  

Un  type de connexion de spécification de déroulement des opérations  spéci f i e  l es  
i n form ations  adm issibles  dans  une  connexion .  

Tableau  21  défi n i t  l es  attri bu ts  pour l es  obj ets  de  connexion de spécification de déroulement 
des opérations.   

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .  

Tableau  21  – Attributs  du  type de  connexion  de  spéci fication  
de dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  I den ti f i e  de  façon  un i qu e  l e  type de connexion de spécification de 
déroulement des opérations.  

Descripti on  Conti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  descript i ons  supplém entai res  de  l a  
connexion de spécification de déroulement des opérations.  

Mu l t i pl i ci té  sou rce  Défi n i t  l a  m u l t i pl i ci té  de  l a  connexion  source:    

une,  u ne  ou  pl us ,  zéro  ou  pl us  ou  u ne  pl ag e  au tori sée.  

Mu l t i pl i ci té  c i bl e  Défi n i t  l a  m u l t i pl i c i té  de  l a  connexion  ci ble:  

une,  u ne  ou  pl us ,  zéro  ou  pl us  ou  u ne  pl age  au tori sée.  

 

7.1 4. 1 0  Propriété de  type  de connexion  de  spéci fi cation  de dérou lement  des  opérations  

Une propriété  d ’un  type de connexion de spécification de déroulement des opérations  do i t  
être  défi n ie  com m e une  propriété de type de connexion de spécification de déroulement des 
opérations.   

Les  types de propriétés de connexion de spécification de déroulement des opérations 
spéci f ient  l es  propriétés  au torisées  qu i  peuvent  ê tre  associées  à des  connexions de 
spécification de déroulement des opérations  spéci f i ques .   

Le  Tableau  22  déf in i t  l es  attribu ts  pour l es  obj ets  de  propriété de connexion de spécification 
de déroulement des opérations.   

Voi r  Annexe  C  et  Annexe  D  pour l es  exem ples .  

Tableau  22  – Attributs  de  propriété de l a  connexion  
de spéci fication  de  dérou lement  des  opérations  

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  l a  propri été.  

Descript i on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l a  propri été.  

Valeu r  La valeu r par défau t,  l 'ensem ble  de  val eu rs  ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

Un i té  de  m esure  de  l a  val eu r  L'un i té  de  m esure  de  l a  valeur de  propri été  associ ée,  l e  cas  échéan t.  

 

8 Modèles du  plan  d ’exécution  et  de la  l iste de travaux 

8.1  Plan  d ’exécution   

Une  dem ande  de  travai l  do i t  être  répertoriée  com m e un  plan d’exécution.  Un  plan d’exécution  
do i t  être  com posé  d 'une  ou  de  pl us ieurs  demandes de travail.   
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Le  plan d’exécution  peu t  s 'appl i quer à l 'ordonnancem ent de  l a  producti on ,  l a  m ain tenance,  
l 'essai  de  l a  qual i té  et  l es  stocks  ou  l es  au tres  catégories  des  acti vi tés.   

Un  plan d’exécution  peu t  être  défi n i  pour n ' im porte  quel le  catégorie  de  travai l :  producti on ,  
m ain tenance,  qual i té  ou  stocks,  ou  i l  peu t  être  déf in i  pour une  com binaison  de  catégories.  
Lorsqu 'une  com binaison  est  sé lecti onnée,  l es  demandes de travail ou  l'exigence de segment 
spéci f ien t  la  catégorie  du  travai l .   

La F igure  8  est  le  m odèle  de  plan d’exécution  e t  de  liste de travaux;  l es  obj ets  représen tés  
dans  l es  cases  g ri ses  sont  défi n is  dans  l ' I EC 62264-2.  

 

Ang lais  Français  

Work Schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

Job  l i s t   Li s te  de  travau x  

Work request  Dem ande  de  travai l  

Work m aster Maître  d ’ œuvre  

Job  order  Ord re  de  travai l  

References  a  Se  rapporte  à   

J ob  order param eter  Param ètre  d ’ordre  de  travai l  

Personnel  requ i rem ent  Exi gence  en  personnel  

Equ ipm ent  requ i rem ent  Exi gence  en  équ ipem ent  

Physi cal  asset  requ i rement  Exi gence  d ’ acti f  phys iqu e  

Materi al  requ i rem ent  Exi gences  de  m ati ères  

May be  assem bled  from  Peu t  être  assem blé  à  part i r  de  

IEC  

    

Job l ist

Job order

Job order parameter Personnel  requirement Equipment 
requirement

Physical  asset 
requirement

Material  requirement

Work master

Personnel  requirement 
property

Equipment 
requirement property

Physical  asset 
requirement property

Material  requirement 
property

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

Work schedule

Work request

0. . *

0 . . *

0 . . *

+Corresponds
to  e l em ent i n

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

1

0 . . * 0 . . *

1 . . *

0 . . *

+References a

0. . *

1

0 . . * 0 . . *0 . . *

0 . . *

+m ay be
assem bl ed
from

0. . *

1 . . *

0 . . *

1 . . *
0 . . 1

0 . . *
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Ang lais  Français  

Personnel  requ i rem ent  property  Propri été  d ’exi gence  en  personnel  

Equ ipm ent  requ i rem ent  property  Propri été  d ’exi gence  en  équ i pem ent  

Physi cal  asset  requ i rement  property  Propri été  d ’exi gence  d ’act i f  phys iqu e  

Materi al  requ i rem ent  property  Propri été  d ’exi gence  de  m ati ères  

Corresponds  to  e l em ents  i n  Correspond  au x é l ém ents  dans  

Personnel  m odel  Modèl e  de  personnel  

Equ ipm ent  m odel  Modèl e  d ’ équ i pem ent  

Physi cal  asset  m odel  Modèl e  d ’act i f  phys i que  

Materi al  m odel  Modèl e  de  m ati ères  

Figure 8  – Modèle de plan  d ’ exécution  

EXEMPLE  1  La Fi gu re  9  est  un  exem ple  d 'un  ordonnancement des opérations  pour un  s i te .   

 

Ang lais  Français  

Operati ons  schedu l e  for a  s i te  Ordonnancem ent  des  opérat i ons  pou r un  s i te  

Products   Produ i ts  

Product  A1  Produ i t  A1  

Product  A2  Produ i t  A2  

Product  A3  Produ i t  A3  

Product  B1   Produ i t  B1  

Product  B2  Produ i t  B2  

Mai n tenance  Mai n tenance  

Operati on  requ est  Dem ande  d ’opérati ons  

Quan ti ty  4000  L  Quan ti té  4000  l  

Quan ti ty  2000  L  Quan ti té  2000  l  

Quan ti ty  1 000  L  Quan ti té  1 000  l  

Quan ti ty  500  L  Quan ti té  4000  l  

2  days  2  j ou rs  

Tim e Tem ps  

Figure 9  – Ordonnancement  des opérations  pour un  si te  

EXEMPLE  2  Fi gu re  1 0  est  un  exem ple  d ’un  plan d’exécution  pou r une  zone  dans  l aqu el l e  une  demande 
d'opération  est  m i se  en  œuvre  dans  des  demandes de travail m u l t i pl es.  Dans  cet  exem pl e,  chaqu e  demande de 
travail es t  com posée  d 'ordres de travail m u l t i pl es.   

IEC  
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Ang lais  Français  

Operati ons  schedu l e  for a  s i te  Ordonnancem ent  des  opérat i ons  pou r un  s i te  

Products  Produ i ts  

Product  A1  Produ i t  A1  

Product  A2  Produ i t  A2  

Product  A3  Produ i t  A3  

Product  B1  Produ i t  B1  

Product  B2  Produ i t  B2  

Mai n tenance   Mai n tenance  

Tim e   Tem ps  

Operati on  requ est   Dem ande  d ’opérat i ons  

Quan ti ty  4000  L  Quan ti té  4000  l  

Quan ti ty  2000  L  Quan ti té  2000  l  

Quan ti ty  1 000  L  Quan ti té  1 000  l  

Quan ti ty  500  L  Quan ti té  4000  l  

Work centers  Cen tres  d ’ exécu ti on  

Work schedu le  for  an  area  P lan  d ’ exécu ti on  pour u ne  zone  

Work request   Dem ande  de  travai l  

Product i on  l i ne  1  Li gne  de  producti on  1  

Product i on  l i ne  2  Li gne  de  producti on  2  

Storage  m odu le  1  Modu l e  de  s tockag e  1  

Mai n tenance  team  1  Équ ipe  de  m ain tenance  1  

Test  l ab  6  Laboratoi re  d ’ essai s  6  

Storage  m odu le  2  Modu l e  de  s tockag e  2  

Tim e Tem ps  

Figure 1 0  – Plan  de travai l  pour une  zone 

EXEMPLE  3  Fi g ure  1 1  est  un  exem ple  d ’une  demande de travail avec  l es  ordres de travail im bri qu és  et  l e  maître 
d'œuvre  associé  pou r un  ordre de travail.  Chaque  ordre de travail est  associé  à  u n  maître d'œuvre.   

IEC  
Time

Storage module 2

Storage module 1

Production l ine 1

Production l ine 2

Maintenance team 1

Test lab 6

Work schedule for an  area
Work requestWork centers
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Ang lais  Français  

Work request  Dem ande  de  travai l  

J ob  l i s ts  Li stes  de  travau x  

Product i on  l i ne  1  Li gne  de  producti on  1  

Product i on  l i ne  2  Li gne  de  producti on  2  

Storage  m odu le  1  Modu l e  de  s tockag e  1  

Mai n tenance  team  1  Équ ipe  de  m ain tenance  1  

Test  l ab  6  Laboratoi re  d ’ essai s  6  

Product i on  l i ne  3  Li gne  de  producti on  3  

Tim e Tem ps  

Job order  Ord re  de  travai l  

References  a  Se  rapporte  à  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Defi nes  how to  perform  the  j ob  order  Défi n i t  com m ent  exécu ter l ’ o rd re  de  travai l  

Workfl ow speci f i cati on  Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  

Figure 1 1  – Demande de travai l ,  ordre de  travai l ,  l i ste  de travaux 

Exem ple  4  Fi gu re  1 2  représen te  l 'u t i l i sat i on  d 'une  demande de travail dans  u n  processus  cont i nu ,  où  i l  n e  peu t  y  
avo i r  aucun  tem ps  i nu ti l i sé  en tre  l es  acti vi tés  et  où  l a  liste de travaux peu t  être  l es  ordres de travail exi g és  pou r  
effectuer l a  com m utati on  de  l ' éventai l  des  produ i ts .   
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Ang lais  Français  

Work request  (product  s l ate  #4453)  Dem ande  de  travai l  (éventai l  de  produ i ts  n °  4453)  

J ob  order  Ord re  de  travai l  

J ob  l i s t  for product  s l ate  swi tchover  Li ste  de  travau x pou r l a  com mutat i on  de  l ’ éven tai l  de  
produ i ts  

Cru de  un i t  #1  Pétro l e  bru t  n °  1  

Vacuum  st i l l  #1  D i st i l l at i on  à  vi de  n °  1  

Hydro  cracker #1  Hydrocraqueur n °  1  

Storag e  #1  Stockage  n °  1  

Tim e Tem ps  

Defi nes  how to  perform  the  j ob  order  Défi n i t  com m ent  exécu ter l ’ o rd re  de  travai l  

J ob  order  Ord re  de  travai l  

References  a  Se  rapporte  à  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Workfl ow speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérat i ons  

Figure 1 2  – Exemple  de  demande de  travai l  pour l e  trai tement  continu  

8.2  Attribu ts  du  plan  d ’exécution  

Tableau  23  déf in i t  l es  attribu ts  pour  l 'obj et  de  plan d’exécution.  

Un  plan d’exécution  peu t  être  com posé  de  zéro  ou  p lus ieurs  plans d’exécution  im bri qués.   
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Tableau  23  – Attributs  de plan  d ’exécution  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples de 
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  du  plan 
d’exécution  e t  peu t  i ncl u re  
l ' i den t i f i cat i on  de  l a  vers ion  et  de  
l a  révi s i on .  

L' i den ti f i cateu r doi t  ê tre  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  
m odèle  l o rsqu e  l e  plan 
d’exécution  d o i t  être  i den ti f i é.  

PMMFUF MWOI DND  QNFKVUV I ECBDU  

Type  de  travai l  Décri t  l a  catég ori e  de  t ravai l .  

Attri bu t  exi g é.  

Les  valeu rs  défi n i es  son t:  
product i on ,  m ain tenance,  qu al i té ,  
s tocks,  et  hybri de.  

« H ybri de»  doi t  ê tre  u t i l i sé  l orsque  
l e  p lan  d ’ exécu ti on  con ti en t  
p l us ieu rs  types  de  dem andes  de  
travai l  e t/ou  d 'exi gences  de  
segm ent.   

Product i on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Descripti on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  du  
plan d’exécution.   

« P lan  de  
fabri cati on  de  
gadgets»  

« Main tenanc
e  qu oti d i enne  
plan i f i ée»  

« P lan  
d 'essai  
des  
m ati ères  
prem ières  
des  
gadgets»  

« P lan  
d 'organ i sat i
on  des  
m ati ères  
prem ières  
des  
gadgets»  

Heu re  de  
comm encem ent 

L'heu re  de  com m encem ent  pour 
l e  plan d’exécution  associé,  l e  
cas  échéan t.  

28-1 0-2006  28-1 0-2006  28-1 0-
2006  

28-1 0-2006  

Heu re  de  f i n  L'heu re  de  f i n  pour l e  plan 
d’exécution associé,  l e  cas  
échéant.  

30-1 0-2006  30- 1 0-2006  30-1 0-
2006  

30-1 0-2006  

Date  de  
publ i cati on  

La date  et  l ' h eu re  au xquel l es  l e  
plan d’exécution  a  é té  publ i é  ou  
généré.  

30-1 2-1 951  
1 8h30  UTC  

1 7- 1 0-2005  

1 8h30  UTC  

1 7-1 0-
2005  

1 8h30  
UTC  

1 7-1 0-2005  

1 8h30  UTC  

Dom aine  
d ’appl i cat i on  
de  l a  h i érarch ie  

I dent i f i e  l 'em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennen t  
dans  l e  rô l e  selon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Chaîne  de  
fabri cati on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  
CNC  

I den ti f i cateur 
d 'act i f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

En trepôt  B  

 

NOTE  Une  demande de segment de travail MI MOSA et  u ne  demande d’actif de travail sont  l 'équ i valen t  d 'u ne  
dem ande  de  travai l  pour  l es  équ ipem ents  ou  pou r  u n  acti f  phys iqu e.  Le  tabl eau  de  demande de travail est  
l 'équ i valen t  d 'u n  plan  d ’ exécu ti on .   

8.3  Attribu ts  de  la  demande de  travai l  

Une  dem ande de  travai l  déf in i e  par un  ensem ble  d'ordres de travail do i t  être  défi n ie  com m e 
une  demande de travail.  Une  demande de travail cont i ent  l es  i n form ations  exi gées  par l e  
fabrican t  pour  réal iser l e  travai l  p lan i f ié .  E l l e  peu t  être  un  sous-ensem ble  d ' i n form ations  de  
gestion  ou  peu t  con ten i r  des  i n form ations  supplém entai res  qu i  ne  son t  pas  norm alem ent  
u t i l i sées  par  l e  systèm e de  gesti on .   

Une  demande de travail do i t  conten i r  au  m oins  un  ordre de travail.   

Une  demande de travail peu t  i ncl u re  

a)  l e  m om ent de  départ  du  travai l ,  généralem ent u t i l i sé  s i  u n  systèm e d 'ordonnancem ent  
con trôle  l e  p lan ;  
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b)  l e  m om ent de  f i n  du  travai l ,  g énéralem ent u t i l i sé  s i  l e  systèm e des  opérati ons  de  
fabrication  con trô le  son  plan  in terne  pour  respecter l es  délais ;   

c)  l a  pri ori té  de  l a  dem ande,  généralem en t u t i l i sée  s i  l a  com m ande exacte  de  production  
n 'est  pas  ordonnancée à  l 'externe.  

Les  i n form ations  supplém entai res  peuvent  être  décri tes  dans  les  param ètres  de  l 'ordre de 
travail associé ,  l es  exigences  personnel les ,  l es  exigences  en  équ ipem ent et  l es  exi gences  de  
m atières .   

Une  demande de travail peu t  être  com posée de  zéro  ou  pl us ieurs  demandes de travail 
im briquées.  

Une  demande de travail peu t  être  présen tée  par  une  ou  pl us ieurs  exécutions de travail.  

Tableau  24  déf in i t  l es  attri bu ts  pour  l es  obj ets  de  demande de travail.  

Tableau  24  – Attributs  de l a  demande de travai l  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I dent i f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  un i qu e  d 'u ne  
demande de travail.   

L' i den t i f i cateur do i t  être  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  
m odèle  l o rsqu e  l a  demande de 
travail doi t  être  i den t i f i ée.   

1 001 091  CNC-PM-F1  SAMP#1 A TROUSSE  
DE  
MÉLAN GE  
1 01  

Type  de  
travai l  

Décri t  l a  catég ori e  de  t ravai l .  

Attri bu t  exi g é.  

Les  valeu rs  défi n i es  son t:  
product i on ,  m ain tenance,  qu al i té ,  
s tocks,  et  hybri de.  

« H ybri de»  do i t  être  u t i l i sé  l orsque  
l a  dem ande  de  t ravai l  con ti en t  
pl us ieurs  types  d 'ord res  de  
travai l .  

Producti on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Descripti on  Conti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  de  
l a  demande de travail.  

« Dem ande  de  
travai l  de  
gadgets  de  
qual i té  
d 'exportati on  
pou r l e  
29  octobre  1 99
9»  

Mai n tenance  
préven ti ve  de  
l a  m ach ine  
CNC pour 
une  péri ode  
d 'exécu ti on  
de  pl us  
1  500  h  

Prendre  
l 'échan ti l l on  
de  l ot  à  l a  f i n  
du  l o t  

Préparer l a  
trousse  de  
d i stri bu ti on  
pou r l e  l o t  

Heu re  de  
commencem
ent  

Tem ps  de  comm encem ent  du  
travai l ,  l e  cas  échéan t.  

27- 1 0-1 999  
8h00  UTC  

07-03-201 1  S/O 08h00  

Heu re  de  f i n  Tem ps  d 'achèvem ent  du  travai l ,  
l e  cas  échéan t.   

27- 1 0-1 999  
1 7h00  UTC  

1 0-03-201 1  S/O 08h30  

Pri ori té  La pri ori té  de  l a  dem ande,  l e  cas  
échéan t.   

La pl us  é l evée  Basse  É levée  S/O 

Domaine  
d ’appl i cati on  
de  l a 
h i érarch ie  

I den ti f i e  l ' em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennen t  
dans  l e  rô l e  se lon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Chaîne  de  
fabri cat i on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach i ne  
CNC  

i den ti f i cateu r 
d 'acti f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

En trepôt  B  

 

8.4  Défin i tion  de l a  l i ste de travaux   

Une  liste de travaux do i t  être  déf in i e  comm e un  ensem ble  d 'ordres de travail pour une  péri ode  
de  tem ps  spéci f ique  et  des  cen tres  d 'exécuti on  sé lectionnés  ou  d 'au tres  ressources.  U ne  liste 
de travaux peu t  être  envisagée  comm e une  tranche  de  plans d’exécution.   
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Une  liste de travaux peu t  con ten i r  l es  ordres de travail pour des  demandes de travail et  des  
plans d’exécution  m u l ti ples.  Le  m odèle  des  listes de travaux es t  représenté  à l a  F i gure  8 ;  l es  
objets  représen tés  comme des  cases  g rises  son t  déf in is  dans  l ' I EC  62264-2.  

NOTE  1  La déterm inati on  de  l a  façon  de  spéci f i er  une  tranche  de  plans d’exécution  n ' est  pas  défi n i e  dans  l a  
présente  norm e.   

EXEMPLE  1  Les  tranches  peuvent  être  par heure,  par exem ple,  tous  l es  ordres de travail pou r l e  prem ier  qu art  de  
travai l  d ' un  j ou r spéci f i que,  ou  par équ i pem ent  et  heu re,  te l s  que  tous  l es  ordres de travail pou r l a  l i gne  de  
product i on  1  pou r l a  prochaine  sem aine.  

EXEMPLE  2  Les  tranches  peuven t  être  par  ressource,  par exem ple  tous  l es  ordres de travail pou r un  poste  de  
travai l  spéci f i qu e  pou r u ne  certai ne  péri ode  de  tem ps.   

NOTE  2  Le  n i veau  de  g ranu l ari té  d 'u ne  liste de travaux es t  déterm iné  par l es  appl i cati ons.  E l l e  peu t  être  très  
g ranu l ai re  et  se  référer au x équ i pem ents  de  n i veau  2,  ou  e l l e  peu t  être  m oins  g ranu l ai re  et  se  référer au x 
équ i pem ents  au  n i veau  de  l a  p l an i f i cati on .   

Les  listes de travaux peuven t  con ten i r  u ne  séquence  d 'ordres de travail.  Dans  ce  cas,  l 'ordre  
dans  lequel  l es  ordres de travail son t  p lan i f iés  est  i n tégré  aux  règ les  de  comm encem ent  
d 'en trée  de  l a  liste de travaux.   

8.5  Attribu ts  de la  l iste  de travaux 

Le  Tableau  25  répertorie  l es  attr ibu ts  de  l a  liste de travaux.  La liste de travaux a  l es  m êm es  
attribu ts  que  l es  demandes de travail parce  qu 'e l l e  est  une  tranche  d 'un  plan d’exécution.  

Tableau  25  – Attributs  de l a  l i ste  de travaux 

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den ti f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  un i qu e  de  l a  
liste de travaux e t  peu t  i ncl u re  
l ' i den t i f i cati on  de  l a  vers ion  et  de  
l a  révi s i on .  

L' i den ti f i cateur do i t  être  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  
m odèle  l o rsqu e  l a  liste de travaux 
do i t  ê tre  i den t i f i ée.  

PMMFUF MWOI DND  QNFKVUV I ECBDU  

Type de  
travai l  

Décri t  l a  catég ori e  de  t ravai l .  

Attri bu t  exi g é.  

Les  valeu rs  défi n i es  son t:  
product i on ,  m ain tenance,  qu al i té ,  
s tocks,  et  hybri de.  

« H ybri de»  doi t  ê tre  u t i l i sé  l orsque  
l e  plan  d ’ exécu ti on  con t i en t  
pl us ieu rs  types  d 'ord res  de  
travai l .   

Product i on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Descripti on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  de  
l a  liste de travaux.   

« P lan  de  
fabri cati on  de  
gadgets»  

« Main tenanc
e  qu ot i d i enne  
plan i f i ée»  

« P lan  
d 'essai  
des  
m ati ères  
prem ières  
des  
gadgets»  

« P lan  
d 'organ i sa
ti on  des  
m ati ères  
prem ières  
des  
gadgets»  

Heu re  de  
comm encem
ent  

L'heu re  de  com m encem ent  pou r 
l a  liste de travaux associée,  l e  
cas  échéant.  

28-1 0-2006  28- 1 0-2006  28-1 0-
2006  

28-1 0-
2006  

Heu re  de  f i n  L'heu re  de  f i n  pour l a  liste de 
travaux associée,  l e  cas  échéan t.  

30-1 0-2006  30- 1 0-2006  30-1 0-
2006  

30-1 0-
2006  

Date  de  
publ i cat i on  

La date  et  l ' h eu re  au xqu el l es  l a  
liste de travaux a  été  pu bl i ée  ou  
générée.  

30- 1 2-1 951  
1 8h30  UTC  

1 7-1 0-2005  

1 8h30  UTC  

1 7-1 0-
2005  

1 8h30  
UTC  

1 7-1 0-
2005  

1 8h30  
UTC  
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Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de stocks  

Domaine  
d ’appl i cati on  
de  l a  
h i érarch ie  

I den ti f i e  l ' em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennent  
dans  l e  rô l e  selon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Chaîne  de  
fabri cati on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  
CNC  

I dent i f i cateur 
d 'acti f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

En trepôt  B  

 

8.6  Attribu ts  de  l 'ordre  de travai l  

L’un i té  de  travai l  exigée  pour l ’exécu ti on  dans  une  liste de travaux et  une  demande de travail 
do i t  ê tre  défi n ie  comm e un  ordre de travail.  U n  ordre de travail fai t  référence  à un  maître 
d'œuvre  associé.  

Un  ordre de travail peu t  être  présen té  par  une  ou  plus ieu rs  exécutions de tâches.  

Le  Tableau  26  répertori e  les  attribu ts  de  l 'ordre de travail.  I l  a  l es  attr ibu ts  pour con ten i r  l es  
i n form ations  aj ou tées  par  l es  acti vi tés  de  lancem ent.   

Tableau  26  – Attributs  de l 'ordre de  travai l  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples de  
qual i té  

Exemples 
de stocks  

I dent i f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  
l ’ordre de travail.   

L ' i den ti f i cateu r doi t  ê tre  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  
m odèle  l o rsqu e  l 'ordre de 
travail d o i t  être  i den ti f i é .   

1 001 091  DO4833-A EE9O989  38483ED  

Type  de  
travai l  

Décri t  l a  catégori e  de  t ravai l .  

Attri bu t  exi g é.  

Les  valeu rs  défi n i es  son t:  
producti on ,  m ain tenance,  
qual i té,  s tocks,  et  hybri de.  

« H ybri de»  doi t  ê tre  u t i l i sé  
l orsque  l a  dem ande  de  t ravai l  
con t i en t  p l us ieurs  types  
d 'exi g ences  de  segm ent.  

Product i on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Descript i on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  
de  l 'ordre de travail.  

« Dem ande  de  
travai l  de  
gadgets  de  
qual i té  
d 'exportat i on  
pou r l e  
29  octobre  1 9
99»  

« Ordre  de  
travai l  pou r 
réparer une  
m ach ine  à  
tond re»  

« Procédu re  
d 'échanti l l onn
age  à  
tem pératu re  
am bian te»   

« Organ i ser 
l es  m ati ères  
pou r l a  
producti on»  

I dent i f i cateu r 
du  maître  
d 'œuvre  

I den t i f i e  l e  maître d'œuvre  
associé  à  u t i l i ser,  l e  cas  
échéant.   

Gadg et  de  
qual i té  
d 'exportat i on  

Réparer l a  
m ach ine  à  
tond re  

Procédure  
d 'échanti l l onn
age  des  
m ati ères  
prem ières   

Ensem ble  de  
trousses  

Version  de  
m aître  
d 'œuvre  

I den t i f i e  l a  vers i on  de  maître 
d'œuvre  associé  à  u t i l i ser,  l e  
cas  échéan t.  

V01 0   943  A84  

Heu re  de  
commencem
ent  

Tem ps  de  comm encem ent  du  
travai l ,  l e  cas  échéan t.  

27-1 0-1 999  
8h00  UTC  

07-03-201 4  
1 0h00  UTC  

27-04-201 0  
20h30  

20-01 -201 1  
1 4h45  UTC – 
1 0h00  

Heu re  de  f i n  Tem ps  d 'achèvem ent  du  travai l ,  
l e  cas  échéant.   

27-1 0-1 999  
1 7h00  UTC  

08-03-201 4  
08h00  UTC  

27-06-201 0  
1 7h00  

27-01 -201 1  
09h30  UTC – 
1 0h00  

Pri ori té  La pri ori té  de  l a  dem ande,  l e  
cas  échéan t.   

La  pl us  é l evée  3  A Moyenne  
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Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples de  
qual i té  

Exemples 
de stocks  

Dom aine  
d ’appl i cati on  
de  l a 
h i érarch ie  

I dent i f i e  l 'em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  
t i ennen t  dans  l e  rô l e  se lon  l a  
h i érarch ie  des  équ ipem ents .   

Chaîne  de  
fabri cati on  
n °  2  de  l ' ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  
d ' im pression  
su r cou vercles  

I den ti f i cateu r 
d 'acti f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

En trepôt  B  

Com m ande  I dent i f i e  l 'acti on  et  l 'acti vi té  de  
gest i on  de  l 'exécu t i on  à  
effectuer pou r l ' ord re  de  travai l .   

Dém arrer  

Pause  

Annu l er  

Abandonner  

Arrêter  

Dém arrer  

Pause  

Annu l er  

Abandonner  

Arrêter  

Dém arrer  

Pause  

Annu l er  

Abandonner  

Arrêter  

Dém arrer  

Pause  

Annu l er  

Abandonner  

Arrêter  

É tat  de  
d i stri bu ti on  

I dent i f i e  l 'état  de  l ' en trée  à  
part i r  de  l a  perspecti ve  de  
l 'act i vi té  de  l ancem ent.   

NOTE  Cet  état  est  s im i l ai re  à  
ce  que  des  plan i f i cateurs  
écri raien t  su r  l eu r tableau  blanc  
pou r su i vre  un  o rd re  de  travai l .  

D i stri bué  

En  atten te  

M i s  en  pause  

Annu l é  

Retardé  

Term iné  

D i stri bué  

Acqu i tté  

En  cou rs  

En  atten te  de  
pi èce  

Di stri bué  

Échanti l l onna
ge  

Essai  de  
l aboratoi re  en  
cours  

D i stri bué  

En  trans i t  

En  cours  de  
récepti on  

Par étapes  

Règ le  de  
commande  

I nstruct i on  pou r l 'exécu ti on  des  
acti vi tés  de  gesti on  spéci f i an t  
l es  cond i t i ons  pour exécu ter l a  
comm ande.  

L'équ ipem ent  
est  propre  

Après  
l 'achèvem ent  
de  l 'ordre de 
travail WED89  

Les  pi èces  
son t  
d i spon ibl es  et  
l 'équ ipem ent  
n 'est  pas  en  
product i on  

Dem ande  de  
l a  producti on  

Dem ande  de  
l a  récepti on  

Rupture  de  
s tock 

 

 

8.7  Paramètre d 'ordre  de travai l  

Les  i n form ations  à échanger qu i  ne  peuven t  pas  être  m appées  comm e des  propriétés  de  
personnel ,  d 'équ ipem ent,  d 'act i f  ph ys ique  ou  de  m atières  do ivent  être  défi n ies  comm e 
param ètres  d ’ordre de travail.   

Les  attri bu ts  d ’un  paramètre d'ordre de travail sont  l es  m êm es  que  ceux d ’un  paramètre de 
segment défi n i  dans  l ' I EC 62264-2.   

Un  paramètre d'ordre de travail peu t  ê tre  com posé  de  zéro  ou  p lus ieurs  paramètres d'ordre 
de travail im briqués.  

I l  convien t  que  le  paramètre d'ordre de travail com prenne  un  ensemble  de  l im i tes  qu i  
s 'appl i quent  à  tou te  m od i fi cati on  de  l a valeur,  te l l es  que  l es  l im i tes  de  qual i té  et  l es  l i m i tes  de  
sécuri té .  

8.8  Exigence relative au  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

8.9  Propriété  de  l 'exigence relative au  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

8. 1 0  Exigence relative à  l 'équ ipement  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  
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8.1 1  Propriété de  l 'exigence relative à  l 'équ ipement  

Les  attri bu ts  de  la  propriété  de  l 'exigence  re lat i ve  à  l ' équ ipem ent  son t  déf in is  dans  
l ' I EC  62264-2.   

8.1 2  Exigence relative à  l 'acti f  physique  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

8. 1 3  Propriété  de  l 'exigence relative à  l 'act i f  physique  

Les  attri bu ts  de  l a  propriété  de  l ' exi gence  re lati ve  à  l 'acti f  phys ique  sont  défi n is  dans  
l ' IEC  62264-2.   

8. 1 4  Exigence relative aux matières  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.   

Une  exigence de matières  peu t  être  un  ensem ble  de  zéro  ou  p lus ieurs  exigences de matières 
im bri quées.  

8.1 5  Propriété de  l 'exigence relative aux matières  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

8.1 6  Relation  entre  ordre de travai l  et  maître  d ’œuvre  

Figu re  1 3  représente  un  exem ple  de  la façon  don t  un  ordre de travail fai t  référence  à  un  
maître d’œuvre  e t  de  l a  façon  don t  l es  étapes  dans  la spécification de déroulement des 
opérations  d u  maître d’œuvre  peuvent  exiger des  ordres de travail supplém en tai res  qu i  on t  
l eurs  propres  références  à d ’au tres  maîtres d’œuvre.  
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Ang lais  Français  

Work Request  Dem ande  de  travai l  

J ob  Order A1 2   Ord re  de  travai l  A1 2  

Job  Order A1 3  Ord re  de  travai l  A1 3  

Job  Order A1 4  Ord re  de  travai l  A1 4  

References  Se  rapporte  à  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Workfl ow speci f i cati on  Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  

May request  Peu t  dem ander  

J ob  Order A29  Ord re  de  travai l  A29  

Figure 1 3  – Exemple  de  relations entre  ordres de travai l  et  maîtres d ’œuvre  

9 Modèle de performance d 'exécution  

9.1  Performance d 'exécution   

La performance d'exécution  do i t  ê tre  déf in i e  com m e un  ensem ble  des  exécutions de travail 
qu i  est  un  rapport  sur l es  i n form ations  de  fabricati on  dem andées.  Les  exécutions de travail 
son t  des  réponses  de  fabrication  associées  à  u ne  demande de travail.  I l  peu t  y avoi r  une  ou  
plus ieu rs  exécu ti ons  de  travai l  pour une  seu le  demande de travail s i  l ' i nstal l at ion  de  
fabrication  do i t  d i viser l a  demande de travail en  é l ém ents  p lus  peti ts.  

La Figure  1 4  est  l e  m odèle  de  l a  performance d'exécution;  l es  objets  représen tés  dans  des  
cases  g ri ses  son t  déf in is  dans  l ' I EC  62264-2.  

IEC  
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Ang lais  Français  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

Job  Response  Li st  Li s te  des  exécu t i ons  de  tâches  

Work response  Exécu ti on  de  t ravai l  

May correspond  to  Peu t  correspondre  à  

Work request  Dem ande  de  travai l  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Corresponds  to  Correspond  à  

J ob  response  Exécu ti on  de  tâches  

Job  response  data  Données  de  l ’ exécu t i on  de  tâches  

Personal  actual  Personnel  rée l  

Equ ipm ent  actual  Équ ipem ent  rée l  

Physi cal  asset  actual  Acti f  phys i qu e  réel  

Materi al  actual  Mati ères  réel l es  

I s  assem bled  from  0  Est  assem blé  à  part i r  de  0  

Personnel  actu al  property  Propri été  de  personnel  réel  

IEC  

    

Work response

Job response

Job response data Personnel  actual Equipment actual Physical  asset 
actual

Material  actual

Work directiv e

Personnel  actual  
property

Equipment actual  
property

Physical  asset 
actual  property

Material  actual  
property

Work performance

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

Work request
Job Response List

1 . . *

1 . . *

0 . . * 0 . . * 0 . . * 0 . . *

0 . . *

+Is
assem bl ed
from  0 . . *

0 . . *

0 . . *

1 . . *

0 . . *

+Corresponds to

0. . *

0 . . * 0 . . *

0 . . *

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Correspondes
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Correspondes
to  e l em ent i n

0 . . *

1

0 . . *

+Correspondes
to  e l em ent i n

0 . . *

1

0 . . *

+M ay correspond  to

0. . 1

0 . . *
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Ang lais  Français  

Equ ipm ent  actual  property  Propri été  d ’équ i pem ent  réel  

Physi cal  asset  actual  property  Propri été  d ’act i f  phys ique  rée l  

Materi al  actual  property  Propri été  de  m ati ères  réel l es  

Corresponds  to  e l em ent  i n  Correspond  à  l ’ é l ém ent  dans  

Personnel  m odel  Modèl e  de  personnel  

Equ ipm ent  m odel  Modèl e  d ’ équ i pem ent  

Physi cal  asset  m odel  Modèl e  d ’act i f  phys i que  

Materi al  m odel  Modèl e  de  m ati ères  

Figure 1 4  – Modèle  de  performance d 'exécution  

9.2  Attribu ts  de  la  performance d 'exécution  

 

Tableau  27  déf in i t  l es  attribu ts  des  obj ets  de  la  performance d'exécution.   

Une  performance d'exécution  peu t  être  com posée de  zéro  ou  p lus ieurs  performances 
d'exécution  im bri quées.  

Tableau  27  – Attributs  de l a  performance d 'exécution  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples 
de stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  l a  
performance d'exécution  e t  peu t  
i ncl u re  l ' i den ti f i cati on  de  l a  
vers ion  et  de  l a  révi s i on .  

L' i den ti f i cateu r doi t  ê tre  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  m odèle  
l orsque  l a  performance 
d'exécution  do i t  ê tre  i den t i f i ée.  

27-1 0-1 999-
A1 5  

CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01  

B1 2345-
KI T1 01 -A  

Type de  
travai l  

Décri t  l a  catégori e  de  t ravai l .  Producti on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Descripti on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  de  
l a  performance d'exécution.  

« Rapport  
re l at i f  à  l a  
perform ance  
d 'exécu ti on  
pou r l e  p lan  de  
travai l  du  27  
octobre  1 999. »  

Mai n tenance  
préven ti ve  
effectuée  su r 
une  m ach ine  
CNC  

Échanti l l o
n  de  
producti on  
pou r l e  l ot  
1 2345  

Trousse  de  
d i stri bu t i on  
pou r l e  l o t  
1 2345  

P lan  
d ’exécu ti on  

Une  i den ti f i cati on  du  plan 
d’exécution associé,  l e  cas  
échéant.   

La performance d'exécution  peu t  
ne  pas  être  re l i ée  à  un  plan 
d’exécution,  e l l e  peu t  être  un  
rapport  su r  tou t  l e  travai l  pou r 
une  péri ode  spéci f i que  ou  su r l es  
événem ents  en  us i ne.   

27-1 0-1 999-
A1 5  

07MAR201 1 -
CNC-1 3465  

LOT 
1 2345  
ÉCHANTI L
LON  N°  1  

LOT 1 2345  
TROUSSE  
N°  1  

Heu re  de  
commencem
ent  

L'heu re  de  com m encem ent  pour 
l a  performance d'exécution 
associée,  l e  cas  échéant.   

28- 1 0-1 999  07-03-201 1  
09h31  

S/O  07-03-201 1  
08h01  

Heu re  de  f i n  L'heu re  de  f i n  pour l a  
performance d'exécution 
associée,  l e  cas  échéant.   

30- 1 0-1 999  1 0-03-201 1  
1 1 h 1 5  

S/O  07-03-201 1  
08h31  
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Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples 
de stocks  

Date  de  
publ i cat i on  

La date  et  l ' h eu re  au xqu el l es  l a  
performance d'exécution  a  été  
publ i ée  ou  g énérée.  

27-1 0-1 999  
1 3h42  H NE  

1 0-03-201 1  
1 3h21  

1 4- 1 2-
2009  
1 3h31  
HNP  

07-03-201 1  
08h33  

Domaine  
d ’appl i cat i on  
de  l a  
h i érarch ie  

I dent i f i e  l 'em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennent  
dans  l e  rô l e  selon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Chaîne  de  
fabri cat i on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  
CNC  

I den ti f i cateur 
d 'act i f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

En trepôt  B  

 

9.3  Exécution  de travai l  

Les  exécuti ons  de  fabri cati on  associées  à  une  demande de travail do iven t  être  défi n ies  
comm e des  exécutions de travail.  I l  peu t  y avo i r  une  ou  p lus ieurs  exécutions de travail pour  
une  seu le  demande de travail s i  l ' i ns tal l at ion  de  fabricati on  do i t  d i viser l a  demande de travail 
en  é l ém ents  d 'exécu tion  p lus  peti ts.   

Une  exécution de travail peu t  i nclu re  l 'é tat  de  l a  dem ande,  te l  que  l e  pourcentage  
d 'achèvem ent,  u n  état  f i n i  ou  un  état  d 'abandon.   

Une  exécution de travail peu t  être  com posée  de  zéro  ou  pl us ieurs  exécutions de travail 
im bri quées.  

Le  Tableau  28  défi n i t  l es  attribu ts  des  obj ets  de  l 'exécution de travail.  

Tableau  28  – Attributs  de l 'exécution  de  travai l  

Nom  
d 'attribu t  

Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den ti f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  dans  l a  
performance d'exécution  
associée.   

L' i den ti f i cateur do i t  être  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  
m odèle  l o rsqu e  l 'exécution de  
travai l  do i t  ê tre  i den t i f i ée.  

1 001 091  R-CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01 -RESP  

B1 2345-
KI T1 01 -R  

Type de  
travai l  

Décri t  l a  catég ori e  de  t ravai l .  Product i on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Demande  de  
travai l  

Une  i den ti f i cati on  de  l a  demande 
de travail associée,  l e  cas  
échéant.   

L'exécution de travail peu t  ne  pas  
être  rel i ée  à  une  demande de 
travail,  e l l e  peu t  être  u n  rapport  
su r tou t  l e  t ravai l  pour u ne  
péri ode  spéci f i que  ou  su r l es  
événem ents  en  us i ne.   

1 001 091  CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01  

B1 2345-
KI T1 01 -A  

Heu re  de  
comm encem
ent  

Le  com m encem ent  de  cette  
exécution de travail.  

27- 1 0-1 999  
08h33  UTC  

07-03-201 1  
09h31  

1 0-03-
201 1  
1 5h 1 2  

07-03-
201 1  
08h01  

Heu re  de  f i n  La f i n  de  cette  exécution de 
travail.  

27-1 0-1 999  
1 6h55  UTC  

1 0-03-201 1  
1 1 h 1 5  

1 0-03-
201 1  
1 8h00  

07-03-
201 1  
08h31  

Domaine  
d ’appl i cati on  
de  l a  
h i érarch ie  

I den ti f i e  l ' em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennent  
dans  l e  rô l e  selon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Chaîne  de  
fabri cati on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  
CNC  

I dent i f i cateur 
d 'acti f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

Zone  B  
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9.4  Liste  des  exécutions  de  tâches  

Une l i ste  des  exécutions de tâches doi t  être  défi n ie  comm e un  ensem ble  d ’exécutions de 
tâches pour une  période  de  tem ps  spéci f ique  et  des  cen tres  d ’exécu ti on  ou  au tres  ressources  
sélectionnées.  U ne  liste des exécutions de tâches  peu t  ê tre  envisagée  com m e une  tranche  de  
performances d’exécution.  

Une  liste des exécutions de tâches  peu t  con ten i r  l es  exécutions de tâches  pour des  
exécutions de travail et  des  performances d’exécution  m u l t iples .  

Le  Tableau  29  défi n i t  l es  attr ibu ts  des  obj ets  de  l a  liste des exécutions de tâches.  

Tableau  29  – Attributs  de l a  l i ste  des exécutions de  tâches  

Nom  d ’ attribut  Description  Exemples  de  
production  

Exemples de  
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den t i f i cateur  Une  i den ti f i cat i on  dans  l a  liste 
des exécutions de tâches  
associée.  

Area51 /Li ne2  R-CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01 -RESP  

B1 2345-
KI T1 01 -R  

Type  de  travai l  Décri t  l a  catég ori e  de  t ravai l .  Product i on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Heu re  de  
comm encem ent 

Le  com m encem ent  de  cette  
liste des exécutions de tâches.  

27-1 0-1 999  
8h33  UTC  

07-03-201 1  
09h31  

1 0-03-201 1  
1 5h 1 2  

07-03-201 1  
08h01  

Heu re  de  f i n  La f i n  de  cette  liste des 
exécutions de tâches  

27- 1 0-1 999  
1 6h55  UTC  

1 0-03-201 1  
1 1 h 1 5  

1 0-03-201 1  
1 8h00  

07-03-201 1  
08h31  

Dom aine  
d ’appl i cati on  de  
l a  h i érarch i e  

I dent i f i e  l 'em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  
t i ennen t  dans  l e  rô l e  se lon  l a  
h i érarch ie  des  équ ipem ents .  

Chaîne  de  
fabri cati on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  CN C  

I dent i f i cateur 
d 'act i f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

Zone  B  

 

9.5  Exécution  de tâches  

Les  exécu tions  de  fabricati on  associées  à un  ordre de travail do ivent  être  déf in i es  com m e une  
exécution de tâches.  I l  peu t  y avoi r  une  ou  p lus ieurs  exécutions de tâches  pou r un  seu l  ordre 
de travail s i  l ' i nstal lati on  de  fabricati on  do i t  d i viser l 'ordre de travail en  é lém ents  d 'exécuti on  
plus  peti ts.   

Un  ordre de travail peu t  i nclu re  l ' état  de  l a  dem ande,  te l  qu e  le  pourcentage  d 'achèvem ent,  un  
état  f i n i  ou  un  état  d 'abandon .  

Le  Tableau  30  défi n i t  l es  attribu ts  des  objets  de  l 'exécution de tâches.  
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Tableau  30  – Attributs  de l 'exécution  de  tâches  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den ti f i cateur  Une  i den t i f i cati on  dans  
l'exécution de travail associée.   

L' i den t i f i cateu r do i t  être  u t i l i sé  
dans  l es  au tres  part i es  du  
m odèle  l o rsqu e  l'exécution de 
travail doi t  être  i den ti f i ée.  

1 001 091  R-CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01 -RESP  

B1 2345-
KI T1 01 -R  

Type  de  travai l  Décri t  l a  catég ori e  de  t ravai l .  Producti on  Mai n tenance  Qual i té  Stocks  

Ordre  de  travai l  Une  i den t i f i cat i on  de  l ’ordre de 
travail associé,  l e  cas  échéan t.   

Les  exécutions de tâches  
peu ven t  ne  pas  être  re l i ées  à  u n  
ordre de travail,  e l l es  peuven t  
être  u n  rapport  su r  tou t  l e  travai l  
pou r une  péri ode  spéci f i qu e  ou  
su r l es  événem ents  en  us i ne.   

1 001 091  CNC-PM-
201 1 0307-
1 3465  

B1 2345-
S01  

B1 2345-
KI T1 01 -A  

Di rect i ve  
d 'exécu ti on  

I dent i f i e  l a  directive d'exécution  
associée  qu i  a  été  u t i l i sée,  l e  cas  
échéan t.  Cel a peu t  ne  pas  
correspondre  à  l a  dem ande,  s i  
des  spéci f i cat i ons  al ternati ves  
son t  au tori sées.  

Gadg et  de  
qual i té  
d 'exportati on  

Mai n tenance  
préventi ve  de  
l a  m ach ine  
CNC  

Prendre  
l 'échanti l l o
n  de  l ot  

Préparer 
l a  trousse  

Vers ion  de  l a  
d i recti ve  
d 'exécu ti on  

I dent i f i e  l a  vers i on  de  l a  directive 
d'exécution  associée  qu i  a  été  
u t i l i sée,  l e  cas  échéant.  

1 . 0  V1 . 0  V2. 0  VER A 

Heu re  de  
comm encem ent 

Le  com m encem ent  réel  des  
i n form ati ons  dans  l ’exécution de 
tâches.  

27-1 0-1 999  
08h33  UTC  

07-03-201 1  
09h31  

1 0-03-
201 1  
1 5h 1 2  

07-03-
201 1  
08h01  

Heu re  de  f i n  La f i n  réel l e  des  i n form ati ons  
dans  l ’exécution de tâches.  

27-1 0-1 999  
1 6h55  UTC  

1 0-03-201 1  
1 1 h 1 5  

1 0-03-
201 1  
1 8h00  

07-03-
201 1  
08h31  

Dom aine  
d ’appl i cati on  de  
l a  h i érarch i e  

I den ti f i e  l 'em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennen t  
dans  l e  rô l e  se lon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Chaîne  de  
fabri cat i on  n °  2  
de  l 'ai l e  
ori en tal e  

Mach ine  
CNC  

I dent i f i cateu r 
d 'acti f  1 3465  

Cel l u l e  
d 'essai  4  

Récepti on  

Zone  B  

 

9.6  Données  relatives  à  l 'exécution  de  tâches   

Les  au tres  i n form ations  re lati ves  au  travai l  réel  effectué  do ivent  être  présentées  comm e des  
données d'exécution de tâches.   

Les  attr ibu ts  des  données d'exécution de tâches  son t  défi n is  dans  l ' I EC  62264-2  comm e des  
données de segment.   

L'obj et  de  données d'exécution de tâches  peu t  être  com posé  de  zéro  ou  plus ieu rs  obj ets  de  
données d'exécution de tâches  im briqués.  

9.7  Personnel  réel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

9.8  Propriété du  personnel  réel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

9.9  Équ ipement  réel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  
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9.1 0  Propriété de  l 'équ ipement  réel  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

9. 1 1  Acti f  physique réel  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

9. 1 2  Propriété de  l 'acti f  physique réel  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

9.1 3  Matières  réel l es  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.   

Une  matière réelle  peu t  être  un  ensem ble  de  zéro  ou  pl us ieurs  matières réelles  im briquées.  

9.1 4  Propriété des matières  réel l es  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 0  Modèle de capaci té d 'exécution  

1 0. 1  Capaci té  d 'exécution   

L'ensem ble  des  i n form ations  concernant  l es  ressources  re lat i ves  à l ' exécu tion  pour les  
péri odes  fu ture  et  passée  sélectionnées  do i t  ê tre  déf in i  com m e la  capacité d'exécution.  Cel le-
ci  est  com posée des  in form ations  re lat i ves  aux capaci tés  engagées,  d i spon ibles  et  
i naccess ibles  re lati ves  à l 'équ ipem ent,  aux  m atières,  au  personnel ,  aux  act i fs  phys iques  et  au  
m aître  d 'œuvre.  La capacité d'exécution  décri t  l es  nom s,  l es  term es,  l es  é tats  et  l es  quan ti tés  
don t  l e  systèm e de  comm ande  de  la  fabrication  a  connaissance.   

NOTE  La  capacité d'exécution  est  u t i l i sée  l o rsqu e  l a  capabi l i té  et  l a  capaci té  ne  vari en t  pas  en  fonct i on  du  
produ i t  en  cou rs  de  product i on  ou  du  maître d'œuvre  spéci f i qu e  u t i l i sé.   

Figu re  1 5  représen te  l e  m odèle  de  capacité d'exécution  qu i  s 'appl ique  à l a  production ,  l a  
m ain tenance,  l 'essai  de  l a  qual i té  e t  l es  stocks;  l es  obj ets  représentés  dans  les  cases  g rises  
son t  défi n is  dans  l ' I EC  62264-2.  
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Ang lais  Français  

Work capabi l i ty  Capaci té  d ’ exécu ti on  

Work m aster capabi l i ty  Capaci té  du  m aître  d ’œu vre   

Personnel  capabi l i ty  Capaci té  de  personnel  

Equ ipm ent  capabi l i ty  Capaci té  d ’ équ i pem ent  

Physi cal  asset  capabi l i ty  Capaci té  d ’ act i f  phys iqu e  

Materi al  capabi l i ty  Capaci té  de  m ati ères  

I s  assem bled  from  0  Est  assem blé  à  part i r  de  0  

Personnel  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  de  personnel  

Equ ipm ent  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  d ’ équ ipem ent  

Physi cal  asset  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  d ’ act i f  phys iqu e  

Materi al  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  de  m ati ères  

Corresponds  to  e l em ent  i n  Correspond  à  l ’ é l ém ent  dans  

Personnel  m odel  Modèl e  de  personnel  

Equ ipm ent  m odel  Modèl e  d ’équ i pem ent  

Physi cal  asset  m odel  Modèl e  d ’act i f  phys i que  

Materi al  m odel  Modèl e  de  m ati ères  

Figure 1 5  – Modèle  de capaci té d 'exécution  

1 0.2  Attribu ts  de  la  capaci té  d 'exécution  

Le  Tableau  31  défi n i t  l es  attribu ts  pour  l es  objets  de  capacité d'exécution.  

IEC  

    

Work capabi l i ty

Work master 
capabi l i ty

Personnel  capabi l i ty Equipment capabi l i ty Physical  asset 
capabi l i ty

Material  capabi l i ty

Personnel  capabi l i ty 
property

Equipment capabi l i ty 
property

Physical  asset 
capabi l i ty property

Material  capabi l i ty 
property

Personnel  model Equipment model Physical  asset model Material  model

+Corresponds to
el em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Is assem bl ed
from  0 . . *

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *

+Corresponds to
el em ent i n

0 . . *

1
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Tableau  31  – Attributs  de l a  capaci té  d 'exécution  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples de 
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den ti f i cateu r  Défi n i t  une  i nstance  un i que  d 'u ne  
capacité d'exécution  pou r un  
é l ém ent  spéci f i é  du  m odèle  de  
h i érarch ie  des  équ ipem ents  
[ I EC  62264-1 :201 3,  5 . 2]  
(entreprise,  site,  zone,  centre 
d'exécution ou unité d'exécution) .   

1 999/1 2/30-
HPC52  

HHG 6778  LAB6678  AGV556  

Descri pt i on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  de  
l a  capacité d'exécution.   

« Capaci té  
d 'exécu ti on  
d 'un  j ou r de  l a  
Boston  Widget  
Com pany. »   

Capaci té  de  
m agasin  de  
m oteu rs ,  
sem aine  1 5  

Capaci té  
cen tri fu ge  
de  
l aborato i re  

Capaci té  de  
m ouvem ent  
de  palettes  

Type  de  
capaci té  

Le  type  de  capaci té:  u t i l i sé,  n on  
u t i l i sé,  total ,  d i spon ible,  
i naccess ible  ou  engagé.  

D i spon ibl e  Total  Engag é  Di spon ibl e  

Rai son  Défi n i t  l a  rai son  du  type  de  
capaci té.   

Exem ple  1 :  S i  engagé,  pu i s  
eng agé  pour l ' exécu t i on  ou  l a  
m ain tenance,  ou  s i  i naccessibl e,  
pu i s  l a  rai son  de  l ' i nd i spon i bi l i té .   

Exem ple  2:  En  cas  de  capaci té  
i nu t i l i sée,  pu i s  l a  rai son  pou r 
l aqu el l e  l a  capaci té  n 'a  pas  été  
u t i l i sée,  te l l e  que  l a  défai l l ance  
d 'un  équ ipem ent  spéci f i que  ou  
une  qual i té  de  produ i t  
i nacceptable.  

D i spon ibl e  
pou r l e  travai l  

Total  des  
heu res  pour 
l a  
m ain tenance  
du  m oteur  

Essai s  de  
s tabi l i té  

AGV non  
eng agés  

Facteur de  
confi ance  

Une  m esure  de  l a  con fi ance  dans  
l a  valeu r de  l a  capaci té.   

Exem ple  3 :  U ne  val eur en  
pou rcen tage  représentant  l a  
con fi ance  dans  l a  capaci té.  

90  % 1 00  %  1 00  %  75  % 

Dom aine  
d ’appl i cat i on  de  
l a  h i érarch i e  

I den ti f i e  l ' em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennent  
dans  l e  rô l e  selon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

Zéro  ou  p l us ieurs  se lon  l es  
exi gences  pou r i den ti f i er l e  
dom aine  d 'appl i cat i on  spéci f i que  
de  l a  défi n i t i on  de  capaci té  
d 'exécu ti on .  

Boston  Widget  
Com pany 

Boston  
Widget  
Com pany 

Boston  
Widget  
Com pany  

Boston  
Widget  
Com pany 

Heu re  de  
comm encem ent 

La date  et  l ' h eu re  de  
comm encem ent  de  l a  capaci té  
d 'exécu ti on .  

29-1 2-201 5  
1 1 h59   

03-04-201 1  
1 2h00  

03-04-
201 1  
1 2h00  

03-04-201 1  
1 2h00  

Heu re  de  f i n  La date  et  l ' h eu re  de  f i n  de  l a  
capaci té  d ' exécu ti on .  

30-1 2-201 5  
1 2h00  

09-04-201 1  
1 1 h59  

09-04-
201 1  
1 1 h59  

09-04-201 1  
1 1 h59  

Date  de  
publ i cati on  

La date  et  l ' h eu re  au xqu el l es  l a  
capacité d'exécution  a  été  
publ i ée  ou  g énérée.  

03-1 1 -201 5  
1 3h55  

01 -04-201 1  
08h00  

01 -04-
201 1  
08h00  

01 -04-201 1  
08h00  

 

1 0.3  Capaci té  de  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 0.4  Propriété de  l a  capaci té  de  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  
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1 0.5  Capaci té  d 'équ ipement  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 0.6  Propriété  de  l a  capaci té  d 'équ ipement  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 0.7  Capaci té  d 'acti f  physique  

La déf in i ti on  et  les  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 0.8  Propriété de  l a  capaci té  d 'acti f  physique  

La déf in i t i on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 0.9  Capaci té  des  matières  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.   

Une  capacité de matières  peu t  ê tre  un  ensem ble  de  zéro  ou  p lus ieurs  capacités de matières  
im bri quées.  

1 0. 1 0  Propriété de  l a  capaci té  des  matières  

La déf in i t i on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1  Modèle de capaci té du  maître d 'œuvre  

1 1 . 1  Capaci té  du  maître d 'œuvre   

Une  représentation  d ’un  reg roupem en t l og i que  des  ressources  de  personnel ,  des  ressources  
d 'équ ipem ent,  des  ressources  d 'acti f  physique  et  de  m atières  engagées,  d i spon ibles  ou  
i naccess ibles  d 'un  maître d'œuvre  donné  pour un  é lém ent spéci fi que  do i t  être  défi n i e  com m e 
une  capacité du maître d'œuvre,  comm e représen té  à l a  F i gure  1 6;  l es  objets  représentés  
dans  l es  cases  g rises  sont  défi n is  dans  l ' I EC  62264-2.   

NOTE  La capacité du maître d'œuvre  es t  u t i l i sée  l o rsqu e  l a  capabi l i té  et  l a  capaci té  vari en t  en  foncti on  du  produ i t  
en  cou rs  de  producti on  ou  du  maître d'œuvre  spéci f i que  u t i l i sé.   

La capacité du maître d'œuvre  do i t  i den ti f ier  

a)  l e  type  de  capaci té  (d ispon ible,  i naccess ible,  engagé,  u t i l i sé ,  non  u t i l i sé ,  total ) ;  

b)  l a  péri ode  associée  à  l a  capaci té  (par exem ple,  tro is ièm e  quart  de  travai l  à  une  date  
spéci f ique) .  

Les  capacités du maître d'œuvre  do i ven t  ê tre  composées  des:  

c)  capaci tés  du  segm ent  de  personnel ,  qu i  i nd iquent  l es  propriétés  spéci fi ques  exi gées  dans  
l es  propriétés  de  l a  capaci té  du  segm ent  de  personnel ;  

d )  capaci tés  du  segm ent  d 'équ ipem ent,  qu i  i nd i quen t  l es  propriétés  spéci fi ques  exi gées  dans  
l es  propriétés  de  l a  capaci té  d 'équ ipem ent;  

e)  capaci tés  du  segm ent  d 'acti f  ph ys ique,  qu i  i nd i quen t  l es  propriétés  spéci f i ques  exigées  
dans  l es  propriétés  de  la  capaci té  de  l 'acti f  phys ique;  

f)  capaci tés  du  segm ent  de  m atières,  qu i  i nd iquen t  l es  propriétés  spéci f i ques  exigées  dans  
l es  propriétés  de  l a capaci té  du  segm ent  de  m atières.  
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Ang lais  Français  

Work m aster capabi l i ty  Capaci té  du  m aître  d ’œu vre  

Corresponds  to  Correspond  à   

Work m aster Maître  d ’œu vre   

Personnel  capabi l i ty  Capaci té  de  personnel  

Equ ipm ent  capabi l i ty  Capaci té  d ’ équ i pem ent  

Physi cal  asset  capabi l i ty  Capaci té  d ’ act i f  phys iqu e  

Materi al  capabi l i ty  Capaci té  de  m ati ères  

I s  assem bled  from  0  Est  assem blé  à  part i r  de  0  

Personnel  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  de  personnel  

Equ ipm ent  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  d ’ équ ipem ent  

Physi cal  asset  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  d ’ act i f  phys iqu e  

Materi al  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  de  m ati ères  

Corresponds  to  e l em ent  i n  Correspond  à  l ’ é l ém ent  dans  

Personnel  m odel  Modèl e  de  personnel  

Equ ipm ent  m odel  Modèl e  d ’équ i pem ent  

Physi cal  asset  m odel  Modèl e  d ’act i f  phys i que  

Materi al  m odel  Modèl e  de  m ati ères  

Figure 1 6  – Modèle  d 'objet  de capaci té  du  maître d 'œuvre  

IEC  

     

Personnel  capabi l i ty Equipment capabi l i ty Physical  asset 
capabi l i ty

Material  capabi l i ty

Personnel  capabi l i ty 
property

Equipment capabi l i ty 
property

Physical  asset 
capabi l i ty property

Material  capabi l i ty 
property

Work master 
capabi l i ty

Work master

Equipment model Material  modelPersonnel  model Physical  asset model

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Is assem bl ed
from  0 . . *

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *

+Corresponds
to  e l em ent i n

0 . . *

1

+Corresponds to

0. . * 1

0 . . *0 . . *0 . . *0 . . *
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1 1 .2  Attribu ts  de la  capaci té de maître d 'œuvre  

Le  Tableau   répertori e  l es  attri bu ts  de  la  capacité du maître d'œuvre.  La capacité du maître 
d'œuvre  a  une  s tructu re  équ ivalente  à l a  s tructu re  de  personnel ,  d 'équ ipem ent et  de  m atières  
de  l a capacité d'exécution,  sau f  s i  l a  capacité du maître d'œuvre  es t  défi n ie  pour un  maître 
d'œuvre  spéci f i que.  

Tableau  32  – Attributs  de l a  capaci té  de maître  d 'œuvre  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples de 
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den ti f i cateu r  Une  i den ti f i cati on  un i qu e  de  l a  
capacité du maître d'œuvre.  

A7756  201 21 1 1 1  201 21 1 1 1
Q 

 

Descri pt i on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  l es  
descripti ons  supplém entai res  de  
l a  capacité du maître d'œuvre.  

« Défi n i t  l a  
capaci té  
d i spon ibl e  pour 
l e  segm ent  de  
processus  
d 'assem blage  
des  gadgets»  

É talonnag e  
des  
débi tm ètres  
de  
té l ém esure  
du  g az   

Con trô l e  
de  
récepti on  
des  
m ati ères  
dangereus
es  

Mouvem ent  
des  m ati ères  
dangereuses  
vers  
l ' en trepôt  

Maître  d 'œu vre  I den ti f i e  l e  maître d'œuvre.  Assem blage  
des  gadgets  

Étalonnag e  
CTCF  

HMI I  Mouvem ent  
de  chari ot  
é l évateu r  

Type  de  
capaci té  

Le  type  de  capaci té:  d i spon ibl e ,  
i naccess ible  ou  engagé.  

D i spon ibl e  Engag é  D i spon ibl e  D i spon ibl e  

Rai son  Donne  l a  rai son  pou r l e  type  de  
capaci té.  

D i spon ibl e  
pou r l a  
product i on  

Exi gé  par l a  
rég l em entat i o
n  

D i spon ibl e  
dans  
l 'ordonnan
cem ent  

D i spon ibl e  
pou r 
l 'ordonnance
m ent  

Facteur de  
confi ance  

Une  m esure  de  l a  con fi ance  dans  
l a  valeu r de  l a  capaci té.   

Exem ple  3 :  U ne  val eur en  
pou rcen tage  représentant  l a  
con fi ance  dans  l a  capaci té.  

90  % 1 00  %  Moyenne  2  

Dom aine  
d ’appl i cat i on  de  
l a  h i érarch i e  

I den ti f i e  l ' em placem ent  où  l es  
i n form ati ons  échangées  t i ennent  
dans  l e  rô l e  selon  l a  h i érarch ie  
des  équ ipem ents.   

S ' i l  est  om is ,  l a  capaci té  est  
associée  au  dom aine  
d 'appl i cati on  de  l a  h i érarch ie  de  
capacité du maître d'œuvre  
parent.  

Zéro  ou  p l us ieurs  se lon  l es  
exi gences  pou r i den ti f i er l e  
dom aine  d 'appl i cat i on  spéci f i que  
de  l a  défi n i t i on  de  apti tude  de  l a  
product i on .  

Li gne  de  
product i on  n °  
1 5  

S i te  de  
producti on  
ouest  

En trepôt  
de  
récepti on  
1 3  

En trepôt  de  
récepti on  1 3  

Heu re  de  
comm encem ent 

L’heure  de  com m encem ent  de  l a  
du rée  défi n i ssant  l e  type  de  
capaci té.  

S ' i l  est  om is ,  l a  capaci té  est  
associée  au  tem ps  de  
comm encem ent  de  l a  capacité du 
maître d'œuvre  parent.  

30-1 2-201 3  
1 1 h59  

1 1 - 1 1 -201 2  
1 1 h59  

1 1 - 1 1 -
201 2  
1 1 h59  

1 1 - 1 1 -201 2  
1 1 h59  

Heu re  de  f i n  L’heure  de  f i n  de  l a  du rée  
défi n i ssant  l e  type  de  capaci té.  

S ' i l  est  om is ,  l a  capaci té  est  
associée  au  tem ps  de  f i n  de  l a  
capacité du maître d'œuvre  
parent.  

01 -01 -201 4  
1 2h00  

1 2-1 1 -201 2  
1 1 h59  

1 2- 1 1 -
201 2  
1 1 h59  

1 2- 1 1 -201 2  
1 1 h59  
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Nom  d 'attribu t  Description  Exemples de 
production  

Exemples de 
maintenance  

Exemples  
de qual i té  

Exemples  
de  stocks  

Date  de  
publ i cati on  

La date  et  l ' h eu re  au xqu el l es  l a  
capacité du maître d’œuvre  a  é té  
publ i ée  ou  g énérée.  

03-1 1 -1 999  

1 3h55  

25- 1 0-2006  

00h00  UTC  

25-1 0-
2006  

00h00  
UTC  

25- 1 0-2006  

00h00  UTC  

 

1 1 .3  Capaci té  de  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 .4  Propriété de  l a  capaci té  de  personnel  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 .5  Capaci té  d 'équ ipement  

La déf in i ti on  et  l es  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 .6  Propriété de  l a  capaci té  d 'équ ipement  

La déf in i ti on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 .7  Capaci té  d 'acti f  physique  

La déf in i t i on  et  les  attribu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 .8  Propriété de  l a  capaci té  d 'acti f  physique  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  sont  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 .9  Capaci té  des  matières  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 1 . 1 0  Propriété de  l a  capaci té  des  matières  

La déf in i ti on  et  l es  attr ibu ts  de  cet  objet  son t  défi n i s  dans  l ' I EC  62264-2.  

1 2  Modèle KPI  (indicateur de performance clé)  de travai l  

Les  valeurs  qu i  on t  une  valeur com m erciale  ou  opérationnel le  l i ée  à  une  m esure  de  la  
perform ance  do ivent  être  défi n ies  com m e des  KPI (indicateurs de performance clés) de 
travail.  Les  KPI  son t  enreg is trés  et  défi n is .  Les  valeurs  enreg istrées  des  KPI  sont  échangées  
régu l i èrem en t ou  se lon  l es  événem ents .  Voi r  I SO  22400  pour une  défi n i t ion  du  m odèle  d 'objet  
KPI ,  des  attr ibu ts  et  des  KPI  norm al isés .   

1 3  Modèle d 'alerte de travai l  

1 3. 1  Alerte  de travai l   

Une  noti f i cati on  d 'un  événem en t de  N i veau  3  do i t  être  défi n ie  com m e une  alerte de travail.  
Tous  les  événem ents  ne  garan tissent  pas  l a  créati on  d 'une  alerte de travail.  Une  alerte de 
travail n ’exi ge  pas  d 'acqu i ttem en t.  Si  l 'acqu i ttem ent  est  nécessai re,  u n  m odèle  d 'alarm e peut  
être  u ti l i sé  (vo i r  l ’ I EC  62682  pour des  i n form ations  sur  l es  alarm es) .  Les  alertes de travail 
peuven t  ê tre  générées  par n ' im porte  quel le  act i vi té  de  N iveau  3 .   
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Les  définitions d'alerte de travail sont  l es  descripti ons  des  types  d ispon ibles  d 'alertes de 
travail.   

NOTE  1  Les  données  de  con fi g u rat i on  dérai l l ées  pour l es  alertes de travail,  te l l es  que  l es  cond i t i ons  de  
déclenchem ent,  l ' enreg i s trem ent  des  dest i natai res  et  l es  m esures  à  prendre  après  récepti on  son t  h ors  du  dom aine  
d 'appl i cat i on  de  l a  présente  part i e  de  l ' I EC  62264.  

NOTE  2  La d i fférence  en tre  l es  alertes de travail e t  l es  KPI de travail est  que  l e  con tenu  pri ncipal  d 'u ne  alerte de 
travail est  com posé  des  i n form ati ons  con textuel l es  exi gées  pour com m un iquer qu 'un  événem ent  s 'est  produ i t .   

EXEMPLE  1  Cela  est  sem blable  à  une  « alerte  de  chang em ent  de  porte  d 'em barqu em ent»  envoyée  par  cou rri er  
é l ectron ique  à  un  voyag eu r en  cas  de  chang em ent  de  l a  porte  d 'em barqu em ent  d 'un  avi on .  E l l e  i nd i qu e  un  
événem ent  poten ti e l l em ent  im portan t  m ai s  n ’exi g e  aucune  réponse  n i  acti on .   

EXEMPLE  2  Un  cal cu l  ou  une  véri f i cat i on  d 'un  KPI de travail peu t  déclencher une  alerte de travail,  m ai s  d 'au tres  
événem ents  peuvent  égal em ent  déclencher u ne  alerte de travail.  

EXEMPLE  3  Une  alerte de travail q u i  i nd i que  l 'achèvem ent  d 'un  cycle  de  product i on  peu t  être  un  déclencheu r  
pou r dém arrer l 'exécu t i on  d 'un  dérou l em ent  des  opérati ons  donné.   

EXEMPLE  4  Un  événem ent  du  dérou l em ent  des  opérat i ons,  te l  que  l ' expi rati on  de  l a  m inu teri e  d 'un  dél ai ,  peu t  
déclencher une  alerte de travail.   

Figu re  1 7  représen te  le  m odèle  d 'alerte de travail.   

 

Ang lais  Français  

Work alert  defi n i t i on  Défi n i t i on  d ’al erte  de  travai l  

I s  def i ned  by  Est  défi n i  par  

Work alert  Alerte  de  travai l  

Work alert  defi n i t i on  property  Propri été  de  défi n i t i on  d ’al erte  de  travai l  

Work alert  property  Propri été  d ’al erte  de  t ravai l  

Figure 1 7  – Modèle  d 'alerte  de  travai l  

1 3.2  Défin i tion  de l 'alerte  de  travai l  

Le  Tableau  33  répertori e  l es  attribu ts  de  la  définition d'alerte de travail.   

  

IEC  

    

Work alert defini tion

Work alert defini tion 
property

Work alert

Work alert 
property

1

+Is defi ned  by

0. . *

1

+Is defi ned  by

0. . *

0 . . *0 . . *
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Tableau  33  – Attributs  de l a  défin i t ion  d 'alerte  de  travai l  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples de 
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples  de  
qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den t i f i cateu r  I den ti f i cati on  u n i que  de  l a  
définition d'alerte de travail.  

P_0004293  M32D  834  I nven88  

Descript i on  Con ti en t  l es  i n form ati ons  et  
l es  descript i ons  
supplém entai res  de  l a  
définition d'alerte de travail.  

Noti f i cati on  de  
l ' ordre  de  travai l  
comm encé  

Rappel  que  l a  
PM  
(m ain tenance  
préventi ve)  
est  en  
sou ffrance  

Confi gu rat i on  
de  l 'essai  
term inée  

Expéd i t i on  
arri vée  

Pri ori té  Li s te  des  pri ori tés  qu i  
ag i ssen t  com m e un  gu i de  
pou r l e  n i veau  d ' im portance  
re l ati f  d 'u ne  alerte de 
travail 

{ 1 ,  2 ,  3 }  {Basse,  
Moyenne,  
É levée}  

{ I n form ati on ,  
Erreu r}  

{ 1 . . 1 0}  

Catégori e  Reg roupem ent  g énéral  
associé  à  une  définition 
d'alerte de travail.  

Ordonnancem ent  PM  Laborato i re  Récepti on  

 

1 3.3  Propriété de  l a  défin i tion  d 'alerte de travai l  

Le  Tableau  34  répertori e  l es  attr ibu ts  d 'une  propriété de définition d'alerte de travail.   

Tableau  34  – Attributs  de  l a  propriété  de défin i tion  d 'alerte  de  travai l  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples 
de  

production  

Exemples  de 
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemple
s  de  

stocks  

I den t i f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  de  l a  propri é té  
spéci f i qu e,  un i que  dans  l e  
dom aine  d 'appl i cati on  de  l ' ob je t  
de  définition d'alerte de travail 
paren t.  

I den t i f i cateur 
d 'ordre  de  
travai l  

I den ti f i cateu r 
d 'act i f  
phys i qu e  

I dent i f i cateur 
d 'essai  

Quanti té  

Descripti on  I n form ati ons  et  descript i on  
supplém entai res  su r l a  propriété 
de définition d'alerte de travail.   

I den t i f i cat i on  
de  l 'o rd re  de  
travai l  
associé  

I den ti f i cati on  
de  
l 'équ ipem ent  à  
en treten i r  

I den t i f i cati on  
du  type  
d 'essai  

Quanti té  
de  
m ati ères  
reçues  

Valeu r  La valeur,  l ' ensem ble  de  valeu rs  
ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

Cela présen te  une  plage  de  
val eu rs  num éri ques  poss ib les,  
une  l i s te  de  valeu rs  poss i bles  ou  
peu t  être  vi de  s i  n ' im porte  que l l e  
val eu r est  val i de.  

Non  
appl i cabl e  

Non  appl i cabl e  0 . . 99999  0 . . 20000  

Un i té  de  m esure  de  
l a  valeu r  

L'un i té  de  m esure  des  valeu rs  de  
propri été  associées,  l e  cas  
échéan t.  

Non  
appl i cabl e  

Non  appl i cabl e  Non  
appl i cabl e  

Kg  

 

EXEMPLE  1  Les  propri étés  poss ibl es  pou r l es  alertes de travail son t  représen tées  au  Tabl eau  35:  

Tableau  35  – Exemples  de  propriétés  d ’ alerte de travai l  

Propriété  Description  

Clé  d 'act i f  Un  i den t i f i cateur de  l a  source  de  données  u n i qu e  du  bi en  associé  à  l 'a l erte  

Help  Le  texte  fou rn i t  l es  i n form ati ons  supplém entai res  su r l ' al erte  et  peu t  i ncl u re  l es  
i n form ati ons  su r l a  cause  du  problèm e et  l es  sug gesti ons  re l at i ves  à  sa résol u ti on  

 

1 3.4  Attribu ts  de  l 'alerte  de travai l  

Le  Tableau  36  répertori e  l es  attr ibu ts  des  alertes de travail.   
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Tableau  36  – Attributs  de  l 'alerte  de travai l  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples de 
production  

Exemples de  
maintenance  

Exemples 
de  qual i té  

Exemples  
de  stocks  

I den ti f i cateu r  I den ti f i cat i on  u n i que  de  l 'alerte de 
travail.  

49293847523  M-53A ER4232  I NV-FG  

Texte  du  
message  

Contenu  textu el  de  l 'alerte de 
travail.  

Un i té  de  g az  
sous  vi de  
comm utée  pou r 
l a  charge  
d 'al im en tati on  
ABC 

PM  
(m ain tenance  
préven ti ve)  
en  sou ffrance  
su r l e  
com presseur 
1 05,  WO 
n°  2843  

Essai  
n °  88765  
prêt  

Mati ères  
arri vées  

Horodatag e  L'horodatage  de  l 'al erte  de  t ravai l  
a  été  généré.  

Lund i  1 6  aoû t  à  
1 3h36  

07-03-201 4  
1 0h00  UTC  

27-04-
201 0  
1 0h30  

20-01 -
201 1  
1 4h45  
UTC – 
1 0h00  

Pri ori té  Gu ide  au  n i veau  d ' im portance  
re l ati f  de  l a  valeu r pou r l 'alerte de 
travail.  

NOTE  1  Aucun  type  de  pri ori té  
norm al i sé  n 'est  défi n i  dans  l a  
présen te  norm e.  

1  Moyenne  I n form ati o
nnel l e  

8  

Catégori e  Reg roupem ent  g énéral  associé  à  
une  alerte de travail.  

NOTE  2  Aucune  catég ori e  
norm al i sée  n 'est  défi n i e  dans  l a  
présen te  norm e.  

Ordonnancem ent  PM  Laborato i re  Récepti on  

 

1 3.5  Propriété d 'alerte  de travai l  

Le  Tableau  37  répertori e  l es  attr ibu ts  des  propriétés d'alerte de travail.   

Tableau  37  – Attributs  de l a  propriété  d 'alerte de travai l  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de 
maintenance  

Exemples  
de  qual i té  

Exemples 
de stocks  

I den t i f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  de  l a  propriété 
d'alerte de travail spéci f i que.  

I den t i f i cateu r 
d 'ordre  de  
travai l  

I den ti f i cateu r 
d 'acti f  
phys i qu e  

I den ti f i cat
eu r d 'essai  

Quanti té  
de  
m ati ères  
reçues  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r 
l a  propriété d'alerte de travail.  

Bascu lem ent  à  
tem ps  

Mai n tenance  
pl an i f i ée  

Essai  prêt  Non  
appl i cabl e  

Valeu r  La valeur,  l ' ensem ble  de  valeu rs  
ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

99387A 1 05  88765  1 856  

Un i té  de  m esure  de  
l a  valeu r  

L'un i té  de  m esure  de  l a  valeu r de  
propri été  associée,  l e  cas  
échéan t.  

Non  appl i cabl e  Non  
appl i cabl e  

Non  
appl i cabl e  

Kg  

 

1 4  Modèle de calendrier de travaux 

1 4. 1  Défin i tion  du  calendrier  de  travaux et  calendrier de  travaux 

Les  définitions du calendrier de travaux défi n issent  un  ensem ble  de  règ les  qu i  spéci fi en t  l es  
en trées  du  calendrier  spéci f ié ,  avec l es  règ les  de  répéti t i on ,  l a  du rée,  l es  dates  de  
comm encem ent  et  de  f in  et  l es  tem ps  des  entrées.  Les  entrées  peuven t  être  u t i l i sées  pour  
générer un  calendrier de travaux,  qu i  est  un  calendrier  d 'en trées  spéci fi ques  pour des  dates  
(et  des  heures)  spéci f iques.   
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Le  m odèle  défi n i t  un  form at d 'échange  pour échanger l es  règ les  (définition du calendrier de 
travaux)  ou  un  calendrier  avec des  dates  spéci f iques  (calendrier de travaux) .   

EXEMPLE  Les  i n form ati ons  du  calendrier de travaux peuvent  être  u t i l i sées  à  des  f i ns  d i fféren tes:  

•  Affectat i on  du  personnel  au x d i fféren ts  quarts  de  t ravai l  et  su i vi  de  l eu r tem ps  de  travai l  par  rapport  aux quarts  
de  travai l  attri bu és;  

•  U t i l i sat i on  des  i n form ati ons  du  calendri er  pou r cal cu ler et  su i vre  correctem ent  l a  perform ance  des  opérati ons;  

•  U t i l i sati on  des  i n form ati ons  du  cal endri er  pou r l 'o rdonnancem ent  détai l l é  des  opérat i ons;  

•  Déterm inati on  des  tem ps  de  producti on  et  de  non -producti on  plan i f i és  pou r l ' équ ipem ent  u t i l i sé  pou r  l es  cal cu l s  
de  l a  perform ance  de  producti on ;  

•  Com pter l es  heu res  de  t ravai l  du  personne l ;  

•  Com parai son  du  tem ps  de  product i on  réel  avec  l es  tem ps  de  product i on  pl an i f i és .  

NOTE  Les  définitions du calendrier de travaux e t  l es  calendriers de travaux peu vent  représenter  des  péri odes  de  
tem ps  de  d im ensions  d i fférentes:  

•  Défi n i t i on  du  tem ps  de  travai l  /  repos:  heu res  ou  m inu tes;  

•  Défi n i t i on  de  l a  péri ode  de  travai l :  j ou r ou  qu arts  de  t ravai l ;  

•  Défi n i t i on  du  j ou r de  travai l :  j ou rs  ou  j ou r;  

•  Modèl e:  m oi s  ou  sem aines;  

•  Calendri er de  péri ode  de  travai l :  années  ou  m oi s .  

Figu re  1 8  représen te  le  m odèle  des  définitions du calendrier de travaux e t  des  calendriers de 
travaux.    

 

Ang lais  Français  

Work calendar defi n i t i on   Défi n i t i on  du  calendri er  de  travau x 

Work calendar  Calendri er  de  travau x 

Work calendar defi n i t i on  en try  En trée  de  défi n i t i on  du  calendri er  de  travau x  

May correspond  to  Peu t  correspondre  à  

Work calendar en try  En trée  du  cal endri er  de  travau x  

Work calendar defi n i t i on  en try property  Propri été  d ’en trée  de  l a  défi n i t i on  du  calendri er  de  travau x  

Work calendar en try property  Propri été  d ’en trée  du  cal endri er de  travau x  

Figure 1 8  – Modèle  de calendrier  de  travaux 

IEC  
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Work calendar 
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Work calendar 
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0 . . *
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1 4.2  Défin i tion  de calendrier  de  travaux 

La définition du calendrier de travaux do i t  ê tre  déf in i e  comm e un  ensem ble  d 'entrées de 
définition du calendrier de travaux.   

Le  Tableau  38  répertori e  l es  attr ibu ts  des  définitions de calendrier de travaux.   

Tableau  38  – Attributs  de l a  défin i t ion  de calendrier  de travaux 

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  de  
production  

Exemples  de  
maintenance  

Exemples de  
qual i té  

Exemples 
de stocks  

I den t i f i cateu r  Une  i den ti f i cat i on  de  l a  
définition de calendrier de 
travaux spéci f i que.  

7  j ou rs   Mai n tenance   Con trô l e  de  
l a  qu al i té  
envi ronnem e
ntale   

3  qu arts  
de  travai l  

Descript i on  I n form ati ons  supplém entai res  
su r l a  définition de calendrier 
de travaux.  

Modèl e  de  quart  
de  travai l  de  7  
j ou rs  par 
qu i nzaine  

Mai n tenance  
hebdom adai re  

Con trô l es  
péri od i qu es  
de  l a  qual i té  
envi ronnem e
ntale  

Modèl e  de  
3  qu arts  
de  travai l  

 

1 4.3  Entrée  de la  défin i t ion  de  calendrier  de travaux 

Le  calendrier de travaux do i t  être  déf in i  com m e un  ensem ble  de  règ les  de  comm encem en t,  de  
durée  et  de  récurrence  qu i  peuven t  ê tre  u t i l i sées  pour créer l es  entrées de calendrier de 
travaux d 'un  type  spéci f i que.   

Une  entrée de définition de calendrier de travaux peu t  ê tre  com posée  de  zéro  ou  p lus ieurs  
entrées de définition de calendrier de travaux im bri quées.  

Le  Tableau  39  répertori e  l es  attr ibu ts  de  l 'entrée de définition de calendrier de travaux.   

Tableau  39  – Attributs  d 'entrée de l a  défin i t ion  de  calendrier de  travaux 

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  

I den t i f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  de  l 'entrée de la définition de calendrier de 
travaux spéci f i que.  

1 23  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l 'entrée de la définition de 
calendrier de travaux.  

Lai sser tom ber l e  bal  du  
nou vel  an  

Règ l e  de  
comm encem ent 

Défi n i t  l a  date  et  l ' h eu re  de  comm encem ent  de  l 'entrée de 
définition de calendrier de travaux au  form at  de  l ' I SO 8601  pour 
l a  date  et  l ' h eure.  

La règ l e  de  com m encem ent  peu t  i ncl u re  une  heu re  de  f i n ,  
con form ém ent  au  form at  I SO 8601  pou r u n  i n terval l e  de  tem ps.   

201 4-01 -01 T00:00/21 1 4-1 2-
31 T00:00: 00  

Règ l e  d ' i n terval l e  
du  tem ps  de  
récu rrence  

Défi n i t  l a  règ le  de  récu rrence  de  l 'en trée  au  form at  de  
l ' I SO 8601  pou r l es  récu rrences.  

R/P1 Y 

Règ l e  de  du rée  Défi n i t  l a  du rée  de  l 'entrée de définition de calendrier de 
travaux au  form at  de  l ' I SO 8601  pour l es  du rées.   

PT24H  

Type  d 'en trée  Défi n i t  l e  type  d 'entrée de la définition de calendrier de travaux.  
I l  n 'y  a  aucun  type  d 'en trée  norm al i sé  défi n i .   

Péri ode  de  travai l  

J ou r féri é  

Arrêt  de  l 'u s i ne  

 

La  règ le  de  comm encem ent dans  une  entrée de définition de calendrier de travaux do i t  être  
déf in i e  au  form at  I SO  8601  pour l a  date  et  l ' heure.   

EXEMPLE  1  01 -05-201 4.  
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La règ le  de  com m encement  peu t  i nclu re  une  heure  de  f in ,  conform ém ent au  form at  I SO 8601  
pour  un  i n terval le  de  tem ps.   

EXEMPLE  2  01 -05-201 4/01 -06-201 5.  

La règ le  d ' i n terval le  du  tem ps  de  récurrence  dans  une  entrée de définition de calendrier de 
travaux do i t  être  défi n ie  au  form at  I SO  8601  pour l es  récu rrences.  

EXEMPLE  3  R2M1 5D  – Récurrence  tous  l es  2  m oi s  et  1 5  j ou rs .  

La règ le  de  durée  dans  une  entrée de définition de calendrier de travaux doi t  être  défi n ie  au  
form at I SO  8601  pour  l es  durées.   

EXEMPLE  4  PT1 5H  – 1 5  heu res.  

1 4.4  Propriété d 'entrée de  l a  défin i tion  de  calendrier  de  travaux 

La propriété d'entrée de la définition de calendrier de travaux do i t  être  déf in i e  com m e une  
propriété  sur  une  entrée de définition de calendrier de travaux.   

Le  Tableau  40  répertori e  l es  attri bu ts  de  la  propriété d'entrée de la définition de calendrier de 
travaux.   

Tableau  40  – Attributs  de propriété d 'entrée de la  défin i t ion  de calendrier de  travaux 

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  Une  i den t i f i cat i on  un i que  de  l a  propri été.  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l a  propri été.  

Valeu r  La valeur par défau t,  l 'ensem ble  de  val eu rs  ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

Un i té  de  mesure  de  l a  val eu r  L'un i té  de  m esure  de  l a  valeu r de  propri été  associée,  l e  cas  échéant.  

 

1 4.5  Calendrier de travaux 

Le  calendrier de travaux do i t  ê tre  déf in i  com me un  ensem ble  d 'entrées du calendrier de 
travaux.   

Le  Tableau  41  répertori e  l es  attr ibu ts  du  calendrier de travaux.   

Tableau  41  – Attributs  du  calendrier de  travaux 

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  de  
production  

Exemples de 
main tenance  

Exemples 
de qual i té  

Exemples  
de stocks  

I den t i f i cateur  Une  i den t i f i cat i on  du  calendrier 
de travaux spéci f i que.  

Prem ier qu art  
de  travai l  

Arrêts  p l an i f i és  Com m ande  
de  réact i fs  

Transferts  
de  
réservoi r  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  
su r l e  calendrier de travaux.  

Défi n i t i on  du  
prem ier quart  
de  travai l  avec  
l es  vacances  

Arrêts  pl an i f i és  
pou r l 'année  
su i van te  

P l an  de  
comm ande  
de  réacti fs   

Calendri er  
de  
transfert  
de  
réservoi r  

 

1 4.6  Entrée  du  calendrier de  travaux 

L'entrée du calendrier de travaux doi t  être  défi n ie  com m e une  en trée  de  calendrier  avec  une  
date  et  u ne  heure  de  comm encem ent,  une  date  et  une  heure  de  f i n  et  un  type  d 'en trée.   

Une  entrée du calendrier de travaux peu t  ê tre  com posée de  zéro  ou  p lus ieurs  entrées du 
calendrier de travaux im briquées.  
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Le  Tableau  42  répertori e  l es  attr ibu ts  d ’une  entrée du calendrier de travaux.   

Tableau  42  – Attributs  de l 'entrée  du  calendrier de  travaux 

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  

I den t i f i cateu r  Une  i den ti f i cat i on  de  l 'entrée du calendrier spéci f i qu e.  001  

Descript i on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l 'entrée du calendrier.  Vacances  de  m ai  

Date  et  heu re  de  
comm encem ent  

Défi n i t  l a  date  et  l ' heu re  de  comm encem ent  de  l 'en trée  du  
calendri er de  travaux.  

201 4-05-01 T00H00M00S  

Date  et  heu re  de  
f i n  

Défi n i t  l a  date  et  l ' h eu re  de  f i n  de  l 'en trée  du  calendri er  de  travau x.  201 4-05-01 T23H59M59S  

Type  d 'en trée  Défi n i t  l e  type  d'entrée du calendrier de travaux.  I l  n ' y  a  aucu n  type  
d 'en trée  norm al i sé  défi n i .   

Péri ode  de  travai l  

J our féri é  

Arrêt  de  l 'u s i ne  

 

1 4.7  Propriété d 'entrée du  calendrier  de  travaux 

La propriété d'entrée du calendrier de travaux do i t  être  défi n ie  comm e une  propriété  sur une  
entrée du calendrier de travaux.   

Le  Tableau  43  répertori e  l es  attribu ts  de  la  propriété d'entrée du calendrier de travaux.   

Tableau  43  – Attributs  de propriété d 'entrée du  calendrier  de travaux 

Nom  d 'attribu t  Description  

I den ti f i cateu r  Une  i den t i f i cat i on  un i que  de  l a  propri été.  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l a  propri été.  

Valeu r  La valeur par défau t,  l 'ensem ble  de  val eu rs  ou  l a  p lage  de  l a  propri été.  

Un i té  de  mesure  de  l a  val eu r  L'un i té  de  m esure  de  l a  valeu r de  propri été  associée,  l e  cas  échéant.  

 

1 5  Documents de travai l  

I l  convient  de  représen ter les  docum ents  de  travai l  com m e des  m atières,  des  équ ipem en ts  
basés  sur  l e  rô le  ou  un  acti f  ph ys ique  l orsque  l es  docum ents  sont  cons idérés  com m e une  
ressource  nécessai re  pour effectuer une  un i té  de  travai l .  

NOTE  1  Les  docum ents  son t  m en ti onnés  com m e une  ressou rce  dans  l ' I EC  62264-1 : 201 3,  5 . 2. 4. 2:  

« Le  dom aine  MOM doi t  i ncl u re  l a  foncti onnal i té  servan t  à  gérer l es  ressou rces  d i rectem ent  l i ées  au  
con trôl e  et  à  l a  fabri cati on .  Les  ressou rces  dans  l e  dom aine  MOM  i ncl uen t  l e  personne l ,  l ’ équ i pem ent  e t  
l es  m ati ères ,  ai ns i  que  d 'au tres  en ti tés ,  te l l es  que  l es  docum ents,  nécessai res  pou r que  l e  travai l  pu i sse  
être  com m encé  et  accom pl i .  La gesti on  de  ces  ressources  peu t  i ncl u re  l a  réservati on  de  ressources  
l ocales  pou r attei ndre  l es  objecti fs  d ’ordonnancem ent  de  l a  product i on . »  

NOTE  2  La docum entati on  es t  m en ti onnée  com m e ressource  dans  l ' I EC  62264-3:2007,  7. 5 :  

« La g esti on  des  ressou rces  de  m ain tenance  do i t  être  défi n i e  comm e étan t  l 'ensem ble  des  acti vi tés  qu i  
gèren t  l es  i n form ati ons  re l at i ves  à  l ' état  des  ressou rces  et  au x re lat i ons  en tre  l es  ressou rces  u t i l i sées  
dans  l e  dom aine  du  con trô l e  de  l a  m ain tenance.  Les  ressou rces  gérées  peu ven t  i ncl u re  l ' équ i pem ent  de  
m ain tenance,  l es  ou ti l s  de  m ai n tenance,  l e  personnel  (par g roupes  de  com pétences) ,  l a  docum entati on  e t  
l es  m ati ères  et  énerg ies  consomm ées  en  m ain tenance. »  

Dans  la gestion  des  opérations  de  fabrication ,  i l  est  souven t  nécessai re  de  gérer l es  
docum ents  de  travai l  comm e des  ressources  nécessai res  pour effectuer l es  un i tés  de  travai l  
spéci f iques,  com m e les  au tres  ressources  déj à abordées  dans  la  présente  norm e.  
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NOTE  3  Les  docum ents  de  travai l  peuvent  représen ter n ' im porte  quel  type  de  su pport,  par exem ple,  papier,  
f i ch i er  é l ectron ique,  etc.  

NOTE  4  Les  docum ents  de  travai l  t rai tés  i c i  son t  l im i tés  au x docum ents  exi g és  pour l es  opérat i ons.  

NOTE  5  Les  m aîtres  d 'œuvre  et  l a  perform ance  d 'exécu ti on  peuven t  con ten i r  l es  références  au x docum ents  de  
travai l .   

EXEMPLE  Les  docum ents  de  t ravai l  qu i  peuven t  avoi r  beso in  d 'être  gérés  i ncl u ent:  

•  Les  schém as  des  équ ipem ents  ou  du  systèm e  

•  Les  SOP  (procédures  norm al i sées  d ’u t i l i sati on )  

•  La  docum entati on  techn i que  

•  Les  m anuels  

•  Les  i nstruct i ons   

1 6  Modèle de reg istre de  travai l  

1 6. 1  Défin i tion  de reg istre  de  travai l  

Un  registre de travail do i t  ê tre  défi n i  comm e un  sous-ensem ble  de  l 'exécu tion  et  de  
l ' i n form ation  de  gestion  retenues  selon  les  exigences  opérati onnel les  i denti f iées  par une  
spéci f i cation  du  reg is tre  de  travai l .  Un  registre de travail est  com posé  des  données  sur  la  
fabrication  du  produ i t,  en  pl us  des  données  com plém entai res  nécessai res  pour répondre  aux  
exigences  opérati onnel l es  du  reg istre.  

NOTE  1  Ces  i n form ati ons  peuvent  i ncl u re  l es  i n form ati ons  re lat i ves  à  l ' exécu ti on  du  dérou lem ent  des  opérati ons ,  
l es  i n form ati ons  spéci f i ques  rel at i ves  au x équ i pem ents,  l es  comm entai res  de  l 'opérateu r,  l es  alarm es,  l es  é l ém ents  
l i és  à  l a  défi n i t i on  d 'un  t ravai l  ( te l l es  que  l es  i n form ati ons  re lati ves  au x maîtres d'œuvre,  au x directives d’exécution  
e t  au  plan d’exécution) ,  et  l es  i n form ati ons  im portantes  pou r l ' explo i tat i on  ( te l l es  que  l es  j ou rnau x de  form ati on ,  l es  
reg i s tres  de  m ain tenance  et  l es  cond i t i ons  envi ronnem entales) .  

NOTE  2  La performance d'exécution  con t i en t  l es  i n form ati ons  rel ati ves  à  un  ensem ble  spéci f i qu e  d ’ord res  de  
travai l .  Les  registres de travail peu ven t  con ten i r  des  i n form ati ons  re lat i ves  à  des  ordres de travail m u l t i pl es  et  des  
i n form ati ons  non  d i rectem ent  l i ées  à  un  ordre de travail spéci f i qu e.  Un  registre de travail peu t  con ten i r  u ne  
performance d'exécution  (ou  exécution de travail) .  G énéralem ent,  une  performance d'exécution  es t  l a  réponse  pou r  
effectuer  l e  travai l  spéci f i é  dans  un  plan d’exécution.  Un  registre de travail con ti en t  l es  détai l s  supplém entai res  de  
tou tes  l es  act i vi tés  im pl i quées  dans  l es  opérati ons.  

Les  registres de travail serven t  à  donner  au  fourn isseur  une  représentati on  neu tre  des  
i n form ations,  dans  une  form e appropriée  pou r l ’arch ivage  et  l e  s tockage.  Figure  1 9  représen te  
l es  acti vi tés  et  l es  i n form ations  associées  à la  création ,  l a  m ain tenance  et  l ' u t i l i sat ion  des  
registres de travail.  Seu le  l a  case  blanche  est  déf i n i e  dans  l a présen te  norm e;  les  acti vi tés  et  
l es  au tres  ensem bles  d ' i n form ations  ( l es  cases  g rises  et  l es  act i vi tés)  sont  représentés  pour  
i nd iquer l 'envi ronnem ent  des  registres de travail.  I l  y a  une  acti vi té  de  création  des  registres 
de travail,  qu i  u t i l i se  l es  i n form ations  re lat i ves  aux opérations,  généralem ent à parti r  de  
sources  m u l t i ples  e t  dans  des  form es  et  des  formats  m u l t i p les ,  et  qu i  u ti l i se  une  spéci fi cati on  
des  in form ations  à u t i l i ser pour créer l e  registre de travail.  I l  y a  u ne  acti vi té  qu i  u t i l i se  l es  
registres de travail e t  l es  spéci f i cations  du  rapport  de  reg istre  de  travai l  pour générer l es  
rapports  de  reg is tre  de  travai l  appropriés  pour  l ' impress ion  ou  l 'affi chage.  
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Ang lais  Français  

Operati ons  i n form ati on  (Mu l t i pl e  form s  and  form ats)  I n form ati ons  su r l es  opérat i ons  ( form es  et  form ats  m u l t i pl es)  

Create  /u pdate  work record(s)  Créer/m ettre  à  j ou r l e (s )  reg i stre(s)  de  travai l  

Work record  speci f i cati on  Spéci f i cat i on  du  reg i s tre  de  travai l  

Work record(s)  Reg i stre(s )  de  t ravai l  

Create  work record  reports  Créer l es  rapports  re lat i fs  au  reg i stre  de  travai l  

Work record  report  speci f i cati on  Spéci f i cat i on  du  rapport  de  reg i stre  de  t ravai l  

Work record  report  ( form atted  for  pri n t  o r  d i sp lay)  Rapport  de  reg i stre  de  travai l  (m i s  en  form e  pour 
l ’ im pressi on  ou  l ’ aff i chage)  

Figure 1 9  – Envi ronnement  de  reg istre  de travai l  

NOTE  3  U ne  spéci f i cat i on  de  reg i stre  de  travai l  est  com posée  des  i n form ati ons  don t  l ' u t i l i sati on  est  nécessai re  
pou r défi n i r  u n  reg i stre  de  travai l .  Le  con tenu  et  l e  fo rm at  des  spéci f i cati ons  de  reg i s tre  de  travai l  ne  son t  pas  
défi n i s  dans  l a  présente  part i e  de  l ' I EC  62264.  

NOTE  4  Une  spéci f i cat i on  du  rapport  de  reg i stre  de  travai l  es t  com posée  des  i n form ati ons  don t  l ' u t i l i sat i on  est  
nécessai re  pou r défi n i r  un  rapport  de  reg i s tre  de  t ravai l .  Le  con tenu  et  l e  form at  des  spéci f i cat i ons  de  rapport  de  
reg i stre  de  travai l  ne  son t  pas  défi n i s  dans  l a  présen te  part i e  de  l ' I EC  62264.  

1 6.2  Reg istre  de  travai l   

Un  registre de travail do i t  u t i l i ser  l es  déf in i t ions  des  enreg is trem ents  de  production  par l o ts  de  
l ' IEC  61 51 2-4  avec l es  exceptions  su i van tes:  

1 )  Le  registre de travail do i t  ê tre  u t i l i sé  à  la  p lace  de  l ’enregistrement de production par lots;  

2)  La spéci fi cati on  de  reg is tre  de  travai l  doi t  être  u t i l i sée  à l a  p lace  de  l a spéci fi cati on  d ’un  
enreg istrem ent  de  producti on  par l ots ;  

3)  L'entrée du registre de travail do i t  ê tre  u t i l i sée  à  la  p lace  de  l 'entrée de l’enregistrement 
de production par lots;  

4)  L' i denti f i cateur de  l a  spéci f i cati on  de  reg istre  de  travai l  do i t  être  u t i l i sé  à la  p lace  de  
l ' i denti f i cateur de  l a  spéci f ication  d ’un  enregistrement de production par lots.  I l  s 'ag i t  d 'une  
i den ti f i cation  un ique  de  l a spéci fi cati on  du  reg is tre  de  travai l  u t i l i sée  pour créer un  registre 
de travail;  

IEC  
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5)  La référence de données du registre de travail doi t  être  u t i l i sée  à la  p lace  de  l a référence 
de données BPR (batch  producti on  record ,  enreg i strem ent  de  producti on  par l ots) ;  

NOTE  I l  s 'ag i t  d 'u ne  référence  à  un  é l ém ent  de  données  dans  un  registre de travail.  

6)  Un  registre de travail peu t  con ten i r  un  enregistrement de production par lots  de  
l ' IEC  61 51 2-4;  

7)  Les  i n form ations  d 'événem ents  associées  à  une  alerte de travail peuvent  être  
représentées  dans  un  événem ent  d 'alarm e.  

1 6.3  Extensions du  reg istre de  travai l  

Le registre de travail do i t  être  une  extension  de  la  défi n i t i on  de  l ’enregistrement de production 
par lots dans  l ' I EC 61 51 2-4,  avec  l es  extens ions  supplém entai res  su i vantes:  

1 )  Les  ordonnancements des opérations  sont  i ncl us  comm e un  ensem ble  d 'é lém ents  
d ’ordonnancement des opérations (com m e défi n is  dans  l ' I EC  62264-2) ;  

2)  Les  définitions d'opérations  sont  i ncl uses  com me un  ensem ble  d 'é lém ents  de  définition 
d'opérations  (comm e défi n is  dans  l ' I EC 62264-2) ;  

3)  Les  performances d'opérations  son t  i ncl uses  comm e un  ensem ble  d 'é lém en ts  de  
performance d'opérations  (com m e déf in is  dans  l ' I EC 62264-2) ;  

4)  Les  maîtres d'œuvre  sont  i ncl us  comm e un  ensem ble  d 'é lém ents  de  maître d'œuvre;  

5)  Les  directives d'exécution  son t  i ncluses  comme un  ensem ble  d 'é lém ents  de  directive 
d'exécution;  

6)  Les  plans d'exécution  sont  i nclus  comm e un  ensem ble  d 'é lém ents  de  plan d’exécution;  

7)  Les  performances d'exécution  son t  i ncluses  comm e un  ensem ble  d 'élém ents  de  
performance d'exécution;  

8)  Les  élém en ts  spéci f i ques  aux  l ots  on t  été  supprimés;  

9)  Les  enregistrements de production par lots  son t  i ncl us  comm e un  ensem ble  d 'é lém ents  
d ’enregistrement de production par lots (com m e défi n is  dans  l ' I EC  61 51 2-4) .  

Un  registre de travail es t  un  ou  pl us ieurs  con teneurs ,  e t  chaque  sous-conteneur d ispose  de  
zéro  ou  pl us ieurs  é lémen ts  pour  un  type  d ’objet  spéci f ique.  F igure  20  représen te  un  
échanti l l on  de  registre de travail ( l a  case  b lanche  externe)  qu i  con tient  un  sous-con teneur de  
chaque  type  ( les  cases  b lanches  i n ternes)  e t  pl us ieurs  é lém en ts  avec chaque  sous-con teneur 
( l es  cases  g ri ses) .   
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Ang lais  Français  

Work record  Reg i stre  de  travai l  

Events   Événem ents  

Event  Événem ent  

Data sets  J eu x de  données  

Data set  J eu  de  données  

Change  h i story  Mod i f i cat i on  de  l ’ h i s tori que  

Change  Mod i f i er  

Com m ents   Com m entai res  

Com m ent Com m entai re  

Personnel  i den ti f i cat i ons    I den ti f i cati ons  du  personnel  

Personnel  i den ti f i cat i on  m an i fest  Man i feste  d ’ i den ti f i cati on  du  personnel  

Resou rce  qual i f i cat i ons    Qual i f i cati ons  des  ressou rces  

Qual i f i cati on  m an i fest  Man i feste  de  qu al i f i cat i on  

Sam ples   Échanti l l ons  

Sam ple  Échanti l l on  

Work records  Reg i stres  de  t ravai l  

Work record  Reg i stre  de  travai l  

Batch  product i on  records   Enreg i s trem ents  de  product i on  par l ots  

Batch  product i on  record  Enreg i strem ent  de  product i on  par l o ts  

Work d i rect i ves    D i recti ves  d ’ exécu ti on  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Work m asters    Maîtres  d ’œuvre  
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Work m aster Maître  d ’œu vre  

Work schedu les   P lans  d ’exécu ti on  

Work schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

Work perform ances   Perform ances  d ’exécu ti on  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

Work alerts   Al ertes  de  travai l  

Work alert  Alerte  de  travai l  

Work calendars   Calendri ers  de  t ravau x  

Work calendar  Calendri er  de  travau x 

Operati ons  defi n i t i ons    Défi n i t i ons  des  opérati ons  

Operati ons  defi n i t i on  Défi n i t i on  des  opérati ons  

Operati ons  requ ests    Dem andes  d ’ opérati ons  

Operati ons  requ est  Dem ande  d ’opérati ons  

Operati ons  responses    Exécu ti ons  des  opérati ons  

Operati ons  response  Exécu ti on  des  opérati ons  

Figure 20  – Exemple  de  conteneur  du  reg istre  de travai l  

Les  é lém ents  d 'un  registre de travail peuvent  fai re  référence  aux au tres  é lém ents  dans  le  
registre de travail,  comm e représen té  à  la  F igu re  21 .  Ce l l e-ci  donne  un  exem ple  avec  une  
modification de l'historique  qu i  fai t  référence  à une  spécification de déroulement des 
opérations de  la  directive d'exécution  m od i f i ée,  à  deux  manifestes d'identification de 
personnel et  à  un  commentaire  q u i  fai t  l u i -m êm e référence  à un  élément de modification de 
l'historique.  Un  des  manifestes d'identification de personnel i denti f i e  la  personne  et  l 'acti on  
« effectuée  par»  sur  l'historique modifié.  Le  deuxièm e m an i feste  i den ti f ie  la  personne  et  
l 'act ion  « véri f i ée  par»  su r l'historique modifié.  Le  commentaire  cont ien t  u n  com m entai re  
associé  à  l a  m od i fi cati on .  
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Ang lais  Français  

Work record  Reg i stre  de  travai l  

Work d i rect i ves  D i recti ves  d ’ exécu ti on  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Materi al  speci f i cati on  Spéci f i cat i on  de  m ati ères  

Equ ipm ent  speci f i cat i on  Spéci f i cat i on  d ’équ i pem ent  

Workfl ow speci f i cati on  Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  

Change  h i story  Mod i f i cat i on  de  l ’ h i s tori que  

Change  Mod i f i er  

Personnel  i den ti f i cat i ons   I den ti f i cati ons  du  personnel  

Personnel  i den ti f i cat i on  m an i fest  Man i feste  d ’ i den ti f i cati on  du  personnel  

Com m ents    Com m entai res  

Com m ent Com m entai re  

Done  by  E ffectué  par  

Checked  by  Véri f i é  par  

Com m ent  on  chang e  Com m entai re  su r l a  m od i f i cat i on  

Figure 21  – Exemple  de  référence à  l 'élément  du  reg istre  de  travai l  

1 6.4  Modèle  de  reg istre  de  travai l  

Le m odèle  d 'objet  pour  un  registre de travail est  représenté  à l a  F igure  22.  Les  objets  
m arqués  en  g ri s  son t  défi n is  dans  l ' I EC  61 51 2-4.  
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Work record  Reg i stre  de  travai l  

Work record  en try  En trée  de  reg i stre  de  travai l  

Events  Événem ents  

Event  Événem ent  

Data sets  J eu x de  données  

Data set  J eu  de  données  

Com m ents  Com m entai res  

Com m ent Com m entai re  

Change  h i story  Mod i f i cat i on  de  l ’ h i s tori que  

Change  Mod i f i er  

Personnel  i den ti f i cat i on  I den ti f i cati on  de  personnel  

Personnel  i den ti f i cat i on  m an i fest  Man i feste  d ’ i den ti f i cati on  de  personnel  
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Sam ples  Échanti l l ons  

Sam ple  Échanti l l on  

Resou rce  qual i f i cat i ons  Qual i f i cati ons  de  ressources  

Resou rce  qual i f i cat i on  Qual i f i cati on  de  ressources  

Batch  product i on  records  Enreg i s trem ents  de  product i on  par l ots  

Batch  product i on  record  Enreg i strem ent  de  producti on  par l o ts  

Operati ons  perform ances  Perform ances  des  opérati ons  

Operati ons  perform ance  Perform ance  des  opérati ons  

Operati ons  schedu l es  Ordonnancem ents  des  opérati ons  

Operati ons  schedu l e  Ordonnancem ent  des  opérat i ons  

Operati ons  defi n i t i ons  Défi n i t i ons  des  opérat i ons  

Operati ons  defi n i t i on  Défi n i t i on  des  opérati ons  

Work d i rect i ves  D i recti ves  d ’ exécu ti on  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Work m asters  Maîtres  d ’œuvre  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Work perform ances  Perform ances  d ’exécu ti on  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

Work schedu les  P lans  d ’exécu ti on  

Work schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

Work calendars  Calendri ers  de  t ravau x  

Work calendar  Calendri er  de  travau x 

Figure 22  – Modèle  de reg istre de  travai l  

1 6.5  Entrée  de  reg istre de  travai l  

Une entrée de registre de travail est  un  type  abstrai t  u t i l i sé  pour  déf in i r  l es  attr ibu ts  com m uns 
de  pl us ieurs  obj ets  com posant  u n  registre de travail.  Tous  l es  types  spécial i sés  des  obj ets  
d 'entrée de registre de travail (représen tés  à  l a  Figu re  22)  doi vent  avo i r  l es  attri bu ts  défi n is  
dans  l e  Tableau  44.  
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Tableau  44  – Attributs  de l 'entrée  du  reg istre  de travai l  

Nom  d 'attribu t  Description  Exemples  

I dent i f i cateur d 'en trée  I dent i f i cateur un i que  dans  l e  dom aine  d 'appl i cat i on  
d 'un  registre de travail.  Cet  attri bu t  est  obl i gato i re.  

1  

239432  

4A34B  

Descripti on  I n form ati ons  supplém entai res  su r l 'en trée.  La d i rect i ve  d ’ exécu ti on  est  
i ncorporée  à  ce  reg i s tre  de  travai l .  

Les  données  de  séri e  du  tem ps  de  
j eu  de  données  son t  s tockées  dans  
l a  base  de  données  de  l 'h i s tori que.  

Référence  externe  Conti en t  u ne  référence  aux données  s tockées  à  
l ' extéri eu r du  reg i s tre  de  travai l .  

NOTE  1  S i  l es  données  son t  i ncorporées  dans  l e  
reg i stre  de  travai l ,  cet  attri bu t  n 'est  pas  u t i l i sé.  

NOTE  2  Le  form at  de  l a  référence  est  déterm iné  
par une  spéci f i cati on  conform e.  

Systèm e  de  comm ande  pour l e  
poste  de  t ravai l  A  

\\dept_share\arch i ve2004\ 
product_ABC  

Type  d 'objet  I den t i f i e  l e  type  d 'obj et  su r  l equel  l 'en trée  est  
basée.   

Maître  d 'œu vre  

J eu  de  données  

Mod i f i cati on  de  l ' h i s tori qu e  

Horodatag e  

 

L'horodatage  associé  à  l 'en trée.  1 4-07-201 3  1 454+01 00  

1 er  m ars  201 4  1 4h25  UTC  

23  avri l  201 2  08h30  HE  

 

1 6.6  Objets  du  conteneur de  reg istre de  travai l  

Les  obj ets  su ivants  sont  des  obj ets  de  conteneur  qu i  n 'ont  pas  d 'attribu ts  défi n is .  

1 )  Les  ordonnancements des opérations  do ivent  être  défi n is  comm e un  conteneur des  
é lém ents  d ’ordonnancement des opérations (com m e déf in is  dans  l ' I EC  62264-2) .  

2)  Les  définitions des opérations  do i ven t  être  défi n ies  comm e un  con teneur des  é lém ents  de  
définition des opérations  (comm e défi n is  dans  l ' I EC  62264-2) .  

3)  Les  performances des opérations  doi vent  être  défi n ies  comm e un  con teneur des  é lém ents  
de  performance des opérations  (comm e défi n is  dans  l ' I EC  62264-2) .  

4)  Les  maîtres d'œuvre  do ivent  être  défi n is  com m e un  con teneur d 'é lém ents  de  maître 
d'œuvre.   

5)  Les  directives d'exécution  do i ven t  ê tre  défi n ies  comm e un  conteneur des  é lém en ts  de  
directive d'exécution.   

6)  Les  plans d’exécution  do i vent  être  défi n is  com m e un  conteneur des  é lém ents  de  plan 
d’exécution.   

7)  Les  performances d'exécution  do i ven t  être  déf in i es  comm e un  con teneur des  élém ents  de  
performance d'exécution.   

8)  Les  calendriers de travaux do ivent  ê tre  défi n is  comm e un  con teneur des  é lém ents  de  
calendrier de travaux.  

9)  Les  enregistrements de production par lots  do i vent  être  défi n is  com m e un  ensem ble  des  
é lém en ts  d ’enregistrement de production par lots  (comm e défi n is  dans  l ' I EC  61 51 2-4)  

1 6.7  Types et  sous-types d 'événements  

L'événem ent Exécu tion  de  procédure  (déf in i  dans  l ' I EC  61 51 2-4)  do i t  être  u ti l i sé  pour fai re  
référence  aux événem ents  associés  au  dérou lem ent  des  opérations  d 'un  ordre  de  travai l .   

Les  types  et  sous-types  d 'événem en ts  norm al isés  défi n is  dans  l e  Tableau  45  do ivent  être  
ajou tés  aux types  d 'événem ents  de  l a  norm e IEC 61 51 2-4:  



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 1 67  – 

Tableau  45  – Types  et  sous-types d 'événements  supplémentai res  

Type 
d 'événement  

Sous-type 
d 'événement  

Description  

Di recti ve  
d 'exécu ti on  

Mod i f i cat i on  Mod i f i cati on  dans  l a  valeur d 'u n  param ètre  d ' une  d i recti ve  d 'exécu ti on .  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l a  nouvel l e  val eu r de  donnée.  La val eu r 
précédente  con ti en t  l 'ancienne  valeu r de  donnée.  

EXEMPLE  1  Le  po i n t  de  consi gne  de  l a  tem pératu re  a  été  m od i f i é  à  
500,  l e  facteu r d 'échel l e  a  été  appl i qu é  à  l a  d i recti ve  d 'exécu t i on .  

D i recti ve  
d 'exécu ti on  

Équ ipem ents  Mod i f i cati on  d 'u n  équ i pem ent  attri bu é  ou  l i é  à  u ne  d i rect i ve  
d 'exécu ti on .  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l e  nom  du  nouvel  équ ipem ent.  La  valeu r 
précédente  con ti en t  l 'ancien  nom  de  l 'équ i pem ent  de  donnée.  

EXEMPLE  2  Chaîne  de  cond i t i onnem ent  22  l i ée  à  l ' étape  1 84  du  
dérou l em ent  des  opérati ons.  

Équ ipem ents  Affectati on  Affectati on  de  l ' équ ipem ent  à  u n  ordre  de  t ravai l .  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l ' i den ti f i cateu r de  l 'équ i pem ent.  

EXEMPLE  3  Un i té  de  t ravai l  acqu i se.  

Équ ipem ents  Désaffectati on  Désaffectat i on  de  l ' équ ipem ent  d ’ un  ord re  de  travai l .  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l ' i den t i f i cateu r de  l 'équ i pem ent.  

EXEMPLE  4  Un i té  de  t ravai l  l i bérée.  

Exécu ti on  de  
procédu re  

Messag e  de  
gu i dag e  

Une  dem ande  d 'u n  dérou lem en t  des  opérati ons  ad ressée  à l 'opérateu r 
pou r qu ' i l  fou rn i sse  l es  i n form ati ons  de  l ' achèvem ent  de  l a  l og i que  du  
dérou l em ent  des  opérat i ons.  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l e  texte  envoyé  à  l 'opérateu r.  

EXEMPLE  5  Exécu ter SOP  324  et  effectuer l e  dég ag em ent  de  chaîne  
pou r SOP  394.  

Acti f  phys iqu e  Affectati on  Affectati on  d 'u n  act i f  phys ique  à  un  o rd re  de  travai l .  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l ' i den ti f i cateu r de  l 'équ i pem ent.  

EXEMPLE  6  Un i té  de  t ravai l  acqu i se.  

Acti f  phys iqu e  Désaffectat i on  Désaffectat i on  d ' un  act i f  phys i que  d 'un  ordre  de  travai l .  

L'attri bu t  de  valeu r con t i en t  l ' i den t i f i cateu r de  l ' équ i pem ent.  

EXEMPLE  7  Un i té  de  t ravai l  l i bérée.  

Personnel  Affectat i on  Affectati on  d 'u ne  personne  à  u n  ordre  de  t ravai l .  

La valeu r con ti en t  l ' i den t i f i cateu r de  l a  personne.  

Personnel  Désaffectati on  Suppress ion  de  l 'affectati on  d ' une  personne  à  u n  o rdre  de  travai l .  

La valeu r con ti en t  l ' i den t i f i cateu r de  l a  personne.  

Alerte  de  travai l  Généré  Une  alerte  de  travai l  a  été  générée.   

La valeu r con ti en t  l es  i n form ati ons  rel at i ves  à  l 'al erte  de  t ravai l .  Les  
i n form ati ons  supplém entai res  peu ven t  être  en reg i strées  dans  un  obj et  
Événem ent  d 'al arm e  (défi n i  dans  l ’ I EC  61 51 2-4) .  

 

1 7 Listes et  relations des objets  

La Fi gure  23  représente  l es  re lations  en tre  certains  m odèles  d 'objets.   

NOTE  1  Les  m odèles  d 'alerte de travail e t  de  KPI (indicateur de performance clé) de travail ne  son t  pas  
d i rectem ent  re l i és  au x au tres  m odèles.   

NOTE  2  Le  m odèle  de  réseau de relations entre ressources  n ' est  pas  représen té  parce  qu ' i l  concerne  l es  
ressou rces  (défi n i es  dans  l ' I EC  62264-2) .   

Les  rectang les  obl i ques  dans  l a Fi gu re  23  représen tent  l ' une  des  ressources  (personnel ,  
équ ipem en t,  acti f  ph ys ique  ou  m atières)  ou  l es  propriétés  des  ressources.   
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Work capabi l i ty  i n form ati on  I n form ati ons  su r l a  capaci té  d ’ exécu ti on  

What  i s  avai l abl e  Ce  qu i  es t  d i spon ibl e  

Resou rces  capabi l i ty  Capaci té  des  ressou rces  

What  resources  are  avai l abl e  Les  ressou rces  d i spon i bles  

Work m aster capabi l i ty  Capaci té  du  m aître  d ’œu vre  

What  can  be  done  wi th  the  resources  Ce  qu i  peu t  être  fai t  avec  l es  ressources  

Work m aster Maître  d ’œu vre   

How to  perform  work Com m ent  effectuer l e  travai l  

J ob  l i s t   Li s te  de  travau x  

What  i s  i t  to  be  perform ed  by t i m e  and  resource  Ce  qu i  do i t  ê tre  effectué  par péri ode  de  tem ps  et  ressource  

Work schedu le   P lan  d ’ exécu ti on  

What  i s  i t  to  be  perform ed  Ce  qu i  do i t  ê tre  effectué  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

What  was  perform ed  Ce  qu i  a  été  effectué  

Work d i rect i ve   D i recti ve  d ’exécu ti on  

How to  perform  a  speci f i c  j ob  Com m ent  effectuer une  tâche  spéci f i qu e  

Work capabi l i ty  Capaci té  d ’ exécu ti on  

Work schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

Corresponds  to  a  Correspond  à  

J ob  l i s t  Li s te  de  travau x  

Work request  Dem ande  de  travai l  

Work response  Exécu ti on  de  t ravai l  

Work m aster capabi l i ty  Capaci té  du  m aître  d ’œu vre  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Job  order  Ord re  de  travai l  

J ob  response   Exécu ti on  de  tâches  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

Resou rce  capabi l i ty  Capaci té  des  ressou rces  

Resou rce  segm ent  capabi l i ty  Capaci té  du  segm ent  ressou rce  

Resou rce  speci f i cati on  Spéci f i cat i on  des  ressources  

Resou rce  requ i rem ent  Exi gence  en  ressources  

Resou rce  actu al  Ressou rce  réel l e  

Resou rce  speci f i cati on  Spéci f i cat i on  des  ressources  

Resou rce  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  de  ressource  

Resou rce  segm ent  capabi l i ty  property  Propri été  de  capaci té  de  segm ent  ressource  

Resou rce  speci f i cati on  property  Propri été  de  spéci f i cati on  de  ressource  

Resou rce  requ i rem ent  property  Propri été  d ’ exi gence  en  ressou rce  

Resou rce  actu al  property  Propri été  de  ressou rce  réel l e  

Resou rce  speci f i cati on  property  Propri été  de  spéci f i cati on  de  ressource  

Resou rce    Personnel ,  Equ ipm ent,  Physi cal  
Asset  or  m aterial  

Ressou rce    Personnel ,  équ i pem ent,  acti f  phys ique  ou  
m ati ères  

Figure 23  – Relations  entre les  modèles  

Tableau  46  présente  l es  obj ets  déf in is  dans  l a présen te  norm e  et  l e  m odèle  associé .   
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Tableau  46  – Objets  et  modèles  

Object  Modèle  

Référence  de  ressou rce  de  départ  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Propri été  de  référence  de  ressource  de  départ  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Li s te  de  travau x  Modèl e  de  plan  d ’exécu ti on  

Ord re  de  travai l  Modèl e  de  plan  d ’exécu ti on  

Param ètre  d 'ordre  de  travai l  Modèl e  de  plan  d ’exécu ti on  

Exécu ti on  de  tâches  Modèl e  de  perform ance  d 'exécu ti on  

Li s te  des  exécu t i ons  de  tâches  Modèl e  de  perform ance  d 'exécu ti on  

Données  re l ati ves  à  l 'exécu ti on  de  tâches  Modèl e  de  perform ance  d 'exécu ti on  

Connexion  réseau  des  ressources   Modèl e  de  réseau  de  relati ons  en tre  ressources  

Propri été  de  connexi on  réseau  des  ressou rces  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Type  de  connexi on  réseau  des  ressou rces  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Propri été  de  type  de  connexion  réseau  des  ressou rces  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Réseau  de  re l ati ons  en tre  ressources  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Référence  de  ressou rce  ci bl e  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Propri été  de  référence  de  ressource  ci ble  Modèl e  de  réseau  de  re lat i ons  en tre  ressources  

Alerte  de  travai l  Modèl e  d 'alerte  de  t ravai l  

Défi n i t i on  de  l 'a l erte  de  t ravai l  Modèl e  d 'alerte  de  t ravai l  

Propri été  de  l a  défi n i t i on  d 'alerte  de  travai l  Modèl e  d 'alerte  de  t ravai l  

Propri été  d 'al erte  de  t ravai l  Modèl e  d 'alerte  de  t ravai l  

Capaci té  d ' exécu ti on  Modèl e  de  capaci té  d 'exécu ti on  

Défi n i t i on  de  travai l  Modèl e  de  défi n i t i on  de  travai l  

D i recti ve  d 'exécu ti on  Modèl e  de  défi n i t i on  de  travai l  

Maître  d 'œu vre  Modèl e  de  défi n i t i on  de  travai l  

Capaci té  du  m aître  d 'œu vre  Modèl e  de  capaci té  du  m aître  d 'œu vre  

Perform ance  d 'exécu ti on  Modèl e  de  perform ance  d 'exécu ti on  

Dem ande  de  travai l  Modèl e  de  plan  d ’exécu ti on  

Exécu ti on  de  t ravai l  Modèl e  de  perform ance  d 'exécu ti on  

P lan  d ’ exécu ti on  Modèl e  de  plan  d ’exécu ti on  

Spéci f i cat i on  de  travai l  Modèl e  de  défi n i t i on  de  travai l  

Spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Connexion  de  spéci f i cat i on  de  dérou l em ent  des  opérati ons  Modèl e  de  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Propri été  de  l a  connexion  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  
des  opérat i ons  

Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Type  de  connexi on  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  
opérati ons  

Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Propri été  de  type  de  connexion  de  spéci f i cati on  de  
dérou l em ent  des  opérati ons  

Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Nœu d  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  opérat i ons  Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Propri été  de  nœu d  de  spéci f i cati on  de  dérou l em ent  des  
opérati ons  

Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Type  de  nœu d  de  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  des  
opérati ons  

Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
opérat i ons  

Propri été  du  type  de  nœud  de  spéci f i cati on  de  dérou lem ent  Modèl e  de  spéci f i cat i on  de  dérou lem ent  des  
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Object  Modèle  

des  opérat i ons  opérat i ons  

Reg i stre  de  travai l  Modèl e  de  reg i s tre  de  travai l  

Défi n i t i on  de  calendri er de  travau x Modèl e  de  cal endri er  de  travau x  

Calendri er  de  travau x Modèl e  de  cal endri er  de  travau x  

 

1 8  Conformité   

Toute  évaluati on  de  la  con form i té  d ’une  spéci f i cati on  do i t  être  qual i f iée  par ce  qu i  su i t:  

a)  l ' u t i l i sati on  de  l a  term inolog ie  défi n ie  dans  l a présen te  norm e;  

b)  l es  m odèles  d 'objets  pri s  en  charge  (réseau  de  re lations  entre  ressou rces,  défi n i t i on  de  
travai l ,  p lan  d ’exécu tion ,  perform ance  d 'exécu tion ,  capaci té  d 'exécuti on ,  l i s te  de  travaux et  
alerte  de  travai l ) ;  

c)  l ' u t i l i sati on  des  objets  répertori és  dans  l e  Tableau  46  et  qu i  son t  pri s  en  charge;  

d )  l ' u t i l i sati on  des  attri bu ts  pour  chaque  objet  pri s  en  charge;  

e)  l es  re lations  entre  l es  obj ets  pris  en  charge;  

f)  une  déclarati on  de  conform i té  totale  concernant  l es  défi n i t i ons ,  l es  objets,  les  attri bu ts  e t  
l es  re lati ons  ou ,  en  cas  de  con form i té  parti el l e,  une  déclaration  i den ti f i ant  expl ic i tem ent 
l es  dom aines  de  non -con form i té.  
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Annexe A  
( i n formative)   

 
Questions et  réponses relatives à  l 'u ti l i sation  des objets  

A.1  Comment  les dépendances dans le  plan  d ’ exécution  et  l 'exécution  de 
travai l  sont-el les gérées?  

Question:  

Com m ent les  dépendances  dans  l e  plan d’exécution  e t  l 'exécution de travail sont-e l les  
gérées?  

Réponse:  

I l  y  a  des  dépendances  de  d i fféren ts  types  (d ispon ibi l i té  des  ressources,  priori té  des  cl i en ts,  
dépendance  au  processus,  etc. ) .  

Les  appl ications  rée l l es  on t  beso in  de  m odél i ser  d i fféren ts  types  de  dépendances  en tre  l es  
demandes de travail.   

Par exem ple,  une  MRP/ERP  (plan i f ication  des  exi gences  re lati ves  aux m atières/plan i fi cati on  
des  ressources  d 'entreprise)  au  N i veau  4  peu t  produ i re  des  dem andes  d ist i nctes  pour l es  
sous-ensem bles  ou  une  seu le  dem ande pour l 'assem blage  f i nal  d 'un  produ i t  f i n i  donné  et  pour  
l a  fabrication  des  m atières  in term éd iai res  qu i  sont  l es  sous-ensem bles  à  assem bler.  
Évidem m ent,  i l  y a  une  re lat ion  de  dépendance  au  processus  et  l 'assem blage  f i nal  do i t  
comm encer  après  la  fabricati on  de  tous  l es  sous-ensem bles .  E l l e  est  gérée  dans  une  m ise  en  
œuvre  où  une  dem ande de  producti on  ou  une  demande de travail déf in i t  l ’ heure  de  
comm encem en t et/ou  de  f in ,  pu is  les  demandes de segments  associées  spéci f ient  l ’ heure  de  
comm encem en t l a  p lus  précoce,  l ’heure  de  f i n  l a  p lus  tard i ve  et  l a  du rée  de  chaque  segm ent.  
L'al gori thm e de  l a d i s tri bu t i on  réel le  du  travai l  peu t  être  effectué  au  N i veau  4  ou  au  N i veau  3 ,  
m ais  do i t  ê tre  représenté  dans  l a  dem ande d ’ordonnancement de la production ou  de  plan 
d’exécution.  

A.2  Quels  sont  les  exemples des relations entre ressources?  

Question:  

Quels  son t  l es  exem ples  de  réseaux de  relations  en tre  ressources  et  quel l e  est  leur  
im portance?  

Réponse:  

Les  ressou rces  du  m odèle  réseaux de  relations entre ressources  qu i  on t  une  certaine  form e  
de  dépendance  parm i  l es  ressources.   

Dans  l es  exem ples  c i -dessous,  l e  réseau de relations entre ressources  peu t  ê tre  annoté  avec 
l es  propriétés  perti nentes  par rapport  à  l 'envi ronnem ent.  Les  propriétés  te l l es  que  les  vo ies  
optim ales,  l es  vo ies  de  reprise  et  l es  cri tères  de  sé lecti on  pou r les  appl icati ons  
d 'ordonnancem ent  et  de  plan i f ication  peuven t  ê tre  i ncluses.  

Les  re lat ions  entre  ressources  peuven t  être  une  en trée  à une  appl icati on  ind i quant  les  
propriétés  de  conf igurati on  du  systèm e ou  une  sort ie  représentant  l e  résu l tat  d 'un  calcu l  te l  
qu 'un  processus  d 'optim isati on  qu i  a  généré  un  m odèle  de  re lat ion  en tre  ressources  pour  
i nd iquer  sa  sort ie.   
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L'exem ple  su ivan t  décri t  tro is  d i fférents  réseaux de relations entre ressources  en  u t i l i san t  l es  
ressources  d 'équ ipem ent  représen tées  à  l a  F igure  A. 1 .   

 

Figure A. 1  – Ressources d 'équ ipement  

La prem ière  re lation  est  un  réseau  de  rou tage  du  f l ux  de  m atières  com m e représenté  à la  
Fi gu re  A. 2.   

  

Figure A.2  – Réseau  de  relations  de rou tage 

Le  réseau  de  re lat ions  de  rou tage  serai t  m odél i sé  comm e un  ensem ble  de  connexions réseau 
des ressources:  

<Connexi on  réseau  des  ressou rces  AC>  <De  l a  référence  de  ressource  à  A>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  C>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  CE>  <De  l a  référence  de  ressource  à  C>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  E>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  EG>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  E>  <De  l a  référence  de  ressource  à  G>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  BD>  <De  l a  référence  de  ressource  à  B>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  D>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  DE>  <De  l a  référence  de  ressource  à  D>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  E>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  DF>  <De  l a  référence  de  ressource  à  D>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  F>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  FG>  <De  l a  référence  de  ressource  à  F>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  G>  

Un  paquetage  d 'ordonnancem ent  détai l l é  u t i l i serai t  l e  réseau  de  rou tage  pour  déterm iner  l es  
vo ies  par  l esquel l es  i l  convient  d 'u t i l i ser  l 'équ ipem ent  pour  chaque  cycle  de  production .   

La re lati on  su i van te,  représen tée  à l a  F i gure  A. 3 ,  avec l e  m êm e équ ipem ent,  représen te  une  
re lat ion  d 'une  canal i sati on  de  gaz,  i nd i quant  l 'équ ipem ent  connecté  à une  condu i te  de  gaz.  
Cette  re lati on  peu t  être  u t i l i sée  par une  act i vi té  d 'ordonnancem ent de  m ain tenance  pour  
déterm iner l 'équ ipem ent  à  arrêter l orsque  la m ain tenance  est  effectuée  sur l e  réseau  de  la  
condu i te  de  gaz.   

IEC  

IEC  



 – 1 74  – IEC  62264-4:201 5  © I EC  201 5  

 

Ang lais  Français  

Gas  Main  Condu i te  de  g az  

Figure A.3  – Réseau  de  relations  de la  condui te  de  gaz  

Le  réseau  de  re lat ions  de  la condu i te  de  gaz  serai t  m odél isé  com me un  ensem ble  de  
connexions  réseau  des  ressources:  

<Connexi on  réseau  des  ressou rces  GM1 >  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  GAS_MAI N >  <De  l a  référence  de  
ressou rce  à  C>  
<Connexi on  réseau  des  ressou rces  GM2>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  GAS_MAI N >  <De  l a  référence  de  
ressou rce  à  D>  

Un  réseau  de  re lati ons  entre  ressources  à  travers  l es  types  de  ressou rces  est  représen té  à  la  
Figu re  A.4.  Cette  relati on  défi n i t  l 'équ ipem ent  qu i  peu t  être  u t i l i sé  pour la  défi n i t i on  des  
m atières  X.   

 

Ang lais  Français  

Materi al  X Mati ères  X 

Usabl e  i n  U t i l i sabl es  dans  

Figure A.4  – Réseau  de  relations  «uti l i sables dans»  

Le réseau  de  re lati ons  « u ti l i sable  dans»  serai t  m odél isé  com m e un  ensem ble  de  connexions  
réseau  des  ressources,  chaque  relat ion  contenan t  des  cri tères  de  sé lection  pert i nen ts  au  
regard  de  l 'al gori thm e de  sé lecti on :  

<Connexi on  réseau  des  ressources  X1 >  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  Mati ères  X>  <De  l a  référence  de  
ressou rce  à  B>  
<Connexi on  réseau  des  ressources  X2>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  Mati ères  X>  <De  l a  référence  de  
ressou rce  à  C>  

IEC  
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<Connexi on  réseau  des  ressources  X3>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  Mati ères  X>  <De  l a  référence  de  
ressou rce  à  E>  
<Connexi on  réseau  des  ressources  X4>  <De  l a  référence  de  ressou rce  à  Mati ères  X>  <De  l a  référence  de  
ressou rce  à  G>  

Cette  re lat ion  serai t  u t i l i sée  par un  programm e détai l l é  pou r déterm iner  l es  ressources  qu i  
peuven t  ê tre  u t i l i sées  pour l a  producti on  des  m atières  X.   
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Annexe B  
( i n formative)  

 
Normes l iées  

Les  i n terférences  du  N i veau  3  au  N i veau  2  son t  défi n ies  dans  l ' I EC  62541 .  

Les  norm es  des  recettes  son t  défi n ies  dans  l ' I EC  61 51 2.  

Com m e représen té  à  la  Fi gu re  B. 1 ,  i l  y  a  une  re lati on  en tre  l es  m odèles  d ' i n form ations  de  
l ' IEC  62264-2,  l es  m odèles  de  l a présente  part ie  de  l ' I EC  62264 et  l es  m odèles  de  
l ' IEC  61 51 2.  Les  m odèles  de  l ' I EC  62264-2  sont  u t i l i sés  pou r échanger l es  i n form ations  
basées  su r la  vue  économ ique  des  opérati ons  de  N i veau  4,  en  u t i l i san t  l es  segments de 
processus  comm e la  m éthode  pour déf in i r  l es  segm ents  d 'exploi tat i on  tels  qu ' i l s  sont  vus  par 
l es  processus  de  gesti on .  Les  m odèles  te l s  que  l a définition des opérations  e t  
l ’ordonnancement des opérations  prennen t  en  charge  la vue  économ ique  en  défi n issant  
l 'al l ocati on  de  ressources  et  d 'acti vi tés  d 'ordonnancem ent  su r s i te .   

Les  m odèles  de  l a présente  partie  de  l ' I EC  62264  sont  u t i l i sés  pour échanger  l es  i n form ations  
en  vue  de  l 'exécuti on  de  N i veau  3 .  Les  m odèles  te ls  que  l a  définition de travail peuvent  se  
rapporter à l a  définition des opérations  échangée  avec l e  N i veau  4,  m ais  i l s  con tiennen t  l es  
détai ls  nécessai res  pou r l 'exécu tion  réel l e  des  act i vi tés  de  N i veau  3.  De  p lus ,  l e  maître 
d'œuvre  e t  l a  directive d'exécution  son t  l es  types  de  déf in i t ions  de  travai l  qu i  donnent  l es  
détai ls  nécessai res  pour l 'exécu ti on  du  travai l .  

Une  seu le  définition des opérations  peu t  ê tre  l i ée  à u n  ou  pl usieurs  maîtres d'œuvre.  Les  
maîtres d'œuvre  décrivent  la  façon  d 'effectuer l e  travai l ,  en  u t i l i sant  l es  ressources  i den ti f i ées  
dans  l a  définition des opérations.  U ne  directive d'exécution  est  créée  à parti r  d 'un  maître 
d'œuvre  pour un  ordre de travail spéci fi que.  S i  l 'étape  d 'une  directive d'exécution  défi n i t  un  
processus  de  production  par lo ts  (ou  un  travai l  accom pl i  par l e  biais  d 'une  recette) ,  l ' étape  
d 'un  maître d'œuvre  peu t  se  rapporter à une  recette  pri ncipale  ( I EC  61 51 2-1 )  et  une  étape  de  
l a directive d'exécution  peu t  se  rapporter à l a  recette  de  con trôle  ( I EC 61 51 2-1 ) .   

Un  ordonnancement des opérations  ( I EC  62264-2)  (défi n issan t  l 'al l ocation  de  ressources)  est  
u t i l i sé  pour créer un  plan d’exécution  (défi n issant  l e  rou tage  et  l e  séquençage  ph ysiques)  
dans  une  acti vi té  d 'ordonnancem ent  détai l l é  de  l a  production  ( I EC  62264-3) .  Une  acti vi té  de  
lancem ent  des  opérations  ( IEC  62264-3)  u t i l i se  l a  vue  liste de travaux du  plan d’exécution.  
S' i l  y a  des  processus  de  producti on  par lo ts  dans  l a liste de travaux,  l es  l ots  créés  sont  
conservés  dans  une  liste de lots  ( I EC 61 51 2-1 ) .   

Les  i n form ations  sur l 'exécu tion  d 'un  l ot  peuven t  être  conservées  dans  un  enregistrement de 
production par lots.  Ces  i n form ations  peuven t  alors  être  com binées  avec l es  au tres  
i n form ations  dans  un  registre de production de travail.  Ces  i n form ations  peuven t  alors  être  
u t i l i sées  pour créer l es  i n form ations  de  performance d'exécution  (défi n issan t  l 'u t i l i sati on  des  
ressources  pour le  rou tage  physique) ,  qu i  peuvent  à l eur tour  être  u t i l i sées  pour créer les  
i n form ations  relati ves  à l a  performance de production  ( I EC  62264-2)  (défi n issant  l ' u t i l i sat ion  
des  ressources  te l l es  qu 'e l l es  son t  vues  par  l es  acti vi tés  de  gesti on ) .  

L' I EC  61 51 2-3  déf in i t  u n  m odèle  d 'obj et  pour l es  recettes  générales  et  sur s i te ,  qu i  déf in issen t  
une  vue  de  recherche  et  développem ent  d 'un  produ i t,  i ndépendamm ent  de  tou t  équ ipem ent 
spéci f ique.  I l  n ' y a  aucun  équ ivalen t  d i rect  de  ces  m odèles  dans  ceux de  l ' I EC  62264.  
Cependant,  l es  m odèles  de  l ' I EC  61 51 2  peuven t  être  u t i l i sés  pour aider à déf in i r  l es  
déf in i t ions  des  opérati ons  de  N i veau  4  et/ou  les  m aîtres  d 'œuvre  de  N i veau  3  en  rel iant  l es  
stades  du  processus  ( I EC  61 51 2)  et  l es  opérati ons  du  processus  ( I EC 61 51 2)  aux  segm ents  
de  processus  et  au  rou tage  déf in i  dans  l es  déf i n i t i ons  des  opérati ons  et  l es  m aîtres  d 'œuvre.    
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Ang lais  Français  

I EC  62264-2  I n form ati on  I n form ati ons  de  l ’ I EC  62264-2  

I EC  62264-4  I n form ati on  I n form ati ons  de  l ’ I EC  62264-4  

I EC  61 51 2  I n form ati on  I n form ati ons  de  l ’ I EC  61 51 2  

Defi n i t i ons  Défi n i t i ons  

Execu ti on  schedu l i ng  P lan  d ’ exécu ti on  

Execu ti on  resu l ts  Résu l tats  d ’ exécu ti on  

Operati on  defi n i t i on  Défi n i t i on  des  opérati ons  

Work m aster Maître  d ’œu vre  

Work d i rect i ve  D i recti ve  d ’exécu ti on  

General  reci pe  Recette  g énérale  

Master recipe  Recette  pri nci pal e  

Con tro l  recipe  Recette  de  con trô le  

Relates  to  one  or  m ore  Se  rapporte  à  un  ou  pl us ieu rs  

Used  to  create  U ti l i sé  pou r créer  

Step  m ay reference  L’étape  peu t  se  rapporter à  

Operati ons  schedu l e  Ordonnancem ent  des  opérati ons  

Work schedu le  P lan  d ’ exécu ti on  

Job  l i s t  Li s te  de  travau x  

Batch  l i s t  Li s te  de  l ots  

IEC  
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Ang lais  Français  

Dispatch i ng  vi ew Vue  de  d i stri bu ti on  

Batch  vi ew of  j obs  Vue  des  tâches  par l o ts  

Operati on  perform ance  Perform ance  des  opérati ons  

Work perform ance  Perform ance  d ’exécu ti on  

Work product i on  record  Reg i stre  de  producti on  de  travai l  

Batch  product i on  record  Enreg i s trem ent  de  producti on  par l o ts  

Has  data used  to  create  A  des  données  u t i l i sées  pou r créer  

Figure B. 1  – Relation  avec  l es  normes IEC  62264-2  et  IEC 61 51 2  
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Annexe C  
( i n formative)  

 
Représentation  d 'une spéci fication  de dérou lement  

des opérations au  format BPMN  

L’Annexe  C  déf i n i t  un  m appage poss ible  de  BPMN  2.0  – Notati on  de  l a m odél isati on  des  
processus  de  gesti on  pour une  spécification de déroulement des opérations.   

Le  BPMN  défin i t  l es  d i fféren ts  é lém en ts  dans  un  d iagramm e de  co l laborati on  qu i  i ncl uent  l es  
act i vi tés ,  les  passere l l es,  l es  événem ents,  l es  données,  l es  chorégraph ies  et  l es  
conversati ons.   

En  général ,  l es  é lém en ts  su i van ts  seraient  représen tés  comm e des  types de connexions  de 
spécifications de déroulement des opérations:  

Nom  Symbole  Description  

Flu x de  séquences  

 

Défi n i t  l ' ordre  d 'exécu ti on  des  act i vi tés.  

Fl u x par défau t  

 

Défi n i t  l a  branche  choi s i e  par défau t  s i  tou tes  l es  au tres  
cond i t i ons  évalu ent  à  fau x.  

Fl u x cond i t i onnel  

 

Défi n i t  une  branche  avec  une  cond i t i on  affectée  qu i  
déf i n i t  s i  l e  f l u x est  u t i l i sé  ou  non .  

Fl u x de  m essages  

 

Sym bol i se  l e  f l u x  d ' i n form ati ons  à  travers  l es  fron t i ères  
org an i sat i onnel l es .  

Li en  de  conversati on  

 

Connecte  l es  com m un icati ons  et  l es  part i ci pants .  

Li en  de  conversati on  fou rchu  

 

Connecte  l es  com m un icati ons  à  des  part i c i pan ts  
m u l t i pl es .   

 

Les  types de nœuds de spécifications de déroulement des opérations  su i van ts  peuvent  être  
déf in is  pour correspondre  aux  é lém ents  dans  l a  BPMN .  Voici  u ne  l i s te  parti e l l e  de  tous  les  
types  d 'acti vi tés ,  de  passerel l es,  d 'événem ents,  de  données,  de  chorégraph ies  et  de  
conversations.   
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Nom  Symbole  Description  

Tâche  

 

Représen te  u ne  u n i té  de  travai l ,  l a  tâche  à  effectuer.  
Peu t  être  annotée  avec  d i fféren ts :  

– m arqueu rs  d 'act i vi té:  m arqueu r  de  sous-processus,  
m arqueu r de  boucle,  m arqu eu r  M I  paral l è l e,  m arqueur 
M I  séqu enti el ,  m arqu eu r ad  hoc,  m arqueur de  
com pensati on ;  

– types  de  tâches:  tâche  d 'envoi ,  tâche  de  récepti on ,  
tâche  d ' u t i l i sateu r,  tâche  m anu el l e,  tâche  de  règ le  
opérat i onnel l e ,  tâche  de  servi ce,  tâche  de  scri pt .  

Transacti on  

 

Un  ensem ble  d 'acti vi tés  l og i qu em ent  l i ées .  

Sous-processus  d 'événem ent  

 

Une  tâche  acti vée  l orsque  l ' événem ent  de  
comm encem ent  a  été  déclenché.  

Acti vi té  d 'appel  

 

Un  con teneur pou r u n  sous-processus  ou  une  tâche  
défi n i (e )  g l obalem ent.  

Passerel l e  excl us i ve  

 

En  se  d i vi sant,  e l l e  d i ri ge  l e  f l u x  de  séqu ences  
exactem ent  vers  l ' une  des  branches  sortan tes.  En  
fus i onnan t,  e l l e  attend  qu 'u ne  branche  en trante  so i t  
term inée  avan t  de  déclencher l e  f l u x sortan t.  

Passerel l e  axée  su r l es  
événem ents  

 

Est  tou jou rs  su i vi e  par l es  événem ents  de  captu re  ou  l es  
tâches  de  récepti on .  

Passerel l e  paral l è l e  

 

Lorsqu 'e l l e  est  u t i l i sée  pou r d i vi ser un  f l u x de  
séquences,  tou tes  l es  branches  sortan tes  son t  act i vées  
s im u l taném ent.  Lors  de  l a  fus i on  des  branches  
paral l è l es ,  e l l e  attend  qu e  l es  branches  en tran tes  soien t  
term inées.  

Passerel l e  i ncl us i ve  

 

En  fus i onnant,  u ne  ou  pl us ieu rs  branches  son t  acti vées.  

Passerel l e  com plexe  

 

Com portem ent  de  fus i on  et  d 'em branchem ent  com plexe  
non  captu ré  par l es  au tres  passerel l es .  

Task

Transaction

Event
Sub-Process

Call  
Activity

X

+


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Nom  Symbole  Description  

Événem ent  

 

 

 

 

I l  y  a  des  types  d 'événem ents  m u l t i pl es  et  chaqu e  
événem ent  peu t  être  défi n i  pou r une  pos i t i on  d i fférente  
dans  l a  séquence  d 'exécu ti on .  I nd i cati ons  spécial es :  

– m essage,  ch ronom ètre,  rem ontée,  cond i t i onnel ,  l i en ,  
erreu r,  annu l er,  com pensati on ,  s i gnal ,  m u l t i pl e ,  
m u l t i pl e  paral l è l e,  term iner.  

I nd i cati ons  de  séquence:  

– n i veau  su péri eu r,  com m encement  – i n terru pt i on  du  
sous-processus  d 'événem ent,  comm encem ent  – non-
i n terrupti on  du  sous-processus  d 'événem ent,  captu re  
i n term éd i ai re,  i n terrupti on  de  fron ti ère  i n term édi ai re,  
non - i n terrupti on  de  fron t i ère  i n term éd iai re,  l ancem ent  
i n term éd i ai re,  f i n .  

Chaqu e  sous-type  d 'événem en t  serai t  représen té  comm e 
un  sym bole  d i fférent  su r un  d i ag ram m e BPMN,  comm e 
représen té  dans  l es  f i g u res  de  gauche.  

En trée  

 

Une  en trée  externe  du  processus  en t i er.  

Sort i e  

 

Une  vari able  d i spon ibl e  comme l e  résu l tat  du  processus  
en t i er.  

Magas in  de  données  

 

Un  end ro i t  où  l e  processus  peu t  l i re  et/ou  écri re  l es  
données.  

Groupe  ( travée)  
 

Représente  l es  responsabi l i tés  pou r l es  act i vi tés  dans  u n  
processus.  

Li gne  ( t ravée)  

 

Représente  l es  responsabi l i tés  pou r l es  acti vi tés  dans  u n  
processus.  

 

La Fi gure  C. 1  est  u t i l i sé  pour  représen ter un  processus  BPMN  qu i  est  m appé  dans  une  
spécification de déroulement des opérations,  comm e i l l ustrée  en  F i gure  C. 2.  Les  abréviati ons  
su i vantes  son t  u ti l i sées:  spécification de déroulement des opérations  (WFS) ,  nœud de 
spécification de déroulement des opérations  (WSN) ,  propriété de nœud de spécification de 
déroulement des opérations  (WSNP) ,  connexion de spécification de déroulement des 
opérations  (WSC)  et  propriété de connexion de spécification de déroulement des opérations  
(WSCP) .   

 

Start





P
oo

l
La

ne
La

ne

P
oo

l
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Ang lais  Français  

MES MES  

ERP  ERP  

Start  Com m encer 

Scan  Materi al  Matéri e l  d ’ explorati on  

P l anned  P lan i f i é  

No  Non  

Yes  Ou i  

Get  ERP  Lot  I D  Obten i r  l ’ i den ti f i cateu r de  l o t  ERP  

Assi gn  Local  l o t  I D  Affecter l ’ i den t i f i cateur du  l o t  l ocal  

Store  Materi al  Matéri e l  de  m agasi n  

End  Fi n  

Figure C. 1  – Exemple d 'une notation  de  spéci fication  
de  dérou lement  des  opérations au  format  BPMN  

La Figure  C. 2  représente  la  h iérarch ie  d 'agrégati on  du  modèle de spécification de 
déroulement des opérations.   

  

IEC  
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WS:  ID=EXAMPLE 

  +---  WSN:  ID=MES,  Type=LANE 

    +----  WSN:  ID=Start,  Type=EVENT START 

    +----  WSN:  ID=Scan Material,  Type=TASK 

       +----  WSNP:  Task Type=MANUAL 

    +----  WSN:  ID=Planned,  Type=EXCLUSIVE GATEWAY 

    +----  WSN:  ID=  Assign Local  Lot ID,  Type=TASK 

       +----  WSNP:  Task Type=SERVICE 

    +----  WSN:  ID=  Store Material,  Type=TASK 

       +----  WSNP:  Task Type=USER TASK 

    +----  WSN:  ID=  End,  Type=EVENT END 

    +----  WSC:  From=Start,  To=Scan Material  

    +----  WSC:  From= Scan Material,  To=Planned 

    +----  WSC:  From=Planned,  To=Get ERP Lot ID  

       +----  WSCP:  Condition=YES  

    +----  WSC:  From=Planned,  To=Assign Local Lot ID  

       +----  WSCP:  Condition=NO 

    +----  WSC:  From= Assign Local  Lot ID,  To=End 

  +---  WSN:  ID=ERP,  Type=LANE 

    +----  WSN ID=Get ERP Lot ID,  Type=TASK 

       +----  WSNP:  Task Type=SERVICE 

    +----  WSC:  From= Get ERP Lot ID,  To=Assign Local  Lot ID  

Figure C.2  – Exemple de processus  de  dérou lement  des opérations  
dans l e  modèle de  spéci fication  de dérou lement  des  opérations  
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Annexe D  
( i n formative)  

 
Représentation  d 'une spéci fication  de dérou lement  
des opérations dans la  notation  d 'organigramme 

L’Annexe  D  défi n i t  un  m appage poss ible  des  organ ig ram m es  pour une  spécification de 
déroulement des opérations.   

Les  types de nœuds de spécifications de déroulement des opérations  su i van ts  peuvent  être  
déf in is  pour correspondre  aux é lém ents  dans  un  organ ig ram m e:  

processus,  décis i on ,  données,  docum ent,  processus  prédéfi n i ,  données  stockées,  
stockage  i n terne,  données  séquenti el l es,  données  d i rectes,  en trée  m anuel le,  carte ,  bande  
de  papier,  aff i chage,  opération  m anuel le ,  préparati on ,  m ode  paral lè le ,  l im i te  de  boucle,  
term inateur  

Le  type de connexion de spécification de déroulement des opérations  su i van t  peu t  être  défi n i  
pour  correspondre  aux  l i ens  en tre  les  é lém ents  de  l ' organ ig ram m e:  

transfert  de  comm ande  

La Figure  D . 1  est  u t i l i sé  pour représenter une  organigramme  q u i  est  m appée dans  une  
spéci f i cation  de  dérou lem ent des  opérations,  comm e i l l ustrée  à l a  Fi gu re  D . 2.  Les  
abréviat ions  su i vantes  son t  u ti l i sées:  spécification de déroulement des opérations  (WPN) ,  
nœud de spécification de déroulement des opérations  (WSN) ,  propriété de nœud de 
spécification de déroulement des opérations  (WSNP) ,  connexion de spécification de 
déroulement des opérations (WSC)  et  propriété de connexion de spécification de déroulement 
des opérations  (WSCP) .  
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Ang lais  Français  

Start  Com m encer 

Scan  Materi al  Matéri e l  d ’ explorati on  

P l anned  P lan i f i é  

No  Non  

Yes  Ou i  

Get  ERP  Lot  I D  Obten i r  l ’ i den ti f i cateu r de  l o t  ERP  

Assi gn  Local  l o t  I D  Affecter l ’ i den t i f i cateur du  l ot  l ocal  

Store  Materi al  Matéri e l  de  m agasi n  

Stop  Arrêt  

Figure D. 1  – Exemple de spéci fication  de  dérou lement  
des opérations  dans une notation  d 'organig ramme 

La Figure  D . 2  représente  la  h iérarch ie  d 'agrégati on  du  modèle de spécification de 
déroulement des opérations.   

  

IEC  
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WPN:  ID=EXAMPLE 

  +---  WSN:  ID=MES,  Type=LANE 

    +----  WSN:  ID=Start,  Type=START 

    +----  WSN:  ID=Scan Material,  Type=PROCESS  

    +----  WSN:  ID=Planned,  Type=DECISION 

    +----  WSN:  ID=  Assign Local  Lot ID,  Type=  PROCESS  

    +----  WSN:  ID=  Store Material,  Type= PROCESS  

    +----  WSN:  ID=  Stop,  Type=TERMINATOR 

    +----  WSC:  From=Start,  To=Scan Material  

    +----  WSC:  From= Scan Material,  To=Planned 

    +----  WSC:  From=Planned,  To=Get ERP Lot ID  

       +----  WSCP:  Condition=YES  

    +----  WSC:  From=Planned,  To=Assign Local  Lot ID  

       +----  WSCP:  Condition=NO 

    +----  WSC:  From= Assign Local  Lot ID,  To=End 

  +---  WSN:  ID=ERP,  Type=LANE 

    +----  WSN ID=Get ERP Lot ID,  Type=  PROCESS  

    +----  WSC:  From= Get ERP Lot ID,  To=Assign Local  Lot ID  

Figure D.2  – Exemple de processus  de  dérou lement  des opérations  
dans l e  modèle de  spéci fication  de dérou lement  des  opérations  

 



IEC 62264-4:201 5  © I EC  201 5  – 1 87  – 

Annexe E  
( i n formative)  

 
Exemple de calendriers de travaux 

E.1  Modèle de quart  de travai l  de quatre jours et  de 24 heures  

Le  Tableau  E . 1  représen te  un  calendrier de travaux qu i  défi n i t  un  m odèle  de  quart  de  travai l  
de  4  j ou rs  et  de  24  heu res,  avec 24  heures  de  travai l  e t  48  heures  de  congé.  A est  l a  
prem ière  équ ipe  de  travai l ,  B  est  l a  deuxièm e équ ipe  de  travai l ,  C  est  l a  tro is i èm e  équ ipe  de  
travai l  et  D  est  la  quatri èm e équ ipe  de  travai l .  Le  calendrier de travaux déf i n i t  l es  péri odes  de  
travai l  de  chaque  équ ipe.  

Tableau  E. 1  – Exemple de modèle  de quart  de  travai l  de  quatre  jou rs  et  de  24  heures  

Exem ple  de  quart  de  travai l  1 2 /24/1 2/48  

Heure  

Semaine 1  Semaine  2  Semaine 3  Semaine 4  
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A  C  D  B  A  C  D  B  A C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  B  

D
e
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it
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0
–

0
6

h
0

0
 

B  A  C  D  B  A C  D  B  A C  D  B  A  C  D  B  A C  D  B  A  C  D  B  A  C  D  

Modèl e  Cycle  1  Cycle  2  Cycle  3  Cycle  4  Cycle  5  Cycle  6  Cycle  7  

 

La définition de calendrier de travaux u t i l i sée  pour défi n i r  l e  m odèle  du  quart  de  travai l  es t  
présentée  dans  le  Tableau  E . 2.  

Tableau  E.2  – Défin i t ion  du  calendrier  de travaux pour les  exemples  
d 'entrée d 'un  quart  de travai l  de  4  j ours  et  de 24  heures  

Attribut  Valeur  

I den ti f i cateu r  001  

Descript i on  Modèl e  de  quart  de  travai l  de  quatre  j ou rs  et  de  24  heu res  

 

Les  entrées de définition du calendrier de travaux u ti l i sées  pour  défi n i r  l e  m odèle  du  quart  de  
travai l  son t  présen tées  dans  le  Tableau  E. 3.  
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Tableau  E.3  – Exemple d 'entrée de l a  défin i t ion  de  calendrier  
de travaux de 4  jou rs et  de  24  heures  

Première en trée  

Attri bu t  Valeu r  

I den t i f i cateu r  Équ ipe  du  quart  de  t ravai l  A  

Descript i on  Modèl e  de  24  heu res  de  t ravai l ,  48  heu res  de  congé  pou r l 'équ ipe  A  

Règ l e  de  comm encem ent  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Règ l e  d ' i n terval l e  du  tem ps  de  récu rrence  R/P4D  

Règ l e  de  du rée  PT1 2H  

Règ l e  de  du rée  Péri ode  de  travai l  

Deuxi ème en trée  

Attri bu t  Valeu r  

I den t i f i cateu r  Équ ipe  du  quart  de  t ravai l  B  

Descript i on  Modèl e  de  24  heu res  de  t ravai l ,  48  heu res  de  congé  pou r l 'équ ipe  B  

Règ l e  de  comm encem ent  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Règ l e  d ' i n terval l e  du  tem ps  de  récu rrence  R/P4D  

Règ l e  de  du rée  PT24H  

Entry type  Péri ode  de  travai l  

Troisième en trée  

Attri bu t  Valeu r  
I den ti f i cateu r  Équ ipe  du  quart  de  t ravai l  C  

Descripti on  Modèl e  de  24  heu res  de  t ravai l ,  48  heures  de  congé  pou r l 'équ ipe  C  

Règ l e  de  comm encem ent  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Règ l e  d ' i n terval l e  du  tem ps  de  récu rrence  R/P4D  

Règ l e  de  du rée  PT24H  

En try type  Péri ode  de  travai l  

Quatri ème en trée  

Attri bu t  Valeu r  
I den ti f i cateu r  Équ ipe  du  quart  de  t ravai l  D  

Descripti on  Modèl e  de  24  heu res  de  t ravai l ,  48  heures  de  congé  pou r l ' équ ipe  D  

Règ l e  de  comm encem ent  0001 -01 -01 T00: 00:00  

Règ l e  d ' i n terval l e  du  tem ps  de  récu rrence  R/P4D  

Règ l e  de  du rée  P242H  

En try type  Péri ode  de  travai l  

 

Certaines  des  entrées du calendrier de travaux qu i  déf in issent  l e  m odèle  201 4  de  quart  de  
travai l  de  24  heures  de  travai l  e t  48  heures  de  congé  son t  présentées  dans  l e  Tableau  E. 4.  
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Tableau  E.4  – Entrées du  calendrier  de  travaux pour l e  calendrier  
de  quart  de travai l  201 4  

Identi fi cateur  Description  Date et  heure  de  
commencement  

Date  et  heure de  fi n  Type d ’ en trée  

1  Équ ipe  A 201 4-01 -01 T00: 00:00  201 4-01 -01 T23:59:59  Péri ode  de  travai l  

2  Équ ipe  B  201 4-01 -02T00: 00:00  201 4-01 -02T23:59:59  Péri ode  de  travai l  

3  Équ ipe  C  201 4-01 -03T00: 00:00  201 4-01 -03T23:59:59  Péri ode  de  travai l  

4  Équ ipe  D  201 4-01 -04T00: 00:00  201 4-01 -04T23:59:59  Péri ode  de  travai l  

5  Équ ipe  A 201 4-01 -05T00: 00:00  201 4-01 -05T23:59:59  Péri ode  de  travai l  

6  Équ ipe  B  201 4-01 -06T00: 00:00  201 4-01 -06T23:59:59  Péri ode  de  travai l  

 

E.2  Exemple de chaînes au  format  ISO 8601  

Le form at  I SO 8601  est  u t i l i sé  pour déf in i r  l a  règ le  de  com m encem ent,  l a  règ le  d ' in terval l e  du  
tem ps  de  récurrence  et  l a  règ le  de  du rée.  Dans  l e  form at I SO 8601 ,  certai nes  de  ces  règ les  
peuven t  être  représentées  comm e une  seu le  chaîne.  Af in  de  donner la  f l exibi l i té  nécessai re ,  
ces  règ les  sont  représentées  com m e des  chaînes  I SO 8601  d ist inctes  dans  la présen te  
norm e.  

Une  chaîne  au  form at I SO  8601  qu i  représente  une  règ le  déf in issant  l e  1 5e  j ou r de  chaque  
m ois  serai t  représentée  comm e su i t :  “R/2000-01 -1 5/P1 M”.  

I l  s 'ag i t  d 'une  représen tati on  sous  l a form e de  deux  chaînes  I SO 8601  d is ti nctes .  La règ le  de  
comm encem en t est  “2000-01 -1 5”  et  la  règ le  d ' i n terval l e  du  tem ps  de  récurrence  est  “R/P1 M”.   

E.3  Calendrier de travaux pour jours fériés  

Le  Tableau  E . 5  défi n i t  l a  déf in i ti on  d 'un  calendrier de  travaux pour  l es  j ours  fériés  201 4  en  
Ang leterre.  Cette  déf in i t i on  du  calendrier de  travaux  peut  ê tre  com binée  avec  les  au tres  
déf in i t ions  du  calendrier de  travaux,  te l les  que  l es  vacances  d 'en treprise  et  les  plans  d 'arrêt  
d 'us i ne,  pour déterm iner  l es  j ours  de  travai l  au  cours  de  l 'année.   

Tableau  E.5  – Défin i t ion  du  calendrier  de travaux pour les  jou rs  
fériés  201 4 en  Ang leterre   

Attribut   Valeur  

I den t i f i cateu r  001  

Descript i on  Jours  féri és  201 4  en  Ang l eterre  

 

Le Tableau  E. 6  défi n i t  l es  en trées  de  l a défi n i t i on  du  calendrier de  travaux pour les  j ours  
féri és  201 4  en  Ang leterre.   
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Tableau  E.6  – Entrées de  la  défin i t ion  du  calendrier de  travaux 
pour  l es  jours  fériés 201 4  en  Ang leterre   

Identi
fi cate
ur 

Description  Règ le  de  
commencement  

Règ le  
d ’ in terval le  du  

temps de 
récurrence  

Règ le  de  durée  Type d ’ en trée  

001  J ou r de  l ’ an  201 4-01 -01 T00: 00  <na>  P1 D  J ou r féri é  

002  Vendred i  sai n t  201 4-1 8-04T00: 00  <na>  P1 D  Jour féri é  

003  Lund i  de  Pâqu es  201 4-21 -04T00: 00  <na>  P1 D  Jour féri é  

004  1 er  m ai  201 4-05-05T00: 00  <na>  P1 D  Jou r féri é  

005  Jour féri é  du  
pri n tem ps  

201 4-05-26T00: 00  <na>  P1 D  Jou r féri é  

006  Jour féri é  d ’été  201 4-08-25T00: 00  <na>  P1 D  Jou r féri é  

007  Noël  et  l endem ain  
de  N oël  

201 4-1 2-25T00: 00  <na>  P1 D  Jou r féri é  
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